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Vyhlasenie o zhode ES

(Smernica 2006/42/ES, dodatok II-A)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto vyhlasuje, ze vSetky Cerpadla konstrukénych tried produktov CombiBloc,
CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc a CombiNorm bez ohladu
na to, €i boli dodané bez pohonu (posledné miesto sériového Cisla = B) alebo ako
zostava s pohonom (posledné miesto sériového Cisla = A), zodpovedaju
ustanoveniam smernice 2006/42/ES (v platnom zneni) a v oblastiach, na ktoré sa
vztahuju nasledujuce smernice a normami, tiez im:

+ Smernica ES 2014/35/EU, ,Elektrické zariadenia navrhované na pouZitie v uréitom
napatovom rozmedzi*“

* normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, mézu byt uvedené do prevadzky len
potom, ked boli nainstalované spésobom predpisanym vyrobcom alebo pripadne po
nainstalovani kompletného systému, ktorého sucastou su tieto ¢erpadla, podla
poziadaviek smernice 2006/42/ES (v sulade s poslednou Upravou).

Vyhlasenie o zhode ES

(Smernica 2009/125/ES, priloha VI a predpis o uvedeni do prevadzky (EU) &. 547/
2012) (Vykonavacia smernica 2009/125/ES Eurdpskeho parlamentu a Rady, pokial
ide o poziadavky na ekodizajn pre vodné Cerpadla)

Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto vyhlasuje, Ze vSetky uvedené Cerpadla konstrukénych tried produktov
CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc a CombiNorm
zodpovedaju ustanoveniam smernice 2009/125/ES, predpisu o uvedeni do
prevadzky (EU) &. 547/2012 a nasledujucemu $tandardu:

+ EN 16480
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Vyhlasenie o zacleneni

(Smernica 2006/42/ES, dodatok II-B)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto vyhlasuje, ze Ciastocne skompletizované Cerpadlo (jednotka vytiahnutia zadnej
Casti), ktoré je sucast'ou konstrukénych tried produktov CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiLine, CombiLineBloc a CombiNorm, zodpoveda nasledujucim
Standardom:

+ EN-ISO 12100 ¢ast' 1 a 2, EN 809

a Ze toto Ciastotne skompletizované Cerpadlo je urCené na zaclenenie do stanovenej
jednotky ¢erpadla a méze byt uvedené do prevadzky len po Uplnej montazi stroja,
ktorého je dané Cerpadlo ¢astou, a po vydani vyhlasenia o zhode s touto smernicou.

Assen, 1. december 2017

.»/.. ’
P o
x'___=—'j__x""_-__"' e

B. Peek,
Generalny riaditel
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Navod na pouzivanie

VSetky technické a technologické informacie uvedené v tomto navode, ako aj mozné
nakresy suU nasim majetkom a nesmu byt pouzité (na iné ucely, ako je prevadzka
tohto ¢erpadla), kopirované, duplikované, spristupnené ani poskytnuté tretim
stranam bez nasho predchadzajuceho pisomného suhlasu.

Spolo€nost SPXFLOW je globalnym lidrom v oblasti vyroby pre viaceré priemyselné
odvetvia. Vysoko Specializované, odborne spracované produkty a inovativne
technoldgie spolo€nosti napomahaju uspokojit’ celosvetovo rastuci dopyt po
elektrickej energii aj spracovanych potravinach a napojoch, a to predovSetkym na
rozvijajucich sa trhoch.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

The Netherlands

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1.1

1.2

Uvod

Predslov

Tento navod na obsluhu je uréeny pre technikov a pracovnikov udrzby a pre osoby
poverené objednavanim nahradnych dielov.

Tento navod obsahuje ddlezité a uzitoéné informacie pre spravnu obsluhu a udrzbu
Cerpadla. Obsahuje aj dblezité pokyny na zabranenie vzniku potencialnych nehdd a
poskodenia a zaistenie bezpecCnej a bezchybnej prevadzky ¢erpadla.

Pred uvedenim €erpadla do prevadzky si pozorne precitajte tento navod,
oboznamte sa s obsluhou ¢erpadla a presne dodrziavajte pokyny!

Uvedené udaje zodpovedaju najaktualnejSim informaciam v dobe zadania do tlace.
Mbzu sa vSak stat predmetom neskorSich Uprav.

Spolo€nost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu konS$trukcie a dizajnu produktu
bez toho, aby bola zaviazana zmenit’ podla toho aj predchadzajuce modely.
bezpecnost’

Tento navod obsahuje pokyny pre bezpenu pracu s Cerpadlom. Prevadzkovatelia a
pracovnici udrzby sa musia zoznamit' s tymito pokynmi.

Montéaz, prevadzku a udrzbu musi vykonavat kvalifikovani a dobre pripraveni
pracovnici.

NiZ8ie je uvedeny zoznam symbolov pouzitych v pokynoch a ich vyznam:

Osobné nebezpecenstvo pre pouzZivatel'a. VyZaduje sa presné a okamzité
dodrziavanie prislusnych pokynov!

Riziko poskodenia alebo zla prevadzka ¢erpadla. Tomuto riziku sa vyhnete, ak
budete postupovat’ podla prislusnych pokynov.
Uzitocné pokyny alebo rady pre pouzivatela.

Polozky, ktoré si vyzaduju zvySenu pozornost, su vytlatené hrubym pismom.

Spoloénost SPXFLOW postupovala pri vypracovani tohto navodu maximalne
zodpovedne. Napriek tomu spolo¢nost SPXFLOW nemdze zarucit’ uplnost
informacii, a preto nezodpoveda za Ziadne pripadné nedostatky nachadzajuce sa v
tomto navode. Kupujuci/pouzivatel bude vzdy zodpovedny za overenie informacii a
uskutoénenie vsetkych dodato¢nych a/alebo odliSnych bezpeénostnych opatreni.
Spoloénost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu bezpecnostnych pokynov.

CLB/SK (1901) 6.6
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spoloénost SPXFLOW nebude viazana inou zarukou, ako je zaruka prijata
spolo¢nostou SPXFLOW. Spoloénost SPXFLOW predovSetkym nezodpoveda za
Ziadne priame ani nepriame zaruky, ako je, okrem iného, predajnost a/alebo
pouzitenost dodanych vyrobkov.

Zaruka bude okamzite a v zmysle zdkona zruSena v nasledujucich pripadoch:
+ Servis a/alebo udrzba sa nevykonava presne podla pokynov.
+ Cerpadlo nie je nainstalované a prevadzkované podla pokynov.

» Potrebné opravy nevykonava nas pracovnik alebo sa vykonavaju bez nasho
pisomného povolenia.

+ Dodany vyrobok je upravovany bez nasho pisomného povolenia.

» Pouzité nahradné diely nie su originalne diely od spolo¢nosti SPXFLOW.

* Pouzivaju sa iné ako predpisané pridavné latky alebo maziva.

» Dodané vyrobky sa nepouzivaju v sulade s ich vlastnostami a/alebo uéelom.

» Dodané vyrobky boli pouzivané amatérskym, neopatrnym, nespravnym a/alebo
nedbalym spésobom.

+ Dodané vyrobky boli poSkodené v désledku vonkajsich okolnosti, ktoré sme
nemohli ovplyvnit.

Zaruka sa nevzt'ahuje na ziadne diely, ktoré podliehaju opotrebovaniu. V3etky

dodané vyrobky navyse podliehaju nasim ,VVSeobecnym dodacim a platobnym

podmienkam®, ktoré vam na poZiadanie bezplatne zasleme.

Kontrola dodanych poloziek

Ihned po dodani skontrolujte pripadné poSkodenie zasielky a sulad s expedi¢nou
supiskou. V pripade poskodenia a/alebo chybajucich dielov vypracujte spravu a
okamzite ju odovzdajte prepravcovi.

Pokyny na prepravu a skladovanie

Hmotnost

Cerpadlo alebo jednotka &erpadla je prili§ tazka na ruéné prestvanie. Pouzivajte
preto spravne prepravné a zdvihacie zariadenie. Hmotnost ¢erpadla alebo jednotky
Cerpadla su zobrazené na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Pouzivanie paliet

Cerpadlo alebo jednotka ¢erpadla sa oby&ajne doruéuje na palete. Ponechajte ho na
palete ¢o najdihSie, aby ste zabranili poSkodeniu a zjednodusili pripadna vnatornu
prepravu.

Pri pouzivani vysokozdvizného vozika vzdy nastavte vidlice ¢o najd’alej od
seba a balenie zdvihajte pomocou oboch vidlic, aby ste zabranili prevrateniu!
Pri prenasani zabrante otrasom cerpadia!

10
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1.54

1.55

1.6

Zdvihanie

Pri zdvihani celej cerpadlovej jednotky vZdy pouzivajte spravne a funk¢né
zdvizné zariadenie, ktorého nosnost je dostatocna vzhl'adom na celkovu
hmotnost’ nakladu!

Nikdy nevchadzajte pod naklad, ktory sa zdviha!

AKk je elektricky motor vybaveny zdviznym okom, toto zdvizné oko sluzi len pri
servisnych pracach na elektromotore!

Zdvizné oko je konstruované navrhnuté tak, aby unieslo len hmotnost’
elektromotora!

NESMIETE sa s pomocou zdvizného oka elektrického motora pokusat’
zdvihnut’ celtu €erpadlovu jednotku!

Vybalenie z obalu

Cerpadlo méze byt zabalené v karténovej $katuli s drevenym spodkom. Skatule su
uzavreté pomocou dvoch plastovych pasov. Tieto pasy taktieZ drzia pokope spodok a
vonkajSiu Skatufu.

VZdy sa presvedcte, ze Skatul'a stoji na podlahe!
Pouzivajte rukavice: pasy st napnuté a mézu byt ostré!

1 Prerezte plastové pasy.

2 Odstrarte vonkajsiu Skatulu.

3 Odskrutkujte ¢erpadlo od spodku.

4 Podoprite ¢erpadlo pod sacim kolenom.

Skladovanie

Ak Cerpadlo nebude ihned uvedené do prevadzky, hriadel Cerpadla sa musi dvakrat
za tyzden ru¢ne pretodit..

Objednavanie dielov

Tento navod obsahuje prehlfad nahradnych dielov odporu¢anych spolo€nostou
SPXFLOW a pokyny na ich objednavanie. V navode je k dispozicii formular
objednavky prostrednictvom faxu.

Pri objednavani nahradnych dielov a akejkolvek inej koreSpondencii tykajlucej sa
Cerpadla musite vzdy uviest vSetky udaje vytlacené na typovom Stitku.

Tieto udaje su vytlacené aj na $titku na prednej strane navodu.

V pripade akychkolvek otazok alebo potreby dalSich informacii tykajucich sa
konkrétnych tém kontaktujte spolo¢nost SPXFLOW.

CLB/SK (1901) 6.6
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2 Vseobecné informacie

21 Opis Cerpadla

CombiLineBloc je integrované obehové Cerpadlo vyuZivajuce kolikovu Cast a
Standardny elektromotor IEC s prirubou. To znamena, ze médium, ktoré sa Cerpa, sa
nedostane do elektromotora. Cerpadlo sa dodava s mechanickym tesnenim s
mechovymi manzZetami pripevnenymi na ¢ape hriadela, ktory je pripevneny priamo
na hriadeli motora. Cerpadlo je navrhnuté ako monoblok. To znamena, Ze &erpadlo,
kolikova Cast a elektromotor su spojené do jednej kompaktnej jednotky. Sacia a
vytlagna priruba st v jednej linii. Cerpadlo je preto mozné jednoducho pripojit k
rovnému potrubiu bez nutnosti pouzit podklad. Cerpadlo je tiez mozné pripojit s
pouzitim Specialneho podperného zariadenia tak, aby sacie koleno leZalo na
podklade. Cerpadla su dostupné v dvoch rychlostiach. Priruby zodpovedaji norme
EN 1092-2 (DIN 2532) PN10 alebo EN 1092-2 (DIN 2531) PN6.

2.2 Pouzitie

* Vo v3eobecnosti sa toto €erpadlo mdze pouzivat na Cerpanie riedkych, Cistych
alebo mierne znedistenych kvapalin. Tieto kvapaliny by nemali ovplyviiovat
materialy Cerpadla.

+ BlizSie informacie o moznostiach pouzivania konkrétneho ¢erpadla su uvedené v
potvrdenej objednavke a/alebo v tabulke s Udajmi, ktora je sucastou dodavky.

+ Cerpadlo nepouZivajte na iné ako stanovené ucely bez predchadzajucej
konzultacie s predajcom.

A Pouzivanie ¢erpadla v systéme alebo v systémovych podmienkach (kvapalina,
prevadzkovy tlak, teplota atd’.), pre ktoré nebolo navrhnuté, méze ohrozit’
pouzZivatela!

CLB/SK (1901) 6.6 VSeobecné informacie 13



SPXFLOW

23 Typovy kod

Cerpadla st dostupné v réznych dizajnoch. Zakladné vlastnosti erpadla st uvedené
v typovom kéde.

Priklad: CLB 65-200 G1

Konstrukéna trieda cerpadla
CLB |CombilLineBloc
Velkost’ ¢erpadla
65 |priemer vytlaéného pripojenia [mm]
200 |nominalny priemer obezného kolesa [mm]
Material puzdra ¢erpadla
G liatina
B bronz
Material obezného kolesa
1 liatina
2 bronz
24 Sériové éislo

Sériové Cislo ¢erpadla alebo jednotky ¢erpadla su uvedené na typovom Stitku

Cerpadla a na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Priklad: 19-001160

19 rok vyroby

001160 osobitné ¢&islo

25 Loziskové skupiny

Cerpadlovy rozsah je rozdeleny do niekolkych loZiskovych skupin.

Tabulka 1:Divizia loZiskovej skupiny.

Loziskové skupiny
1 2 2v 3

40C-125 80A-250 200-160 150-250
40-160 100-200

40-200 100A-250

50-125 125-160

50-160 125C-200

50-200 125A-250

65-125 150-160

65-160 150-200

65-200 200-200

80-125

80-160

80-200

100-160

150-125

14
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2.6
2.6.1

2.6.2

2.6.3

264

konstrukcia
Dizajn
Dizajn je charakteristicky kompaktnou konstrukciou. Cerpadlo je k $tandardnému

motoru IEC s prirubou pripevnené pomocou kolikovej €asti a €apu hriadela. Kryt
Cerpadla je upevneny medzi puzdrom Eerpadla a kolikovou €astou.

Elektromotory az po velkost ramu 112M vratane maju montazne usporiadanie B5 a

vacsie typy maju montazne usporiadanie B3/B5. VSetky vertikalne umiestnené

motory maju montazne usporiadanie V1.

Puzdro €erpadla /obezné koleso

» Puzdro Cerpadla je kuzelovité. Sacia a vytlacna priruba su umiestnené v jedne;j
linii a maju rovnaku velkost.

» Sacie koleno so Specialnym tvarom zaru€uje nizku hladinu hluku pri prevadzke
Cerpadla a priaznivé hodnoty NPSH.

+ ObeZné koleso je uzavreté a montuje sa priamo na koniec ¢apu hriadefa. Obezné
koleso je upevnené pomocou matice s hlavicou.

Mechanické tesnenie

Cerpadlo je vybavené mechanickym tesnenim s montaznymi rozmermi, ktoré su v

sulade s normou EN 12756 (L4k) (DIN 24960 (L4k)). Toto mechanické tesnenie je

mozné pouzivat az do pracovného tlaku 10 bar a teploty 120 °C (hodnoty v Spicke

140 °C).

Konstrukcia loZiska

Funkciu loZiska zabezpecuju loziska motora. Kombinacia motor-Cerpadlo sa vybera
tak, aby loZiska pouzitych elektromotorov absorbovali axialne a radialne sily bez
ucinku na Zivotnost' loZiska.

Elektromotory musia byt vybavené pevnym loziskom.

CLB/SK (1901) 6.6
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2.7

2.71

2.7.2

Vodné cerpadla s minimalnymi poziadavkami na u¢innost’ ekodizajnu
» Smernica 2005/32/ES Eurépskeho parlamentu a Rady;

+ Predpis o uvedeni do prevadzky (EU) &. 547/2012, ktorym sa vykonava smernica
2009/125/ES Eurdpskeho parlamentu a Rady, pokial ide o poziadavky na
ekodizajn pre vodné Cerpadla.

Uvod
SPX Flow Technology Assen B.V. is an associate member of the HOLLAND PUMP

GROUP, an associate member of EUROPUMP, the organization of European pump
manufacturers.

Organizacia Europump podporuje zaujmy eurépskeho odvetvia vyroby Cerpadiel u
eurdpskych institucii.

Organizacia Europump vita snahu Eurépskej komisie o znizenie dopadu vyrobkov na
zivotné prostredie v Eurdpskej unii. Organizacia Europump si je plne vedoma dopadu
vyrobkov na Zivotné prostredie v Eurdpe. Uz dlhé roky je jednym zo strategickych
pilierov prace organizacie Europump iniciativa Ecopump. Od 1. januara 2013
nadobudne ucinnost predpis tykajuci sa minimalnej vyzadovanej ucinnosti
rotodynamickych vodnych Cerpadiel. Predpis stanovuje minimalne poziadavky na
ucinnost’ vodnych Cerpadiel vyty€enych v ramci smernice o ekodizajne pre produkty
suvisiace s energiou. Tento predpis je urCeny predovSetkym vyrobcom vodnych
Cerpadiel, ktori svoje produkty ponukaju na eurépskom trhu. Tento predpis vSak
moZe nepriamo ovplyvnit aj zakaznikov. V tomto dokumente su uvedené potrebné
informacie tykajice sa nadobudnutia uginnosti predpisu o vodnych &erpadlach EU
547/2012.

Vykonavacia smernica 2009/125/ES

+ Definicie:

»rento predpis stanovuje poziadavky v oblasti ekodizajnu na uvadzanie
rotodynamickych vodnych &erpadiel uréenych na &erpanie Cistej vody, vratane
pripadov, kedy su integrované v inych produktoch, na trh.”

,vodné Cerpadlo” je hydraulicka sucast’ zariadenia, ktora prepravuje Cistu vodu
fyzickym alebo mechanickym sp6sobom a zodpoveda niektorému z nasledujucich
navrhov:

» koncové nasavanie, vlastné lozisko (ESOB);

+ koncové nasavanie, zomknuté usporiadanie (ESCC);

+ koncové nasavanie, zomknuté usporiadanie, v sérii (ESCCi);
+ vertikalne viacstupnové (MS-V);

* ponorné viacstupriové (MSS);"

,Vodné Cerpadlo s koncovym nasavanim“ (ESOB) je jednofazové rotodynamické
vodné Cerpadlo s upchavkou a koncovym nasavanim uréené pre tlak az 1600 kPa
(16 bar), so Specifickou rychlostou v rozmedzi 6 az 80 otacok/min, minimalnym

menovitym prietokom 6 m3/h, maximalnym vykonom na hriadeli 150 kW, maximalnou
tlakovou vyskou 90 m pri nominalnej rychlosti 1450 ota€ok/min a maximalnou
tlakovou vyskou 140 m pri nominalnej rychlosti 2900 ota€ok/min.;

,Vodné Cerpadlo so zomknutym usporiadanim a koncovym nasavanim” (ESCC) je
vodné &erpadlo s koncovym nasévanim, v ktorom je hriadel motora prediZeny tak,
aby vykonaval aj funkciu hriadela ¢erpadla;
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,Yodné Cerpadlo so zomknutym usporiadanim v sérii a koncovym nasavanim*
(ESCCi) je vodné Cerpadlo, v ktorom privod vody do ¢erpadla lezi na tej istej osi ako
vyvod vody z Eerpadla;

»Vertikalne viacstupriové vodné ¢erpadio® (MS-V) je viacstupnove (i > 1)
rotodynamické vodné Cerpadlo s upchavkou, v ktorom su rotacné kolesa
namontované na vertikalnom rotacnom hriadeli a ktoré je urCené pre tlak az 2500
kPa (25 bar), s nominalnou rychlostou 2900 ota¢ok/min a maximalnym prietokom

100 m3/h;

~Ponorné viacstupriové vodné ¢erpadlo” (MSS) je viacstupnoveé (i > 1) rotodynamické
vodné Cerpadlo s nominalnym vonkajSim priemerom 4” (10,16 cm) alebo 6” (15,24
cm) uréené pre prevadzku vo vrte s nominalnou rychlostou 2900 otacok/min a
prevadzkové teploty v rozmedzi 0 °C az 90 °C;

Tento predpis na nevztahuje na:

1 vodné Cerpadla uréené konkrétne na Cerpanie Cistej vody pri teplotach nizSich ako
-10 °C alebo vysSich ako +120 °C;

vodné Cerpadla uréené len na pouzitie pri haseni poziarov;
3 objemové vodné Cerpadla;
4 vodné Cerpadla so samonasavanim.

+ Uplatfovanie:

Kvéli uplatfiovaniu tohto predpisu sa pre uvedeny zoznam &erpadiel stanovi zoznam
kritérii ohfadom indexu minimalnej u€innosti (MEI).

Index MEI je bezrozmerny udaj odvodeny na zdklade zloZitého vypoctu z u€innosti v
bode maximalnej u¢innosti (BEP), v bode 75 % BEP a v bode 110 % BEP a zo
Specifickej rychlosti. Rozsah je zvoleny tak, aby vyrobcom nestacilo dosiahnut
priaznivu uc¢innost’ v jednom bode (t. j. BEP).

Hodnota lezi v rozmedzi 0 az 1,0. NizSia hodnota zodpoveda nizSej u€innosti a
predstavuje zaklad pre vylu€enie menej u€innych €erpadiel, ktoré zacne v roku 2013
od hodnoty 0,10 (najnizSich 10 %) a v roku 2015 od hodnoty 0,40 (najnizSich 40 %).
Hodnota indexu MEI 0,70 predstavuje klasifikovanu hodnotu pri testoch u
najucinnejsich ¢erpadiel na trhu v ase pripravy smernice.

Medzniky v ramci hodnét indexu MEI,

1 od 1. januara 2013 by vSetky ¢erpadla mali mat index MEI s minimalnou
hodnotou 0,10;

2 od 1. januara 2015 by vSetky €erpadla mali mat index MEI s minimalnou
hodnotou 0,40.

NajdoélezitejSim doésledkom je skuto¢nost, ze v pripade ¢erpadiel, ktoré
predpisu nebudi vyhovovat’, nebude povolené pouzivat oznacenie CE.

* Vykon pri iastkovom zatazeni

BeZne sa stava, Ze Cerpadla vacsinu Casu, ked su v chode, travia mimo svoju
menovitd funkciu. Uginnost mdze rychlo klesat az pod 50 % pracovného bodu, preto
by kazda schéma mala tento vykon pri pouzivani v realnych podmienkach
zohladnovat. Vyrobcovia vSak potrebuji schému klasifikacie ucinnosti Cerpadiel,
ktora znemoznuje navrh Cerpadiel s prudkym poklesom ucinnosti na oboch stranach
bodu BEP, aby mohli prezentovat vykon vySSi ako ten, ktory je typicky pri prevadzke
v realnych podmienkach.

CLB/SK (1901) 6.6
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« ,Snemovria udéinnosti”

Rozhodovacia schéma ,Snemovna ucinnosti“ zohladriuje navrh a Ucely pouzivania,
rovnako ako zavislost minimalnej ucinnosti ¢erpadla na prietoku. Minimalna
prijatelna ucinnost sa preto pre rézne typy Cerpadiel liSi. Schéma rozhodovania bud-
alebo je zaloZena na dvoch kritériach A a B.

Kritérium A predstavuje poziadavku bud-alebo na minimalnu u&innost' v bode
maximalnej ucinnosti (BEP) €erpadla:

Npump{Ns QeeP ZMBoTTOM

Kde
A QBEP
Ng= Ny X o om
BEP

Kritérium B predstavuje poziadavku bud-alebo na minimalnu ucinnost pri iastkovom
zatazeni (PL) a pretaZeni (OL) Cerpadla:

NeoTTOM-PL, OL =X NBOTTOM

Na z&klade toho sa stanovila metdéda oznaCovana ako schéma ,snemoviia
ucinnosti, ktora takisto vyzaduje zodpovedajice hodnoty ¢erpadiel pre prahové
hodnoty uc€innosti pri 75 % a 110 % menovitého prietoku. Vyhodou tohto systému je
skutoCnost, Ze sa Cerpadla budu penalizovat’ kvoli nedostato¢nej u¢innosti mimo
menovitej u€innosti; zohladni sa teda Cinnost’ Eerpadiel v realnych podmienkach.
Je nutné uviest, Ze hoci sa schéma méze na prvy pohlad javit’ ako zlozita, v praxi je
pre vyrobcov jej aplikacia na ¢erpadla jednoducha.

Obrazok 1: Snemovria ucinnosti
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I-|BEP

Pump Eff.
Curve
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2.7.3  Vyber energeticky u¢inného Eerpadla

Pri vybere Cerpadla by sa malo dbat’ na zaistenie ¢o najmensej odchylky pracovného
bodu od bodu maximalnej u€innosti (BEP) ¢erpadla. Zmenou priemeru rotaéného
kolesa je mozné dosiahnut réznu tlakovu vySku a tok, a tym eliminovat zbyto¢né
straty energie.

To isté Cerpadlo mdze byt k dispozicii s rdznymi hodnotami rychlosti motora, aby bolo
mozné vyuzivat Cerpadlo pre ovela SirSi rozsah €innosti. Prechod od 4-pélového
motora na 2-pdlovy motor napriklad tomu istému Cerpadlu umozni dosahovat
dvojnasobny prietok v Spicke pri Stvornasobnej tlakovej vyske.

Pohon s premenlivou rychlostou umozriuje erpadlu pracovat so Sirokym rozsahom
rychlosti u¢inne, a teda efektivne z hladiska spotreby energie. Mimoriadne uZitoény
je v systémoch s premenlivym vyZadovanym prietokom.

Velmi uzito€nym nastrojom umozniujucim vyber efektivneho ¢erpadla z hladiska
spotreby energie je softvérovy program ,Hydraulic Investigator 2, ktory je mozné
prevziat z webovej lokality spolo¢nosti SPXFLOW.

Program Hydraulic Investigator je sprievodcom pri vybere odstredivych ¢erpadiel a
umoznuje vyhladavat podla konstrukénej triedy cerpadla a typu Cerpadla po zadani
pozadovanej kapacity a tlakovej vysky. Naslednym spresfiovanim kriviek Cerpadiel
mdzete zuzit vyber na Cerpadlo, ktoré zodpoveda vasej Specifikacii.

Predvolenym nastavenim vhodnych typov €erpadiel je maximalna u¢innost ako
priorita. Pri Standardnom postupe automatického vyberu je optimalny (redukovany)
priemer rotacného kolesa vopred vypocitany vSade, kde je to mozné. Rychlost
ota¢ania je mozné upravovat aj ru€ne, ak uprednostiujete pohon s premenlivou
rychlostou.

Priklad:

Krivka 1: Vykon pri maximalnom polomere rotacného kolesa a rychlosti 2900 otacok/
min;

Krivka 2: Vykon vo vyZzadovanom pracovnom bode (100 m3/h, 30 m) s redukovanym
rotaénym kolesom, prikon 11,12 kW;

Krivka 4: Vykon vo vyZadovanom pracovnom bode pri maximalnom priemerom
rotacného kolesa a znizenou rychlostou otacania (2814 otacok/min),
prikon 11,02 kW.

Obrazok 2: Hydraulic Investigator 2
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274

275

Rozsah vykonavacej smernice 2009/125/ES

Do rozsahu smernice spadaju nasledujuce produkty SPX Flow Technology:
+ CombiNorm (ESOB)

+ CombiChem (ESOB)

+ CombiBloc (ESCC)

» CombiBlocHorti (ESCC)

+ CombiLine (ESCCi)

» CombiLineBloc (ESCCi)

Cerpadla s napoly otvorenym rotadnym kolesom st z rozsahu smernice vyluéené.
Napoly otvorené rotacné kolesa su uréené na ¢erpanie kvapalin obsahujucich pevné
Castice.

Rad vertikalnych viacstupriovych &erpadiel MCV(S) lezi mimo rozsahu smernice,
pretoZe tieto Cerpadla su uréené pre tlak do 4000 kPa (40 bar).

Ponorné viacstupriové ¢erpadla nie su v portféliu produktov SPXFLOW k dispozicii.

Informacie o produkte
Vyrobny S§titok, priklad:
Obrézok 3: Vyrobny Stitok

SPXFLOWIE] Vel 3

>Johnson Pump: O
SPX Flow Technology Assen B.V.  CR Nr. 04020567 | (7§ 5 No. 2 eff. 4.
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen

Tabulka 2:Vyrobny S$titok

1 CLB 65-200 G1 Typ a rozmery produktu

2 19-001160 Rok a sériové Cislo

3 0,40 Index minimalnej ucinnosti pri maximalnom
priemere rotaéného kolesa

4 [xx,x] % alebo [-,-] % Uginnost pre redukovany priemer rotaéného
kolesa

5 202 mm Priemer upevneného rotacného kolesa

Alebo

Obrazok 4: Vyrobny §titok, zahradnictvo

SPXFLOW C€ 1 Vel 3

»Johnson Pump O
Johnson Pump Horticulture CR Nr. 04029567 5 No. 2 eff. 4
De Hondert Margen 23 NL-2678 AC De Lier

Tabulka 3:Vyrobny §titok, zahradnictvo

1 CLB 65-200 G1 Typ a rozmery produktu

2 19-001160 Rok a sériové Cislo

3 0,40 Index minimalnej u€innosti pri maximalnom
priemere rotaéného kolesa

4 [xx,x] % alebo [-,-] % Ucinnost pre redukovany priemer rotacného
kolesa

5 202 mm Priemer upevneného rotacného kolesa

20
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Obrazok 5: Vyrobny §titok, certifikat ATEX

SPXFLOW c E
6

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567

Type: 1 (%)
O |Code: 2 MEI> 7 o
No.: 3 eff. 8

€ [ '
A 2= 3 |
L === == )IJohnson Pump'

Tabulka 4:Vyrobny Stitok, certifikat ATEX

1 CLB 65-200 Typ a rozmery produktu

2 G1 Inteligentny kod

3 19-001160 Rok a sériové Cislo

4 112G c T3-T4 Oznacenie Ex

5 KEMAO3 ATEX2384 Cislo certifikatu

6 202 mm Priemer upevneného rotacného kolesa

7 0,40 Index minimalnej u€innosti pri maximalnom
priemere rotacného kolesa

8 [xx,x] % alebo [-,-] % Ucinnost pre redukovany priemer rotacného
kolesa

1 Index minimalnej ucinnosti, MEI:
Tabulka 5:Hodnota indexu MEI

Rychlost’ Hodnota indexu MEI podrla
[otacky/min] predpisu prEN 16480 Poznamky
Material Liatina Bronz!
40C-125 2900 > 0,40 > 0,40
40-160 2900 > 0,40 >0,40
40-200 2900 > 0,40 > 0,40
50-125 2900 > 0,40 >0,40
50-160 2900 > 0,40 > 0,40
50-200 2900 > 0,40 > 0,40
65-125 2900 > 0,40 > 0,40
65-160 2900 > 0,40 > 0,40
65-200 2900 > 0,40 > 0,40
80-125 2900 > 0,40 >0,40
80-160 2900 > 0,40 > 0,40
80-200 2900 > 0,40 > 0,40
80A-250 1450 > 0,40 > 0,40
100-160 1450 >0,40 >0,40
100-200 2900 > 0,40 X
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Tabulka 5:Hodnota indexu MEI

Rychlost’ Hodnota indexu MEI podla

[otacky/min] predpisu prEN 16480 Poznamky
Material Liatina Bronz!)
100A-250 1450 > 0,40 X
125-160 1450 > 0,40 > 0,40
125C-200 1450 > 0,40 > 0,40
125A-250 1450 > 0,40 > 0,40

150-125 1450 - —

Mimo rozsahu, ns > 80
otacok/min

150-160 1450 > 0,40 > 0,40
150-200 1450 >0,40 X
150-250 1450 > 0,40 X

200-160 1450 - —

Mimo rozsahu, ns > 80
otacok/min

200-200 1450 > 0,40 X

') rotaéné koleso alebo Cerpadlo z bronzu
X = nie je k dispozicii v programe dodavok

2 Najucinnejsie vodné Cerpadla dosahuju pri testoch hodnotu indexu MEI > 0,70.

3 Rok vyroby; prvé dve miesta (= posledné dve miesta v zapise roku) sériového
Cisla Cerpadla uvedené na vykonnostnom §titku. Priklad a vysvetlenie je uvedené

v odsek 2.7.5 ,Informacie o produkte” tohto dokumentu.

4 Vyrobca:
SPX Flow Technology Assen B.V.

Registracéné €islo u hospodarskej komory 04 029567

Dr. A.F. Philipsweg 51
9403 AD Assen

Holandsko

Umiestnenie, zahradnictvo:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Registraéné €islo u hospodarskej komory 04 029567

Johnson Pump Horticulture
De Hondert Margen 23
2678 AC De Lier
Holandsko

Typ produktu a identifikator rozmerov je uvedeny na vykonnostnom &titku. Priklad
a vysvetlenie je uvedené v odsek 2.7.5 ,Informécie o produkte” tohto dokumentu.

Uginnost hydraulického &erpadla s redukovanym priemerom rotaéného kolesa je
uvedena na vykonnostnom Stitku v podobe hodnoty ucinnosti [xx,x] % alebo [-,-]
%.

Krivky Cerpadiel vratane charakteristiky u¢innosti su uvedené v softvérovom
programe ,Hydraulic Investigator 2, ktory je mozné prevziat z webovej lokality
spolo¢nosti SPXFLOW. Ak chcete prevziat program ,Hydraulic Investigator 2¢,
prejdite na lokalitu http://www.spxflow.com/en/johnson-pump/resources/hydraulic-
investigator/. Krivka dodaného Cerpadla je suc¢astou bali¢ka so suvisiacou
dokumentaciou k objednavke zakaznika; bali¢ek a tento dokument sa dodavaju
osve.
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8 Uginnost &erpadla s redukovanym rotadnym kolesom je zvy&ajne niz$ia ako u

Cerpadla s plnym priemerom rotaéného kolesa. Redukovanim rotaéného kolesa
sa Cerpadlo prispésobi pevnému pracovnému bodu, ¢im sa znizi spotreba
energie. Index minimalnej u¢innosti (MEI) sa vztahuje na Uplny priemer rotaéného
kolesa.

Prevadzka tohto vodného Cerpadla s premenlivymi pracovnymi bodmi méze byt
efektivnejsia a Uspornejsia, ak sa riadi napriklad pouzitim pohonu s premenlivou
rychlostou, ¢im sa praca Cerpadla prispdsobuje systému.

10 Informacie tykajice sa demontaze, recyklacie alebo likvidacie po skonceni

zivotnosti su uvedené v odsek 2.9 ,Opakované pouzitie®, odsek 2.10 ,Vyradenie*
a kapitola 7 ,Demontaz a montaz".

11 Uverejnili sa spojnicové grafy ucinnosti pri testoch pre hodnoty:

MEI = 0,40

MEI = 0,70

ESOB 1450 otacok/min

ESOB 1450 ota¢ok/min

ESOB 2900 otacok/min

ESOB 2900 otacok/min

ESCC 1450 otacok/min

ESCC 1450 otaok/min

ESCC 2900 otacok/min

ESCC 2900 otacok/min

ESCCi 1450 otacok/min

ESCCi 1450 otacok/min

ESCCi 2900 otacok/min

ESCCi 2900 ota€ok/min

Vertikalne viacstupriové, 2900 otacok/min|Vertikalne viacstupriové, 2900 otacok/min

Ponorné viacstupriove, 2900 ota€ok/min | Ponorné viacstuprioveé, 2900 ota¢ok/min

Grafy ucinnosti pri testoch su k dispozicii na lokalite http://www.europump.org/
efficiencycharts.

2.8 Oblast’ pouzitia
Tabulka 6:Oblast pouZitia.

450 m3/h

Maximalna tlakova vyska 100 m

Maximalna teplota 120 °C (hodnoty v Spicke 140 °C)
Maximalny prevadzkovy tlak | 6 bar (ND6) / 10 bar (ND10)

50 Hz: 3000 min™" / 1500 min™"

60 Hz: 3600 min™' / 1800 min™

Maximalna kapacita

Maximalne otacky

29 Opakované pouzitie

Cerpadlo sa mdZe na iné Udely pouzit iba v pripade predchadzajlcej konzultacie so
spolo¢nostou SPXFLOW alebo dodavatelom. Kedze nie vzdy je zname, ktoré
médium bolo ¢erpané ako posledné, musia sa dodrzat nasledujuce pokyny:

1 Cerpadlo dokladne preplachnite.

2 Skontrolujte, €i je vyplachovacia kvapalina spolahlivo vypustena (Zivotné
prostredie!).

A Dodrziavajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a pouzZivajte prislusné
prostriedky na osobnu ochranu, ako su napr. gumové rukavice a okuliare!

210 Vyradenie

Pri vyradeni ¢erpadla sa dodrziava rovnaky postup preplachovania, ako je opisany
pri opakovanom pouZzivani.
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3

3.1

3.2

3.3

3.4

Instalacia

bezpecnost’

Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky si pozorne preéitajte tento navod.
Nedodrzanie pokynov méze mat’ za nasledok vazne podkodenie ¢erpadla, na
ktoré sa nevztahuju podmienky zaruky. Postupuijte krok za krokom podla danych
pokynov.

Miesto, na ktorom sa jednotka Cerpadla ma nachadzat, musi byt primeranym
spdsobom odvetravané. Prilis vysoké hodnoty teploty okolia a vihkosti vzduchu
alebo prasné prostredie mézu nepriaznivo ovplyviovat prevadzku elektromotora.

Privod chladiaceho vzduchu motora by mal byt umiestneny tak, aby sa zarugil
volny pristup vzduchu.

Zaistite, aby tlak v systéme bol vZdy niZSi ako maximalny povoleny prevadzkovy
tlak. Presné hodnoty obsahuje odsek 2.8 ,Oblast pouzitia“.

Ak je Cerpana kvapalina Skodliva pre Cloveka alebo prostredie, dodrziavajte
prislusné opatrenia na bezpecné vyprazdnenie Cerpadla. Aj mozny unik kvapaliny
z mechanického tesnenia sa musi odstranit bezpe¢nym postupom.

V zavislosti od dizajnu su Cerpadla vhodné pre Cerpanie kvapalin pri teplote az do
140 ?. Pri inStalacii jednotky ¢erpadla, ktora méa pracovat’ pri teplote 65 °C a
vyS3ej, musi pouzivatel zaistit' prislusné ochranné opatrenia a vystrazné znacky,
aby sa zabranilo kontaktu s horucimi €astami Cerpadla.

Konzervacia

Aby sa zabranilo kordzii, pred expediciou z tovarne su vnutorné €asti Cerpadla
oSetrené konzervacnou latkou.

Pred uvedenim Cerpadla do prevadzky kompletne odstrarite konzervaénu latku a
Cerpadlo dokladne preplachnite horucou vodou.

Prislusenstvo

Ak je Cerpadlo dodané s izolaciou, je potrebné venovat pozornost hraniénym
hodnotam teploty pre loZisko a tesnenie hriadela.

Prostredie

Oblast, v ktorej je ¢erpadlo nainstalované, musi byt dostatocne odvetravana. Prili§
vysoké hodnoty teploty okolia, vlhkosti vzduchu alebo prasné prostredie mézu
nepriaznivo ovplyviiovat ¢innost elektromotora.

Okolo Cerpadla musi byt dostato¢ny priestor pre obsluhu a pre pripad potreby
opravy Cerpadla.

Za privodom chladiaceho vzduchu motora musi byt volny priestor, ktory tvori
aspon V4 priemeru elektromotora, aby sa zaistil volny pristup vzduchu.

CLB/SK (1901) 6.6

Instalacia 25



SPXFLOW

3.5 Potrubie

Co sa tyka potrubia a spojov &erpadla, je potrebné venovat pozornost nasledujicim
bodom:

« Cerpadlo by sa malo montovat na potrubie pokial mozno tak, aby bol smer toku
zvisly, ¢im sa zabrani pritomnosti vzduchu v €erpadle. Vzduch v Cerpadle moze
poskodit mechanické tesnenie!

+ Zaistite, aby systém mal jeden alebo viac vypustnych otvorov. Malo by tiez byt
mozné systém vypustit’ alebo odvzdusnit, pokial moZno priamo nad ¢erpadlom.

* V pripade potreby namontujte ventily pred Cerpadlo a za Cerpadlo. Nepouzivajte
rychlocinné ventily, pretoze mozu v Cerpadle a v potrubi spésobovat impulzy
vysokého tlaku (tlak vodného uderu).

* Pred montazou Cerpadla by sa malo vypustit' celé potrubie, aby sa odstranili
necistoty, mastnota a iné mozné Castice.
3.6 Instalacia
Cerpadlo je mozné namontovat na vodorovné alebo zvislé potrubie.

Ak je Cerpadlo dodané s elektromotorom B3/B5 alebo B5, je nutné namontovat’
elektromotor do vodorovnej polohy.

Ak je Cerpadlo dodané s elektromotorom V1, je nutné namontovat elektromotor do
zvislej polohy.

Pri montazi erpadla postupuijte takto:
1 Zaistite podopretie potrubia pred Eerpadlom a za ¢erpadlom (podperami).
2 Sipka na puzdre &erpadla ukazuje presnu polohu sacej a vytladnej priruby.

3 Skontrolujte polohu pripojovacej skrinky na elektromotore vzhfadom na polohu
Cerpadla v potrubi. Ak tato poloha nie je spravna, mal by sa elektromotor otocit.

4 Namontujte upchavky prirub a umiestnite Eerpadlo medzi priruby potrubia.
5 Nasadte upeviiovacie skrutky a matice a utiahnite ich kriZovym sp6sobom.

3.7 Pripojenie elektromotora

A Elektromotor musi do siete zapojit’ elektroinstalatér s osvedéenim podla
platnych noriem miestnej elektrarenskej spolo¢nosti.

* Precitajte si navod na obsluhu elektromotora.
+ Ak je to mozné, prevadzkovy spina¢ namontujte ¢o najblizSie k Cerpadiu.
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4

41

4.2

4.3

Uvedenie do prevadzky

Kontrola éerpadla

+ Skontrolujte, ¢i sa hriadel ¢erpadla volne otaca. Kontrolu vykonajte
niekolkonasobnym ruénym oto€enim €apu hriadela.

Kontrola motora

+ Skontrolujte, ¢i boli namontované poistky.

Priprava jednotky €erpadla na uvedenie do prevadzky

Pri prvom uvedeni jednotky do prevadzky a pri generélnej oprave ¢erpadla
postupuijte takto:

1 Otvorte ventily.

Ak sa v potrubi este stale nachadza horuca voda, otvarajte ventily postupne,
aby sa zabranilo impulzom tlaku a nahlym zmenam teploty, ktoré by mohli
sposobit’ zavazné poskodenie ¢erpadia.

2 Naplrite systém kvapalinou tak, aby sa dosiahol spravny tlak.

3 Vypustite systém.

4 Skontrolujte smer otacania. Pozrite kapitola 4.4 ,Kontrola smeru otacania®“.

5 Zapnite Cerpadlo.

Kontrola smeru otacania

Pri kontrole smeru otacania davajte pozor na pripadné nezakryté rotujice

Casti.

1 Smer otacania Cerpadla je oznaceny Sipkou. Skontrolujte, i smer otacania
motora zodpoveda smeru rotacie Cerpadla.

2 Motor ponechajte bezat iba kratky ¢as a skontrolujte smer rotacie.

3 Ak smer ota¢ania nie je spravny, upravte ho. Precitajte si pokyny v navode na
obsluhu elektromotora.

4 Upevnite kryty.

Skontrolujte, ¢i si pocas prevadzky cerpadla rotujice ¢asti vZdy spravne
chranené krytmi!
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4.5 Cerpadlo v prevadzke

Pocas prevadzky €erpadla kontrolujte nasledovné body:
+ Cerpadlo nikdy nesmie bezat nasucho.

« Uzatvaraci ventil v sacom potrubi nikdy nepouzivajte na reguléciu vystupu
Cerpadla. Uzatvaraci ventil musi byt po€as prevadzky vzdy upline otvoreny.

+ Kontrolujte, €i je absolutny vstupny tlak dostato¢ny. Zabranite odparovaniu v
Cerpadle. Odparovanie moze spdsobovat kavitaciu.

Kavitacii by sa malo branit’ za kazdych okolnosti, pretoze méze sposobit’
zavazné poskodenie cerpadla!

+ Kontrolujte, €i tlakovy rozdiel medzi sacou a vytlaénou stranou zodpoveda
technickym parametrom prevadzkového bodu Cerpadia.

+ Mechanické tesnenie nesmie nikdy viditelne presakovat.

4.6 hluk

Emisie hluku Cerpadla vo velkej miere zavisia od prevadzkovych podmienok.
Hodnoty, ktoré obsahuje odsek 10.4 ,Udaje o hluku®, si stanovené na zaklade
normalnej prevadzky Cerpadla pohananého elektromotorom. Ak je Eerpadlo
pohanané spalovacim motorom, ak sa pouziva mimo normalneho prevadzkového
rozsahu alebo v pripade kavitacie, méze uroven hluku presiahnut 85 dB(A). V
takomto pripade je potrebné vykonat bezpecnostné opatrenia, ako je napr.
postavenie zvukovej bariéry okolo jednotky alebo nosenie ochrany sluchu.
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Udrzba

Lazdodenna udrzba
Pravidelne kontrolujte vystupny tlak.

Po vycisteni komory ¢erpadla sprejom sa do pripojovacej skrinky
elektromotora nesmie dostat’ Ziadna voda!

Nikdy nestriekajte vodu na hortce diely ¢erpadla! Nahle ochladenie méze
zapricinit’ ich popraskanie a vytekanie hortcej vody!

Nespravna udrzba bude mat’ za nasledok kratsiu zivotnost, moznost’ zlyhania

a v kazdom pripade stratu zaruky.

Mechanické tesnenie

Vo vSeobecnosti mechanické tesnenie nevyzaduje ziadnu udrzbu. Nikdy by vsak

nemalo vyschrlut’. Ak sa nevyskytnu Ziadne problémy, mechanické tesnenie

nerozoberajte. Celné plochy tesnenia do seba navzajom zapadaju, preto demontaz

oby€ajne zahffia vymenu mechanického tesnenia. Ak mechanické tesnenie vykazuje

akékolvek znaky presakovania, musi sa vymenit.

Mazanie lozisk

Informécie o udrzbe loZisk motora najdete v pokynoch od prisludného dodavatela

motora.

Vplyvy na zZivotné prostredie

+ Ked sa jednotka nepouZziva a hrozi zamrznutie, odporuca sa jednotku vypustit.

* Ak je Cerpadlo vypnuté dlhSiu dobu, musi sa konzervovat.

+ Kontrolujte, & sa v motore nehromadi prach alebo nedistota, ktora by mohla
ovplyviovat teplotu motora.

Hluk

Nadmerny hluk mdze poukazovat na urcité problémy s jednotkou Cerpadla.

Praskanie méze signalizovat kavitaciu, nadmerny hluk motora moze signalizovat

poskodenie lozisk.

Motor

V Specifikacii motora zistite frekvenciu zapinania a vypinania.
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5.7 poruchy

1 Ak Cerpadlo signalizuje problémy, moze byt ich pri€ina na inom mieste systému.
Najskor skontrolujte, €i nejde o tento pripad.

2 Ak ste siisti, ze sa problém vyskytuje v ramci Cerpadla, pokuste sa urgit pri¢inu.
Pozrite kapitola 6 ,RieSenie problémov*. Potom vykonajte potrebné opatrenia.

3 Ak je potrebné vykonat opravu, pozrite kapitola 7 ,Demontaz a montaz“.

A Pred pokusom o uréenie pri¢iny problému vzdy vypnite ¢erpadlo a zatvorte
ventily!

Najskér sa pokuste zistit’ pri¢éinu problému. V pripade problému s napajanim
elektrickym pridom méze byt pri€inou kaz kabla. V takom pripade sa obrat'te
na elektroinstalatéra s osvedéenim!
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Riesenie problémov

Poruchy v instalacii Eerpadla m6zu mat niekolko pri¢in. Nemusi ist o poruchu
Cerpadla. Poruchu méze spbsobovat aj systém potrubia alebo prevadzkové
podmienky. Najskor vzdy skontrolujte, &i bola inStalacia uskutoénena podla pokynov
v tomto navode a &i prevadzkové podmienky stale zodpovedaju Specifikaciam, pre
ktoré bolo Cerpadlo zakupené.

Vo v8eobecnosti byvaju poruchy v instalacii Cerpadla spésobené nasledovnymi
pri¢inami:

* Poruchy Cerpadla.

+ Poskodenia alebo poruchy potrubného systému.

* Poruchy spdsobené nespravnou instalaciou alebo nespravnym uvedenim do
prevadzky.

* Poruchy spésobené nespravnym vyberom Cerpadia.

Niektoré najCastejSie sa vyskytujuce poruchy a ich mozné pri€iny su uvedené v
nasledujucej tabufke.

Tabulka 7:NajCastejSie sa vyskytujuce poruchy.

Najbeznejsie poruchy Mozné pric¢iny obsahuje Tabulka 8.

Cerpadlo nedodava ziadnu kvapalinu 1234891011 131417 19 20 21 29

Cerpadlo ma nedostato&ny objemovy 1234891011 13141517 19 20 21

prietok 28 29

S;rlz?dlo ma nedostatocnu tlakovu 24131417

Cerpadlo sa po spusteni zastavi 1234891011

Cerpadlo ma vy38iu spotrebu energie, [12 15 16 17 18 22 23 24 25 26 27 32 38
ako je normalne 39

Cerpadlo ma niz$iu spotrebu energie,

: . 13141516 17 18 20 21 28 29
ako je normalne

Mechanické tesnenie sa musi prilis

. . 23 25 26 30 32 33 36
¢asto menit’

1910111518 19 20 22 23 24 25 26 27

Cerpadlo vibruje alebo je hlu¢né 29 37 38 39 40

LozZiska sa prili§ opotrebuvaju alebo sa

prehrievaju 23 24 25 26 27 37 38 39 40 42

Chod ¢Cerpadla je hruby, ¢erpadlo je

, . 2324 2526 27 37 38 39 40 42
horuce alebo sa zasekava
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Tabulka 8:Mozné priciny portch Eerpadla.

Mozné priciny

Cerpadlo alebo sacie potrubie nie je dostatoéne naplnené alebo odvzduSnené
Z kvapaliny sa uvoltiuje plyn alebo vzduch

V sacom potrubi je zablokovany vzduch

Zo sacieho potrubia unika vzduch

Prili§ vysoka manometricka sacia vyska

Sacie potrubie alebo lapa¢ necistot je zablokovany

0 Nedostatoéné ponorenie spatného ventilu alebo sacieho potrubia po¢as prevadzky
Cerpadla

11 Dostupna vySka NPSH je prili§ nizka

12 Prilis vysoké otacky

13 Prili§ nizke otacky

14 Nespravny smer rotacie

15 Cerpadlo nepracuje v spravnhom pracovnom bode

16 Hustota kvapaliny sa liSi od vypocitanej hustoty kvapaliny

17 Viskozita kvapaliny sa liSi od vypocitanej viskozity kvapaliny

18 Cerpadlo pracuje s prili§ nizkym prietokom kvapaliny

19 Nespravny vyber Cerpadla

20 Prekazka v obeznom kolese alebo puzdre Cerpadla

21 Upchatie potrubia

22 Nespravna instalacia jednotky ¢erpadla

24 Nepravidelny chod rotujucej Easti

25 Nevyvazenost rotujucich €asti (priklad: obezné koleso alebo ¢ap hriadela)
26 Nepravidelny chod ¢apu hriadela

27 Poskodenie alebo opotrebovanie lozisk

29 Poskodené obezZné koleso

30 Opotrebovanie alebo poskodenie ¢elnych pléch mechanického tesnenia
32 Nespravne upevnenie mechanického tesnenia

33 Mechanické tesnenie nie je vhodné pre erpanu kvapalinu alebo prevadzkové
podmienky

36 Vyplachovacia kvapalina mechanického tesnenia je znedistena
37 Axialna prichytka obezného kolesa alebo ¢apu hriadela je chybna
40 Nespravne alebo znecistené mazivo

42 Prili§ velka axialna sila spésobena opotrebovanymi chrbtovymi éepelami alebo
nadmernym vstupnym tlakom

= ©f 00| | W N =
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7.1

711

7.1.2

7.1.3

7.2
7.21

Demontaz a montaz

Bezpecnostné opatrenia
Pred opravou je potrebné vytiahnut Cerpadlo zo systému. Postupujte takto:

Vypnite napajanie elektrickym pridom

1 Odpojte napajanie Cerpadla elektrickym prudom tak, Zze spinac ¢erpadla na
ovladacom paneli alebo, ak je k dispozicii, prevadzkovy spina¢ prepnete do
polohy ,O%

2 Odstrante poistky.
3 Na skrinku s ovladacim panelom umiestnite varovny Stitok.

Odpojenie napajania elektrickym pradom

Presvedcte sa, Ze napdjanie cerpadla elektrickym priadom je vypnuté a Ze
C¢erpadlo neméze nikto zapnut’!

1 Otvorte kryt pripojovacej skrinky motora.

2 Uvolnite napajacie vodi¢e. Oznadte vodice a prislusné konektory kvéli
opatovnému pripojeniu.

Podpera potrubia

Ak je potrebné vytiahnut celé Cerpadlo, je nutné zaistit spravne podopretie potrubia.

V opaénom pripade by ste mali najskdr podopriet a zafixovat potrubie.

Vypustanie kvapaliny

1 VZdy, ked je to potrebné, zatvorte vietky ventily.

2 Cerpadlo sltziace na vykurovanie by sa najskér malo nechat vychladnut.

3 Vypustte systém natolko, aby sa v Cerpadle nenachadzala Ziadna kvapalina.

Dbajte na to, aby ste sa kvapaliny nedotkli, m6Ze byt este stadle hortca!
Vytiahnutie ¢erpadla

Systém Back-Pull-Out (systém vytiahnutia zadnej Casti)

Cerpadlo je vybavené systémom Back-Pull-Out (systémom vytiahnutia zadnej &asti).
To znamena, Ze v pripade opravy nie je nutné odpojit puzdro Cerpadla od potrubia
(okrem pripadov, ked sa oprava tyka samotného puzdra ¢erpadia).

Kvéli udrzbe a opravam zvy€ajne nie je potrebné odpoijit' od potrubia celé Eerpadlo.
Je potrebné vytiahnut len motor €erpadla s integrovanym krytom (takzvanu jednotku
vytiahnutia zadnej Casti). Pri tejto operacii postupujte podla pokynov, ktoré obsahuje
odsek 7.3.1 ,Demontaz jednotky vytiahnutia zadnej Casti“.
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7.3
7.31

7.3.2

Demontaz

Demontaz jednotky vytiahnutia zadnej Casti

Demontaz NIKDY nezadinajte uvol'nenim skrutiek motora (0850) a matic (0900).
Moéze to mat’ za nasledok neopravitelné poskodenie mechanického tesnenia a
obezného kolesa!

1

Uvolnite upevriovacie matice (0810) na kolikovej Casti. Pozrite obrazok 6.
Ak je éerpaglo este pripojené k potrubiu, zanite na spodnej strane a postupujte
nahor pozdlz oboch stran. Pozrite obrazok 7.

Motor spolu s celou kolikovou &astou vytiahnite z puzdra éerpgdla. Velké
Cerpadla s jednotkou vytiahnutia zadnej Casti su velmi tazké. Cerpadlo podloZte
nosnikom alebo ho zaveste na popruhy kladky.

——

¥ 1

all:

0850
0900

0810 0800
0100

®)

Obrazok 6: Demontaz jednotky vytiahnutia zadnej casti.

4021_A

Obrazok 7: Postup pri uvolrfiovani upevriovacich matic na kolikovej ¢asti.

Montaz jednotky vytiahnutia zadnej Casti

1

2
3
4

Namastite vonkajSiu hranu vstupu obezného kolesa pripravkom Molycote 107.
Pripevnite O-kruzok (0300) alebo novu upchavku (0300).
Celu kolikovu €ast s motorom upevnite naspat do puzdra Cerpadla.

Upevnite matice (0810) a utiahnite ich krizovym spésobom spravnym utahovacim
momentom. Pozrite odsek 10.2.1 ,Utahovacie momenty pre skrutky a matice®.
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7.4
7.41

Obezné koleso

Demontaz obezného kolesa
0120 %
1820 M
1860 B
|

1100 L\ WS
0110 %
Ly

Obrazok 8: Demontaz obezného kolesa.

4192_B

PouZzité Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 8.

1 Vytiahnite jednotku vytiahnutia zadnej ¢asti. Pozrite odsek 7.3.1 ,Demontaz
jednotky vytiahnutia zadnej Casti®.

2 Zablokujte obezZné koleso (0120) tak, aby sa nemohlo ota€at. Pozrite obrazok 9.

4002

Obrazok 9: Uvolnenie matice obezZzného kolesa.

3 Demontujte maticu s hlavicou (1820). Niekedy sa matica musi zahriat, aby sa
uvolnil kontakt pripravku Loctite.

4 Pomocou kladkového stahovaca vyberte alebo vypacte obezné koleso (0120)
tak, Ze medzi obezné koleso a kryt Cerpadla viozite napr. 2 velké skrutkovace
(0110).

5 Odstrarite klin obezného kolesa (1860).

6 Vyberte rozperné puzdro (1100) s rotujucou ¢astou mechanického tesnenia
(1220).

7 Iba velkosti Eerpadla 200-160: Uvolnite nastavovacie skrutky (1260). Vytiahnite
puzdro hriadela (1200) a rotujucu ¢ast mechanického tesnenia (1220).
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742 Montaz obezného kolesa
Len model 200-160:
1 Rotujucu ¢ast mechanického tesnenia upevnite na ¢ap hriadela.

2 Upevnite puzdro hriadela (1200) a vzdialenost k Ustiu hriadela nastavte na 44
mm. Pozrite obrazok 12, ktory obsahuje odsek 7.5.3 ,Montaz mechanického
tesnenia M1“. Utiahnite nastavovacie skrutky (1260).

Ostatné typy:
1 Rotujucu €ast mechanického tesnenia namontujte na rozperné puzdro.

2 Rozperné puzdro s rotujucou €astou mechanického tesnenia namontujte na ¢ap
hriadela.

Vsetky typy:
Klin obezného kolesa umiestnite v smere klinu ¢apu hriadefla.

N =~

Obezné koleso zatla¢te do ¢apu hriadela na rozperné puzdro.

w

Zavit na Cape hriadela a zavit v matici s hlavicou zbavte maziva.

N

Na zavit naneste kvapku pripravku Loctite 243 a namontujte maticu s hlavicou.
Utahovaci moment matice obsahuje odsek 10.2.2 ,Utahovacie momenty pre
maticu s hlavicou®“.

5 Namontujte jednotku vytiahnutia zadnej €asti. Pozrite odsek 7.3.2 ,Montaz
jednotky vytiahnutia zadnej Casti“.
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7.5 Mechanické tesnenie

7.5.1 Pokyny na montaz mechanického tesnenia

> Najprv si precitajte nasledujuce pokyny na montaz mechanického tesnenia. Pri
montazi mechanického tesnenia désledne postupujte podla tychto pokynov.

* Montaz mechanického tesnenia s O-krizkami pokrytymi teflonom (PTFE)

ponechajte na odbornika. Tieto krizky sa mézu po¢as montaze lahko poskodit.

+ Mechanické tesnenie je krehky a precizny nastroj. Tesnenie ponechajte v
pbévodnom obale, kym nebudete pripraveni ho namontovat!

+ VSetky prijimacie ¢asti dokladne o istite. Musite mat &isté ruky a pracovat v
Cistom prostredi!

¢ Kilznych povrchov sa nikdy nedotykajte prstami!

+ Davajte pozor, aby ste tesnenie poas montaze neposkodili. Krizky nikdy
neukladajte klznymi povrchmi smerom nadol!

> Speciélne néstroje: MontaZz jednotky mechanického tesnenia je jednoduchsia
pomocou Specialnej kuZelovitej upevriovacej viozky. Pri tomto spdsobe su ostré
hrany hriadela zakryté, ¢o znizuje riziko poSkodenia tesnenia po¢as montaze. Pozrite
obrazok 10.

k 4048

%

Obrézok 10: Specialna upevriovacia vioZka.
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7.5.2 Demontaz mechanického tesnenia M1

1100 2200

1220

0110 —
0250 7

K

Obrazok 11: Mechanické tesnenie M1.

Pouzité Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 11.
1 Vytiahnite obezné koleso. Pozrite odsek 7.4.1 ,Demontaz obezného kolesa®“.

2 Iba velkosti Cerpadla 200-160: Uvolnite nastavovacie skrutky (1260). Pozrite
obrazok 12.

3 Stiahnite rozperné puzdro (1100) (velkost ¢erpadla 200-160: rozperné puzdro
(1200)) a rotujucu €ast mechanického tesnenia (1220) z hriadela.

4 Oznacte polohu krytu erpadla (0110) podla kolikovej €asti (0250). Poklepanim
uvolnite kryt ¢erpadla a vyberte ho.

5 ProtikruZzok mechanického tesnenia (1220) vytlaéte z krytu Cerpadla.
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7.5.3
1

Montaz mechanického tesnenia M1

Skontrolujte, ¢i ¢ap hriadela (2200) nie je poSkodeny. Ak je posSkodeny, vymerite
ho.

Elektromotor umiestnite tak, aby bol hriadel vo vertikalnej polohe.

Kryt Eerpadla polozte vodorovne a protikruZok tesnenia vtlacte priamo do neho. V
pripade potreby pouZite plastovy vtla¢aci pripravok. Nikdy nepouzivajte kladivo!
Maximalne axialne oto&enie protikrdzku je 0,1 mm.

Kryt Cerpadla namontujte do spravnej polohy v manzete kolikovej Casti.
Skontrolujte, ¢i sa kryt Cerpadla a ¢ap hriadela nachadzaju v pravom uhle.

Rotujucu ¢ast mechanického tesnenia vtlacte na rozperné puzdro (1100).
Montaze zjednodusi malé mnozstvo glycerinu nanesené na mechové
manzety alebo silikénovy spre;j!

Iba velkosti ¢erpadla 200-160: Rotujucu ¢ast mechanického tesnenia a
medzikusového puzdra (1200) vtlacte na Cap hriadela.

Iba velkosti ¢erpadla 200-160: Medzi medzikusovym puzdrom a ustim hriadela
nastavte vzdialenost 44 mm. Upevnite medzikusové puzdro pomocou
nastavovacej skrutky (1260). Pozrite obrazok 12.

Namontujte obezné koleso. Pozrite odsek 7.4.2 ,Montaz obezného kolesa*“.
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1200 ———— | VN Vo
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Obrazok 12: Nastavenie mechanického tesnenia M1 ¢erpadla velkosti 200-160.
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7.6 Vymena ¢apu hriadela a motora

7.6.1 Demontaz ¢apu hriadela a motora

X (T f S e R |
1100 1220 010 2200 %
i \ \\
@ o
= =T
] _ J

1820 0120 18600250 0276 0850 0900
2280

I (28
80 = 1325/M
9031 7 T60M/L
100L 180MIL

, 1M 200L
I 2255/M

: ; 250M
2200 2200 2280 2805M

Obrazok 13: Montaz ¢apu hriadela

Pouzité Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 13.

1 Demontujte obezné koleso a tesnenie hriadela. Pozrite odsek 7.4.1 ,Demontaz
obezného kolesa“ a odsek 7.5.2 ,Demontaz mechanického tesnenia M1

2 Uvoflnite skrutky (0850) a matice (0900) a z motora vyberte kolikovu East’ (0250).
3 Odstrarite kryty tesnenia (0276).

4 Uvolnite nastavovacie skrutky (2280) a ¢ap hriadela (2200) vytiahnite z hriadela
motora.
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7.6.2 Montaz €apu hriadela a motora

1 Pre elektromotory s velkostou IEC az do 80 a vratane 112M: Z hriadela motora
odstrante klin (2210).

2 Motor polozte do vertikalnej polohy koncovou stranou hriadela smerom nahor.
Cap hriadela (2200) namontujte na hriadel motora. Cap hriadela zatial
neupeviujte!

3 Pre elektromotory s velkost'ou IEC az do 80 a vratane 112M: skontrolujte, Ze su
nastavovacie skrutky (2280) umiestnené nad smerom klina v hriadeli motora.

4 Medzi kolikovu €ast a prirubu motora umiestnite vliozky s hrubkou 0,5 mm a
kolikovu €ast (0250) pripevnite k elektromotoru.

5 Namontujte kryt erpadla (0110), mechanické tesnenie (1200) a obezné koleso
(0120).

6 Obezné koleso zatlacte na Eap hriadefa, aby sa zadné Eepele dotykali krytu
Cerpadla.

7 Pomocou nastavovacich skrutiek (2280) upevnite ¢ap hriadela na hriadel motora.

8 Mierne uvolnite upeviiovacie skrutky (0850) elektromotora a odstrante viozky.

9 Predpisanym utahovacim momentom utiahnite upevriovacie skrutky (0850)
elektromotora kriZovym spésobom. Pozrite odsek 10.2.1 ,Utahovacie momenty
pre skrutky a matice®.

10 Pripevnite O-kruzok (0300) alebo nova upchavku (0300) a upevnite puzdro
¢erpadla (0100). Pomocou matic (0810) upevnite puzdro Cerpadla. Utiahnite ich
krizovym spdsobom. Pozrite odsek 10.2.1 ,Utahovacie momenty pre skrutky a
matice”.

11 Upevnite kryty tesnenia (0276).
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8 Rozmery

8.1 Rozmerové vykresy

-

I
|||I|
I||I|
I|I|

o
= )

Obrazok 14: Rozmerovy vykres ¢erpadla.
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8.2 Rozmery ¢erpadla

Pozrite obrazok 14.

CLB NABCDEFHHJ1J2KLMWX12)X32)
ND6/ND10 x22)

Z0C-125 | 40 | 345 [250[125|125(100] 79 | 20 | 20 |96 85| 92 | 85 | 75,5 |M16|G1/4|G1/8
40-160 | 40| 415 [320[160[160[100] 77 | 20 | 20 |114[105| 91 | 72,5 [118,5|M16|G1/4|G1/8
40-200 | 40| 455 [360[180[180[100] 77 | 20 | 20 |138[129| 93,5 | 105 | 124 |M16|G1/4|G1/8
50-125 | 50 | 382 [280]140[140[100] 86 | 22 | 22 |108|89 | 105 | 76,5] 99 |M16|G1/4|G1/8
50-160 |50 | 442 |340[170|170[100] 88 | 22 | 22,5 |[120[107|107,5| 85 [127,5|M16|G1/4|G1/8
50-200 |50 | 482 |380190{190[100] 86 | 22 | 22,5 |137|127] 107 |108,5[138,5|M16|G1/4|G1/8
65-125 | 65 | 436 [340[170[170[100] 115 | 22 | 22 [120|100[127,5] 101 | 121 [M16|G3/8|G1/8
65-160 |65 | 436 [340[170{170[100] 107 | 22 | 22 [150|134] 124 | 88,5 |128,5|M16|G3/8|G1/8
65-2001) | 65 | 530 [440[220[220[100] 134 | - | 21 [135[113[133,5[102,5/169,5|M16|G3/8|G3/8
80-125 | 80 | 466 [360|180[180[100] 130 | 24 | 24 [143|100] 143 | 124 |118,5|M16|Ga/8|Ga/8
80-160 | 80 | 506 [400{200[200[100| 131 | 24 | 24,5 [147|123|146,5| 127 |136,5|M16|G3/8|G3/8
80-200") | 80 | 574 |530]265[265[140] 113 | - | 22 [166]140] 151 | 139 | 192 [M16|G3/8|G3/8
700-160 |100] 600 |560[260[300]140] 188 | 27 | 27 |190[141|184,5 170 [172,5|M16|G3/8|G3/8
100-200 [100| 630 |590[280[310|140| 174 | 27 | 27 |195163| 195 | 169 [192,5|M16|G3/8|G3/8

80A-250 (100|630 |590(280|310(140|214,5| -- | 27 |200({176| 195 | 169 | 175 [M16|G3/8|G3/8
125-1601)|125| 794 |750|375|375(140| 247 | - | 26 [189|150| 225 | 195 | 280 [M16|G3/8|G3/8
125C-200(125| 794 |750|375|375(140| 247 | - | 26 [219|174| 225 | 195 | 280 ([M16|G3/8|G3/8
100A-250(125| 774 |730|355|375(140(224,5| -- | 28,5 [237|202| 225 | 195 | 241 [M16|G3/8|G3/8
150-125 [150| 966 |850(400|450({140| 287 | -- | 28,5|294(218| 320 (257,5| 255 [M20|G3/8|G3/8
150-160 [150| 866 |750(315|435(100| 290 | -- | 28,5|257|200| 310 | 230 | 175 |M20|G3/8|G3/8
150-200 [150| 836 |720({315|405(140| 245 | -- | 24,5 |245[198| 258 (198,5| 214 |M20|G3/8|G3/8
125A-250(150| 921 |805|355|450(140(282,5| -- | 28,5 [261|216| 310 | 254 | 212 (M16|G3/8|G3/8
150-250 [150| 966 |850(400{450(140| 283 | -- | 28,5 [279|227| 320 |257,5| 255 |[M20|G3/8|G3/8
200-160 (200{1030{900(400{500(200| 332 | -- | 26,5 |316(239| 300 | 255 | 268 |[M20|G3/8|G3/8
200-200 (200|1030{900(400|500(190| 337 | -- | 26,5 |297|237| 298 |230,5| 280 |M20|G3/8|G3/8

1) Cam: otoéené na prirube o 90 stupfiov
2) Len ND10
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8.3

Celkova dizka (G)

Motor | 80 |90S/L|100L/112M] 1325/M | 160M/L | 180M/L |200L] 2255/M |250M] 280S/M|
CLB G

Z0C-125 |519] 565 635 - - - - - - -
40-160 |516] 562 632 710 - - - - - -
40-200 |516] 562 632 710 | 838 - - - - -
50-125 |526] 572 642 720 | 848 - - - - -
50-160 |530| 576 646 724 | 852 - - - - -
50-200 |528] 574 644 722 | 850 - - - - -
65-125 |557] 603 673 751 879 - - - = =
65-160 |549] 595 665 743 | 871 - - - - -
65-200 |566] 612 682 760 | 932 | 966 [1094] - - -
80-125 |577| 623 693 771 899 - - - - -
80-160 |588| 634 704 782 | 954 | 988 [1116] - - -
80-200 |549] 595 665 743 | 915 | 949 [1077] - - -
700-160 | - | 683 753 831 | 1003 | 1037 [1165] - - -
100-200 | - | 667 737 853 | 987 | 1057 |1149] 1217 |1425| 1585
80A-250 | - | 712 782 898 | 1032 - - - - -
125-160 | - | 748 818 896 | 1068 | 1102 [1230] - - -
125C-200| - | 748 818 934 | 1068 | 1102 [1230] 1298 |1506| 1666
100A-250] - | - 796 912 | 1046 | 1116 | - - - -
150-125 | - | - 860 938 - - - - - -
150-160 | - | - 866 982 | 1116 - - - - -
150-200 | - | - 825 941 | 1031 - - - - -
125A-250] - | - 854 970 | 1104 | 1174 | - - - -
150-250 | - | - - 986 | 1120 | 1190 [1302] 1350 | - -
200-160 | - | - 931 1047 | 1137 | 1207 | - - - -
200200 | - | - - 986 | 1109 | 1155 [1289] - - -

(*): Dizka motora podla normy DIN 42677 sa méze lisit v zavislosti od vyhotovenia
pouzitého motora.
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8.4 Hmotnost’
Hmotnost’ [kg] bez motora
Motor
CLB 80 90 | 100L/| 132 160 180 | 200 | 225 | 250 | 280

SIL |1M2M | S/IM | M/L | M/L L SIM M SIM

40C-125 22 22 23 = - - - - - -
40-160 28 28 29 32 - - - - - -
40-200 36 36 36 39 42 - - - - -
50-125 24 24 25 28 - - - - - -
50-160 31 31 32 34 38 - - - = -
50-200 37 37 38 40 44 - - - - -
65-125 29 29 30 33 - - - - - -
65-160 33 33 34 36 40 - - - - -
65-200 44 44 45 47 51 51 52 - - -
80-125 36 36 37 40 42 - - - - -
80-160 42 42 43 46 49 50 55 - - -
80-200 58 58 59 61 65 65 66 - - -

100-160 = 65 66 69 72 73 78 - = -
100-200 - - 68 70 74 74 75 76 89 89
80A-250 = 88 86 89 92 - = = = -
125-160 - 90 91 93 97 97 98 - - -
125C-200 = 92 93 95 98 99 100 101 114 114
100A-250 - - 118 121 124 125 - - - -
150-125 - 160 161 164 - - - - - -
150-160 - - 147 149 153 - - - - -
150-200 - - 110 112 115 - - - = =
125A-250 - - 149 151 155 155 - - - -
150-250 - - - 203 | 206 | 206 | 211 225 - -
200-160 - - 198 | 200 | 205 | 205 - - - -
200-200 - - 197 | 200 | 203 | 204 | 208 - = -
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8.5 Rozmery priruby

Pozrite obrazok 14.

EN 1092-2 (DIN2531) PN 6 a ISO 7005
N o) P R SxT
32 78 90 140 4x14
40 80 100 130 4x14
50 90 110 140 4x14
65 110 130 160 4x14
80 128 150 190 4x18
100 148 170 210 4x18

EN 1092-2 (DIN2532) PN 10 a ISO 7005

N 0] P R SxT
32 78 100 140 4x18
40 88 110 150 4x18
50 102 125 165 4x18
65 122 145 185 4x18
80 138 160 200 8x18
100 158 180 220 8x18
125 188 210 250 8x18
150 212 240 285 8x18
200 268 295 340 8x22

8.6 Rozmery zakladnej dosky
Pozrite obrazok 15.

cLB U1 U2 u3
40C-125, 40-160, 40-200, 50-125, 50-160, 50-200 35 200 | 155
65-125, 65-160, 65-200, 80-125, 80-160, 80-200 35 235 | 185

80-250A, 100-160, 100-200,125-160, 125C-200, 125A-250 35 | 300 | 240

100A-250, 150-125, 150-160, 150-200, 150-250, 200-160,
200-200

i\ i Bl
q

35 440 | 370

Obrazok 15: Rozmery zakladnej dosky.
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9 Diely

9.1 Objednavanie dielov

9.1.1 Formular objednavky

Na objednanie dielov mézZete pouZzit formular objednavky uvedeny v tomto navode.

Pri objednavani dielov vZdy uvadzajte nasledujuce udaje:

1
2
3

4

Vasu adresu.
Mnozstvo, €islo polozky a popis dielu.

Cislo éerpadla. Cislo erpadla je uvedené na etikete obalu tohto navodu na
obsluhu a na typovom $&titku Cerpadla.

V pripade odliSného napatia elektromotora musite uviest’ spravne napatie.

9.1.2 Odporu¢ané nahradné diely

Odporucané nahradné diely su oznacené znakom *.

CLB/SK (1901) 6.6
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9.2 Diely CLB

9.2.1 Vykres rezu

0320 0235 2410 0250
0276 0240 2415

1220 0800 0810 2200 0850 0900 2280 2280

IEC
132SM
160MIL
180M/L
200L
2255M
250M
280S/M

Obrazok 16: Vykres rezu.
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9.2.2

Zoznam dielov

Polozka| Mnozstvo|Opis Materialy
G1 | G2 B2

0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 obezné koleso liatina ‘ bronz bronz
0235 8 skrutka nerezova ocel
0240 8 podlozka nerezova ocef
0250 1 kolikova Cast liatina
0276 4 kryt tesnenia nerezova ocefl
0300* 1 up'cvhévka alebo O- -

kruzok
0310 1 zatka ocel nerezova ocel
0320 1 zatka ocel nerezova ocel
0350 1 zatka ocel nerezova ocel
0800 4/8/12 ") |zavrtna skrutka ocel nerezova ocel
0810 4/8/12 ) |matica ocel nerezova ocel
0850 4/8 ™) |skrutka ocel
0900 4/8™) |matica ocel
1100 1 rozperné puzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie --
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocel
1860* 1 klin obezného kolesa nerezova ocel
2200* 1 Cap hriadela nerezova ocel
2280* 2 nastavovacia skrutka nerezova ocel
2400 1 vyrobny §titok nerezova ocefl
2405 2 nit nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2415 2 nit nerezova ocel

") Mnozstvo zavisi od typu &erpadla

™) Mnozstvo zavisi od typu motora

CLB/SK (1901) 6.6
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9.3

DalSie ¢asti 200-160
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Obrazok 17: Puzdro hriadela 200-160.
Polozka| Mnozstvo| Opis Materialy
P G1 G2 B2
1200 1 puzdro hriadela mosadz
1260 3 nastavovacia skrutka nerezova ocel
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9.4 Zakladna doska

Obrazok 18: Zakladna doska.

Materialy
Polozka| Mnozst Opi
olozka| Mnozstvo pis a1 a2 B2
0410 1 zakladna doska ocel
0880 3 skrutka ocel
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10 Technické udaje

10.1 Odporucéané kvapaliny na zaistenie spojenia
Tabulka 9:Odportcané kvapaliny na zaistenie spojenia.

. Kvapalina na zaistenie
Opis L
spojenia
matica s hlavicou (1820) Loctite 243

10.2 Ut'ahovacie momenty

10.2.1  Utahovacie momenty pre skrutky a matice
Tabulka 10:Utahovacie momenty pre skrutky a matice.

Materialy 8.8 \ A2, A4
Zavit Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

10.2.2 Utahovacie momenty pre maticu s hlavicou
Tabulka 11:Utahovacie momenty pre maticu s hlavicou (1820).

Velkost’ Ut'ahovaci moment [Nm]
M12 (loziskovy stit 1) 43
M16 (lozZiskovy §tit 2) 105
M24 (loziskovy §tit 3) 220
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10.3 Hydraulicky vykon

10.3.1  Prehlad vykonu

[m]80 1]
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Obrazok 19: Prehlad vykonu pri otackach 3000 min".
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Obrazok 20: Prehlad vykonu pri otackach 1500 min™".
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Obréazok 21: Prehlad vykonu pri otaCkach 1000 min’T.
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Obrazok 22: Prehlad vykonu pri otackach 3600 min".
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Obrazok 23: Prehlad vykonu pri otackach 1800 min’".
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Obrazok 24: Prehlad vykonu pri otackach 1200 min".
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10.4  Udaje o hluku

10.4.1  HIluk Cerpadla v zavislosti od vykonu ¢erpadla

[dB(A)]

96
94
90 El

L i
88 -
86 ~

4103_A

76 -~ -
= 1
74 - e

\
\
\
\
\
\
AV

62
60
58 ]
56
54

\

01 1 10 P kW] 100 200

Obrazok 25: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Eerpadla [kW] pri otackach 1450 min?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazok 26: Hladina hluku v zavislosti od vykonu ¢erpadla [kW] pri otackach 2900 min?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.

CLB/SK (1901) 6.6

Technické udaje 59



SPXFLOW

10.4.2 Hladina hluku celej jednotky ¢erpadla
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Obrazok 27: Hladina hluku celej jednotky ¢erpadia.

Na ur&enie celkovej hladiny hluku celej jednotky Eerpadla sa musi k hladine hluku
Cerpadla pridat’ hladinu hluku motora. MéZe sa to jednoducho vykonat pomocou hore
uvedeného grafu.

1 Urcite hladinu hluku (L1) Cerpadla, pozrite si ¢ast obrazok 25 alebo obrazok 26.
2 Urcite hladinu hluku (L2) motora, pozrite si dokumentaciu k motoru.

3 Urcite rozdiel medzi obidvomi hladinami |L1 - L2|.
4

Vyhladajte hodnoty rozdielu na osi |L1 - L2| a prechadzajte po krivke smerom
nahor.

Z krivky prejdite smerom dofava na os L[dB] a od¢itajte hodnotu.

Tuto hodnotu pripocitajte k najvy$Sim hodnotam oboch hladin hluku (L1 alebo
L2).

Priklad:

1 Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| = 3 dB.

3 3dBnaosiX=1,75dBnaosiY.

4 NajvySsia hladina hluku + 1,75dB =78 + 1,75 =79,75 dB.
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Formular objednavky nahradnych

dielov

C. FAXU

ADRESA

Vasa objednavka bude spracovana len v pripade, ked bude tento formular objednavky spravne vyplneny a

podpisany.

Datum objednavky:

Cislo vasej objednavky:

Typ cerpadla:

Druh konstrukcie:

Mnozstvo |Polozka €.

Diel

Vyrobné Cislo ¢erpadla

Dodacia adresa:

Fakturacna adresa:

Objednavatel:

Podpis:

Telefoén:

ORDFORM (1512) 3.3 SK
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Obehové cerpadlo pre priame potrubie s
blokovym pouzitim

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A. F. Philipsweg 51, 9403 AD Assen, THE NETHERLANDS
Phone: + 31 (0) 592 37 67 67 Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-Mail: johnson-pump.nl@spxflow.com
www.johnson-pump.com

www.spxflow.com

Na ziskanie viacerych informacii o nasich celosvetovych lokalitach, povoleniach, certifikatoch a
miestnych zastupcoch, navstivte prosim nasu webovu stranku www.johnson-pump.com.

SPXFLOW Corporation si vyhradzuje pravo vclenit nas posledny navrh a zmeny materialu bez
oznamenia alebo zavazkov. Znaky navrhu, konstrukcné materialy a tdaje o rozmeroch, ako je
opisané v tomto bulletine /prehlade/, su uvedené len pre Vasu informaciu, a preto ich nepovazujte za
zavazné, pokial neobdrzite pisomné potvrdenie.

ISSUED 12/2015
Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation



	1 Úvod
	1.1 Predslov
	1.2 bezpečnosť
	1.3 Záruka
	1.4 Kontrola dodaných položiek
	1.5 Pokyny na prepravu a skladovanie
	1.5.1 Hmotnosť
	1.5.2 Používanie paliet
	1.5.3 Zdvíhanie
	1.5.4 Vybalenie z obalu
	1.5.5 Skladovanie

	1.6 Objednávanie dielov

	2 Všeobecné informácie
	2.1 Opis čerpadla
	2.2 Použitie
	2.3 Typový kód
	2.4 Sériové číslo
	2.5 Ložiskové skupiny
	2.6 konštrukcia
	2.6.1 Dizajn
	2.6.2 Puzdro čerpadla /obežné koleso
	2.6.3 Mechanické tesnenie
	2.6.4 Konštrukcia ložiska

	2.7 Vodné čerpadlá s minimálnymi požiadavkami na účinnosť ekodizajnu
	2.7.1 Úvod
	2.7.2 Vykonávacia smernica 2009/125/ES
	2.7.3 Výber energeticky účinného čerpadla
	2.7.4 Rozsah vykonávacej smernice 2009/125/ES
	2.7.5 Informácie o produkte

	2.8 Oblasť použitia
	2.9 Opakované použitie
	2.10 Vyradenie

	3 Inštalácia
	3.1 bezpečnosť
	3.2 Konzervácia
	3.3 Príslušenstvo
	3.4 Prostredie
	3.5 Potrubie
	3.6 Inštalácia
	3.7 Pripojenie elektromotora

	4 Uvedenie do prevádzky
	4.1 Kontrola čerpadla
	4.2 Kontrola motora
	4.3 Príprava jednotky čerpadla na uvedenie do prevádzky
	4.4 Kontrola smeru otáčania
	4.5 Čerpadlo v prevádzke
	4.6 hluk

	5 Údržba
	5.1 Laždodenná údržba
	5.2 Mechanické tesnenie
	5.3 Mazanie ložísk
	5.4 Vplyvy na životné prostredie
	5.5 Hluk
	5.6 Motor
	5.7 poruchy

	6 Riešenie problémov
	7 Demontáž a montáž
	7.1 Bezpečnostné opatrenia
	7.1.1 Vypnite napájanie elektrickým prúdom
	7.1.2 Odpojenie napájania elektrickým prúdom
	7.1.3 Podpera potrubia
	7.1.4 Vypúšťanie kvapaliny

	7.2 Vytiahnutie čerpadla
	7.2.1 Systém Back-Pull-Out (systém vytiahnutia zadnej časti)

	7.3 Demontáž
	7.3.1 Demontáž jednotky vytiahnutia zadnej časti
	7.3.2 Montáž jednotky vytiahnutia zadnej časti

	7.4 Obežné koleso
	7.4.1 Demontáž obežného kolesa
	7.4.2 Montáž obežného kolesa

	7.5 Mechanické tesnenie
	7.5.1 Pokyny na montáž mechanického tesnenia
	7.5.2 Demontáž mechanického tesnenia M1
	7.5.3 Montáž mechanického tesnenia M1

	7.6 Výmena čapu hriadeľa a motora
	7.6.1 Demontáž čapu hriadeľa a motora
	7.6.2 Montáž čapu hriadeľa a motora


	8 Rozmery
	8.1 Rozmerové výkresy
	8.2 Rozmery čerpadla
	8.3 Celková dĺžka (G)
	8.4 Hmotnosť
	8.5 Rozmery príruby
	8.6 Rozmery základnej dosky

	9 Diely
	9.1 Objednávanie dielov
	9.1.1 Formulár objednávky
	9.1.2 Odporúčané náhradné diely

	9.2 Diely CLB
	9.2.1 Výkres rezu
	9.2.2 Zoznam dielov

	9.3 Ďalšie časti 200-160
	9.4 Základná doska

	10 Technické údaje
	10.1 Odporúčané kvapaliny na zaistenie spojenia
	10.2 Uťahovacie momenty
	10.2.1 Uťahovacie momenty pre skrutky a matice
	10.2.2 Uťahovacie momenty pre maticu s hlavicou

	10.3 Hydraulický výkon
	10.3.1 Prehľad výkonu

	10.4 Údaje o hluku
	10.4.1 Hluk čerpadla v závislosti od výkonu čerpadla
	10.4.2 Hladina hluku celej jednotky čerpadla



