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ES Prehlasenie o zhode

(Smernica 2006/42/ES, dodatok II-A)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto prehlasuje, ze vSetky Cerpadla produktovej rodiny CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV)(S), PHA, MDR, ¢&i uz dodavané bez pohonu (posledné miesto sériového
Cisla = B) alebo dodavané ako zostava s pohonom (posledné miesto sériového Cisla = A), si v
zhode s ustanoveniami smernice 2006/42/ES (v sulade s poslednou Upravou) a kde je to
pouzitelné, s nasledovnymi smernicami a normami:

+ Smernica ES 2014/35/EU, ,Elektrické zariadenia navrhované na pouZitie v uréitom
napatovom rozmedzi*“

* normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, mézu byt uvedené do prevadzky len potom,
ked boli nainStalované sp6sobom predpisanym vyrobcom alebo pripadne po nainStalovani
kompletného systému, ktorého sucastou su tieto Cerpadla, podla poziadaviek smernice 2006/
42/ES (v sulade s poslednou upravou).

Prehlasenie o zacleneni

(Smernica 2006/42/ES, dodatok 11-B)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto prehlasuje, Ze Ciastocne skompletizované erpadlo (jednotka vytiahnutia zadnej €asti),
sucast produktovych rodin CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiDirt,
CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombilLineBloc, CombiMag, CombiMagBIloc,
CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiTherm, CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM,
KGE(L), KGEF, HCR, PHA, MDR, je v zhode s nasledovnymi normami:

+ EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809,

a ze toto Ciasto¢ne skompletizované Cerpadlo je ur€ené na zaclenenie do stanovenej jednotky
Cerpadla a méze byt uvedené do prevadzky len po Uplnej montazi stroja, ktorého je dané
Cerpadlo ¢astou, a po vydani prehlasenia o zhode s touto smernicou.

Assen, 1. april 2016

G. Santema,
doCasny S&tatutarny riaditel
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Navod na pouzivanie

VSetky technické a technologické informacie uvedené v tomto navode, ako aj mozné
nakresy suU nasim majetkom a nesmu byt pouzité (na iné ucely, ako je prevadzka
tohto ¢erpadla), kopirované, duplikované, spristupnené ani poskytnuté tretim
stranam bez nasho predchadzajuceho pisomného suhlasu.

Spolo€nost SPXFLOW je globalnym lidrom v oblasti vyroby pre viaceré priemyselné
odvetvia. Vysoko Specializované, odborne spracované produkty a inovativne
technoldgie spolo€nosti napomahaju uspokojit’ celosvetovo rastuci dopyt po
elektrickej energii aj spracovanych potravinach a napojoch, a to predovSetkym na
rozvijajucich sa trhoch.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

The Netherlands

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1.1

1.2

Uvod

Predslov

Tento navod na obsluhu je uréeny pre technikov a pracovnikov udrzby a pre osoby
poverené objednavanim nahradnych dielov.

Tento navod obsahuje ddlezité a uzitoéné informacie pre spravnu obsluhu a udrzbu
Cerpadla. Obsahuje aj dblezité pokyny na zabranenie vzniku potencialnych nehdd a
poskodenia a zaistenie bezpecCnej a bezchybnej prevadzky ¢erpadla.

Pred uvedenim €erpadla do prevadzky si pozorne precitajte tento navod,
oboznamte sa s obsluhou ¢erpadla a presne dodrziavajte pokyny!

Uvedené udaje zodpovedaju najaktualnejSim informaciam v dobe zadania do tlace.
Mbzu sa vSak stat predmetom neskorSich Uprav.

Spolo€nost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu konS$trukcie a dizajnu produktu
bez toho, aby bola zaviazana zmenit’ podla toho aj predchadzajuce modely.
Bezpecénost’

Tento navod obsahuje pokyny pre bezpe€nu pracu s Cerpadlom. Prevadzkovatelia a
pracovnici udrzby sa musia zoznamit' s tymito pokynmi.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

NiZ8ie je uvedeny zoznam symbolov pouzitych v pokynoch a ich vyznam:

Osobné nebezpecenstvo pre pouzZivatel'a. VyZaduje sa presné a okamzité
dodrziavanie prislusnych pokynov!

Riziko poskodenia alebo zla prevadzka ¢erpadla. Tomuto riziku sa vyhnete, ak
budete postupovat’ podla prislusnych pokynov.
Uzitocné pokyny alebo rady pre pouzivatela.

Polozky, ktoré si vyZzaduju zvySenu pozornost, su vytlatené hrubym pismom.

Spoloénost SPXFLOW postupovala pri vypracovani tohto navodu maximalne
zodpovedne. Napriek tomu spolo¢nost SPXFLOW nemdze zarucit’ uplnost
informacii, a preto nezodpoveda za Ziadne pripadné nedostatky nachadzajuce sa v
tomto navode. Kupujuci/pouzivatel bude vzdy zodpovedny za overenie informacii a
uskutoénenie vsetkych dodato¢nych a/alebo odliSnych bezpeénostnych opatreni.
Spoloénost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu bezpecnostnych pokynov.

CF/SK (1607) 6.6
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spoloénost SPXFLOW nebude viazana inou zarukou, ako je zaruka prijata
spolo¢nostou SPXFLOW. Spoloénost SPXFLOW predovSetkym nezodpoveda za
Ziadne priame ani nepriame zaruky, ako je, okrem iného, predajnost a/alebo
pouzitenost dodanych vyrobkov.

Zaruka bude okamzite a v zmysle zdkona zruSena v nasledujucich pripadoch:
+ Servis a/alebo udrzba sa nevykonava presne podla pokynov.
+ Cerpadlo nie je nainstalované a prevadzkované podla pokynov.

» Potrebné opravy nevykonava nas pracovnik alebo sa vykonavaju bez nasho
pisomného povolenia.

+ Dodany vyrobok je upravovany bez nasho pisomného povolenia.

» Pouzité nahradné diely nie su originalne diely od spolo¢nosti SPXFLOW.

* Pouzivaju sa iné ako predpisané pridavné latky alebo maziva.

» Dodané vyrobky sa nepouzivaju v sulade s ich vlastnostami a/alebo uéelom.

» Dodané vyrobky boli pouzivané amatérskym, neopatrnym, nespravnym a/alebo
nedbalym spésobom.

» Dodané vyrobky boli poSkodené v désledku vonkajSich okolnosti, ktoré sme
nemohli ovplyvnit.

Zaruka sa nevzt'ahuje na ziadne diely, ktoré podliehaji opotrebovaniu.

VSetky dodané vyrobky navy$e podliehaju nasim ,VSeobecnym dodacim a

platobnym podmienkam®, ktoré vam na poziadanie bezplatne zasleme.

Kontrola dodanych poloziek

Ihned po dodani skontrolujte pripadné poSkodenie zasielky a sulad s expediCnou
supiskou. V pripade poskodenia a/alebo chybajucich dielov vypracuijte spravu a
okamzite ju odovzdajte prepravcovi.

Pokyny na prepravu a skladovanie

Hmotnost

Cerpadlo alebo jednotka &erpadla je prili§ tazka na ruéné prestvanie. Pouzivajte
preto spravne prepravné a zdvihacie zariadenie. Hmotnost ¢erpadla alebo jednotky
Cerpadla su zobrazené na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Pouzivanie paliet

Cerpadlo alebo jednotka &erpadla sa oby&ajne doruéuje na palete. Ponechajte ho na
palete ¢o najdlhSie, aby ste zabranili poSkodeniu a zjednodusili pripadnu vnatornu
prepravu.

Pri pouzivani vysokozdvizného vozika vzdy nastavte vidlice ¢o najd’alej od
seba a balenie zdvihajte pomocou oboch vidlic, aby ste zabranili prevrateniu!
Pri prenasani zabrante otrasom cerpadia!

10
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1.5.3

Zdvihanie

Pri zdvihani Cerpadla alebo kompletnych jednotiek ¢erpadla musia byt pasy
upevnené v sulade s obrazok 1 a obrazok 2.

Pri zdvihani ¢erpadia alebo celej ¢erpadlovej jednotky vZdy pouZivajte spravne
a funkéné zdvizné zariadenie, ktorého nosnost je dostato¢na vzhladom na
celkovu hmotnost’ nakladu!

Nikdy nevchadzajte pod naklad, ktory sa zdviha!

Ak je elektricky motor vybaveny zdviznym okom, toto zdvizné oko sluzi len pri
servisnych pracach na elektromotore!

Zdvizné oko je konstruované navrhnuté tak, aby unieslo len hmotnost’
elektromotora!

NESMIETE sa s pomocou zdvizného oka elektrického motora pokusat’
zdvihnut' celu ¢erpadlovu jednotku!

|

u|
E—
e
i

|

|
Sl

E

Obrézok 1: Pokyny na zdvihanie ¢erpadlovej jednotky.

CF/SK (1607) 6.6
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1.54

1.6

[F

|
Obrazok 2: Pokyny k zdvihaniu jednotky ¢erpadla lozZiskovej skupiny 4.

Skladovanie

Ak Cerpadlo nebude ihned uvedené do prevadzky, hriadel ¢erpadla sa musi dvakrat
za tyzden ru€ne pretocit.

Objednavanie dielov

Tento navod obsahuje prehlad nahradnych dielov odporu¢anych spolo¢nostou
SPXFLOW a pokyny na ich objednavanie. V navode je k dispozicii formular
objednavky prostrednictvom faxu.

Pri objednavani ndhradnych dielov a akejkolvek inej koreSpondencii tykajlucej sa
Cerpadla musite vZdy uviest vS8etky udaje vytlacené na typovom Stitku.

Tieto udaje su vytlacené aj na Stitku na prednej strane navodu.

V pripade akychkolvek otazok alebo potreby dalSich informacii tykajucich sa
konkrétnych tém kontaktujte spolocnost SPXFLOW.

12

Uvod CF/SK (1607) 6.6



CombiFlex

SPXFLOW

21

2.2

Vseobecné informacie

Opis Cerpadla

CombiFlex je sortiment vertikalnych odstredivych €erpadiel bez samonasavania.
Pripojenie vytlaku a nasavania je moZné namontovat v rozli€nych vzajomnych
polohach. Cerpadlo je pohanané tandardnym IEC vertikalnym prirubovym motorom.
Vykon sa prena$a prostrednictvom flexibilnej spojky. Z dévodu modularnej
konstrukcie su kon&trukéné komponenty vo vyraznej miere zamenitelné, a to tiez s
inymi typmi Cerpadiel so systémom Combi.

Typovy kéd

Cerpadla st dostupné v réznych dizajnoch. Zakladné vlastnosti erpadla st uvedené
v typovom kéde.

Priklad: CF 40-200 G1 K1

Konstrukéna trieda cerpadla

CF |CombiFIex

Velkost’ ¢erpadla

40-200 |priemer vytlaéného pripojenia [mm] — nomindlny priemer obeZného kolesa [mm]

Material puzdra €erpadla/krytu ¢erpadia

G liatina
NG |nodularna liatina

B bronz

Material rotaéného kolesa

1 liatina

2 bronz

3 hlinik-bronz

Montaz

K1 |flexibilny spoj s rozpernym puzdrom (rozpera)

K2 |kratka verzia s flexibilnym spojom

K3 flexibiln,y S_on_ s rozpernym’ puzdrom (rozperou) a zvaranym zahlcovadlom

pozostavajucim z trubicového a prirubového elementu
K4 flexibilny spoj so zvaranym zahlcovadlom pozostavajucim z trubicového a

prirubového elementu

CF/SK (1607) 6.6
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2.3

2.4

2.5
2.51

Sériové cislo

Sériové Cislo Cerpadla alebo jednotky ¢erpadla su uvedené na typovom Stitku
Cerpadla a na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Priklad: 01-1000675A

01 rok vyroby
100067 osobitné ¢islo
5 pocet Cerpadiel
A Cerpadlo s motorom
B Cerpadlo s volnym koncom hriadela
Pouzitie

* Vo v8eobecnosti sa toto Eerpadlo mdze pouzivat na Eerpanie riedkych, Cistych
alebo mierne znedistenych kvapalin. Tieto kvapaliny by nemali ovplyviiovat
materialy Cerpadla.

+ Maximalne povolené hodnoty tlaku a teploty v systéme a otad€ok zavisia na type a
kon&trukcii Cerpadla. Prisludné udaje najdete v kapitola 10 , Technické udaje”.

+ BlizSie informacie o moznostiach pouzivania konkrétneho Cerpadla su uvedené v
potvrdenej objednavke a/alebo v tabulke s Udajmi, ktora je sucastou dodavky.

+ Cerpadlo nepouzivajte na iné ako stanovené G&ely bez predchadzajlce;j
konzultacie s predajcom.

Pouzivanie ¢erpadla v systéme alebo v systémovych podmienkach (kvapalina,
prevadzkovy tlak, teplota atd’.), pre ktoré nebolo navrhnuté, méze ohrozit’
pouzivatela!

Konstrukcia

LoZiskové skupiny
Cerpadlovy rozsah je rozdeleny do niekolkych loZiskovych skupin.
Table 1: Divizia loZiskovej skupiny.

Loziskové skupiny

1 2 3 4
32-160 65-250 80-400 125-500
32-200 65-315 100-400 150B-400
40-160 80-200 125-315 150-500
40-200 80-250 125-400 200-250
40-250 80-315 150-315 200-315
50-160 100-200 150-400 200-400
50-200 100-250 250B-315 250-250
50-250 100-315 250-315
65-160 125-250 300-250
65-200 200-200 300-315
80-160

14 VSeobecné informacie CF/SK (1607) 6.6
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252

253

254

2.5.5

256

Hlavné komponenty su popisané nizSie:

Puzdro Cerpadla/rotatné koleso/nasavaci ohyb

Tieto €asti prichadzaju do kontaktu s pre€erpavanou kvapalinou. Pre kazdy
individualny typ €erpadla existuje iba jedna konStrukcia puzdra Eerpadla a rotaéného
kolesa. Puzdro Cerpadla a nasavaci ohyb su dostupné v liatinovom a bronzovom
prevedeni, kym rotacné koleso je k dispozicii v liatinovom, bronzovom a hlinik-
bronzovom prevedeni. Hranaty nasavaci ohyb bol navrhnuty tak, aby bol odpor nizky
a zaroven bola umoznena kratka vzdialenost ¢erpadla od podkladu.

Tesnenie hriadela

Cerpadlo je vybavené mechanickym tesnenim hriadela v stlade so $tandardnom EM
12756 (DIN 24960). Stacionarna €ast mechanického tesnenia je upevnena priamo v
kryte Cerpadla, zatial o rotacna &ast’ je namontovana na bronzovej objimke
hriadela, aby sa zabranilo v kontakte medzi hriadefom Cerpadla a pre€erpavanou
kvapalinou. Obtokové potrubie od vytlakovej priruby k tesniacej komore zabezpeduje
nevyhnutné preplachovanie mechanického tesnenia.

Cerpadla patriace k rovnakej loZiskovej skupine maju rovnaké priemery éerpadlovych
hriadelov s rovnakymi prislusnymi hriadelovymi objimkami, mechanickymi
tesneniami a loziskami.

Loziska
Loziskové skupiny 1, 2 a 3: Hriadel ¢erpadla je namontovany priamo na kryte
Cerpadla pomocou 2 namazanych zahnutych kontaktnych lozisk v konfiguracii ,O.

Loziskova skupina 4: Hriadel Cerpadla nesie loziskovu konzolu upevnenu ku
krytu Cerpadla. Namazané lozisko pozostava z 2 zahnutych kontaktnych
guldckovych lozisk v konfiguracii ,X* a valcovitého loziska (alebo, v zavislosti od typu
Cerpadla, guld&kového loziska).

Zahlcovacia rozpera CombiFlex (K1, K3)

Zahlcovadlo typu ..-160,..-200 a .. -250 pozostava z ty¢i (K1). Spoj je chraneny
ochrannym prvkom. U typov ..-315 and..-400 zahlcovadlo pozostava z profilovanych
ocelovych elementov (K1). Otvory medzi spominanymi elementmi su pokryté
perforovanou ocelovou platfiou.

Typy 250, 315, 400 a 500 lozZiskovej skupiny 4 maju zvarané zahlcovadlo (K3) s
postrannymi otvormi na odstranenie zhora vytahovanej jednotky. Bocné otvory su
pokryté perforovanou ocelovou platriou.

Cerpadlo a motor su prepojené pomocou flexibilného spoja s rozpernou viozkou
(,rozpera“). Po odstraneni ochranného plasta a rozpery je mozné polahky rozobrat
rotujucu Cast Cerpadla, a to aj bez nevyhnutnosti odpajat’ elektromotor alebo
potrebia. Tato konstrukcia sa nazyva princip vytiahnutia zhora.

Kratke zahlcovadlo CombiFlex (K2, K4)

Zahlcovadlo systému CombiFlex vo verzii K2 pozostava zo 4 alebo 8 noziCiek v tvare
tyCiek. Spoj je chraneny ochrannym prvkom.

Typy 250, 315, 400 a 500 loziskovej skupiny 4 maju zvarané zahlcovadlo (K4) s
postrannymi otvormi na odstranenie zhora vytahovanej jednotky. Bo¢né otvory su
pokryté perforovanou ocelovou platriou.

Cerpadlo a motor su prepojené prostrednictvom flexibilnej spojky. Pri tejto konstrukcii
.fozpera“ chyba, preto su verzie K2 a K4 kratSie. Princip vytahovania zhora sa v
tomto pripade neuplatriuje.

CF/SK (1607) 6.6
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2.5.7

2.6

2.7

2.8

NozZné podlozky

Ak bolo Eerpadlo zostvrojené z noznymi podlozkami, tieto podlozky je potrebné
pripevnit k zakladni. Cerpadlo je mozné zostrojit aj bez noznych podloziek a
nasavacieho ohybu. V tomto pripade sa puzdro Cerpadla montuje k zakladni a
okamzite sa pren zabezpecCuje vertikalne nasavacie potrubie.

Nozi¢kové zakonCenia Cerpadlovych typov loziskovych konzol 1, 2 a 3 pozostavaju z
profilovanych ocelovych elementov.

Zakonc&enia noZiciek ¢erpadlovych typov 200-200, 250B-315 a loZiskovej konzoly 4
pozostdvaju z valcovitej kon&trukcie s postrannymi otvormi na prechod nasavacieho
ohybu.

Oblast’ pouzitia
Oblast pouZitia je vo vSeobecnosti nasledovna:,
Table 2: Oblast pouZitia.

Maximalna hodnota
Kapacita 1 500 m3h
Vytlaéna vyska 140 m
Tlak v systéme 10 bar
Teplota 110 °C

Maximalne pripustné tlaky a teploty vSak vyrazne zavisia od zvolenych materialov a
komponentov. Podmienky prevadzky mbzu taktiez spdsobovat rozdiely. DalSie
informacie najdete v kapitola 10 ,, Technické udaje*“.

Opakované pouzitie

Cerpadlo sa mdzZe na iné Udely pouzit iba v pripade predchadzajlcej konzultacie so
spolo¢nostou SPXFLOW alebo dodavatelom. KedZze nie vzdy je zname, ktoré
médium bolo ¢erpané ako posledné, musia sa dodrzat nasledovné pokyny:

1 Cerpadlo dékladne preplachnite.

2 Skontrolujte, Ci je vyplachovacia kvapalina spolahlivo vypustena (zivotné
prostredie!)

Dodrziavajte prislusné bezpecnostné opatrenia a pouZivajte prislusné
prostriedky na osobniu ochranu, ako su napr. gumové rukavice a okuliare!
Vyradenie

Pri vyradeni ¢erpadla sa dodrziava rovnaky postup preplachovania, ako je opisany
pri opakovanom pouzivani.

16
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3

3.1

3.2

3.3

Instalacia

Bezpeénost’

Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky si pozorne preéitajte tento navod.
Nedodrzanie pokynov méze mat’ za nasledok vazne podkodenie ¢erpadla, na
ktoré sa nevztahuju podmienky zaruky. Postupuijte krok za krokom podla danych
pokynov.

Ak je pocas instalacie Cerpadla potrebné vykonat' urcité prace alebo ak rotujuce
Casti nie su dostatoCne chranené, zaistite, aby nemohlo ddjst k spusteniu
Cerpadla.

V zavislosti od dizajnu su Cerpadla vhodné pre Cerpanie kvapalin pri teplote az do
110 °C. Pri inStalacii jednotky Eerpadla, ktora ma pracovat pri teplote 65 °C a
vy83ej, musi pouzivatel zaistit' prislusné ochranné opatrenia a vystrazné znacky,
aby sa zabranilo kontaktu s hortcimi ¢astami ¢erpadla.

Ak existuje nebezpeclenstvo statickej elektriny, cela jednotka erpadla musi byt
uzemnena.

Ak je Cerpana kvapalina Skodliva pre Cloveka alebo prostredie, dodrzZiavajte
prislusné opatrenia na bezpecné vyprazdnenie ¢erpadla. Aj mozny unik kvapaliny
z tesnenia hriadela sa musi odstranit’ bezpe¢nym postupom.

Konzervacia

Aby sa zabranilo kordzii, pred expediciou z tovarne su vnutorné Casti Cerpadla
oSetrené konzervacnou latkou.

Pred uvedenim &erpadla do prevadzky kompletne odstrarite konzervaénu latku a
¢erpadlo dokladne preplachnite hortcou vodou.

Prostredie

Podklad musi byt pevny, rovny a plochy.

Oblast, v ktorej je Cerpadlo nainstalované, musi byt dostato¢ne vetrana. Prilis
vysoké hodnoty teploty okolia, vihkosti vzduchu alebo prasné prostredie mézu
nepriaznivo ovplyviiovat ¢innost elektromotora.

Okolo Cerpadla musi byt dostato¢ny priestor pre obsluhu a pre pripad potreby
opravy Cerpadla.

Nad privodom chladiaceho vzduchu motora musi byt volny priestor, ktory tvori
aspon Y4 priemeru elektromotora, aby sa zaistil volny pristup vzduchu.

CF/SK (1607) 6.6
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3.4
3.41

3.4.2

Montaz

Montaz jednotky Cerpadla
Ak je Cerpadlo a elektricky motor stale potrebné montovat, vykonajte nasledovné:

1 Odstrante predné kryty (0270). Skontrolujte, €i sa v oboch zakon&enia hriadela
nachadzaju kliny.

2 Vycistite motor a hriadel Cerpadla. Oba konce hriadela namazte montaznym
mazivom.

3 Splostenu spojovaciu East’ namontujte na hriadel Cerpadla (2200). Spojovaciu
Cast drzte v rovine so zakon&enim hriadefa Cerpadla a spoj dotiahnite pomocou
poistnej skrutky.

U cerpadiel loziskovej konzoly 4 je tato polovicu spoja potrebné najskér
predhriat’
4 Druhu polovicu spoja pripevnite k hriadelu motora.

5 Umiestnite elektricky motor na prirubu (0260). Elektromotor upevnite pomocou
skrutiek a matic (0850). Druhu polovicu spoja tlacte na hriadel motora v smere
nahor.

Vzdy, ked je to mozné, na elektromotore pouzivajte zdvizné zariadenie a haky
Zeriavu.

6 Rozperovu vloZzku namontujte na spodnu polovicu spoja (nie je k dispozicii u
modelu K2).

7 Hornu ¢ast spoja tlacte nadol. Spravnu vzdialenost medzi polovicami spoja
najdete v prislusnej tabulke v ¢asti obrazok 3. Potom danu polovicu spoja
pripevnite k hriadelu motora.

8 Skontrolujte, ¢i je mozné spoj otacat rukou. Skontrolujte zarovnanie podfa odseku
odstavec 3.4.3 ,Zarovnanie spojky"“.

9 Namontujte ochranné prvky.

InStalacia jednotky Cerpadla

Hriadele ¢erpadla a motora kompletnych &erpadlovych jednotiek s v mechanike
dokonale zarovnané.

1 V pripade permanentného zostavenia umiestnite podkladovu platriu na zakladiu
s pomocou podloZiek.

Dokladne dotiahnite matice na skrutkach zakladne.

3 Skontrolujte zarovnanie Cerpadla a hriadelov motora a v pripade potreby upravte,
pozrite si odstavec 3.4.3 ,Zarovnanie spojky"“.

18
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CombiFlex
3.4.3  Zarovnanie spojky
1 Pomocou skrutiek (0890) polohuijte elektromotor tak, aby boli polovice spoja
spravne vzajomne zarovnane.
2 Na quj polozte pravitko (A). Pravitko by sa malo dotykat’ oboch polovic spoja po
celej dizke; vid. obrazok 3
A it A il
[ E | °
B oS J
B
Obrazok 3: Zarovnanie spojky pomocou pravitka a obkroémych hmatadiel
3 Zopakujte rovnaku kontrolu na oboch stranach spojky vo vyske hriadela. Posurite
elektricky motor tak, aby sa rovna strana dotykala oboch polovic spojky po celej
dizke.
4 Skontrolujte znovu zarovnanie pomocou paru externych hmatadiel (B) na 2
diametralne proti sebe stojacich bodoch na bokoch polovic spojky, pozrite si
obrazok 3.
5 Upevnite kryt.
3.4.4  Tolerancie pre zarovnanie spojky

Maximalne pripustné tolerancie pre zarovnanie polovic spojky su zobrazené v
Tabulka 3. Pozrite si aj obrazok 4.

Table 3: Tolerancie zarovnania

Externy priemer \4 Vapnax - Vamin Vrmax
spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6* 0,15 0,15
96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18
111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21
131-140 2 5* 4 6* 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6* 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6* 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7 0,38 0,38
225-250 3 7* 8 9* 0,42 0,42
251-280 3 7 8 9* 0,47 0,47

*) = spojka s podlozkou

CF/SK (1607) 6.6
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Obrazok 4: Tolerancie zarovnania Standardnej spojky.
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Obrazok 5: Tolerancie zarovnania rozpernej spojky.
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3.5 Potrubie

* Potrubie musi presne dosadat k sacim a vytlaénym pripojeniam a pri prevadzke
nesmie byt vystavené tlaku.

» Sacie potrubie musi mat’ dostatoCnu velkost. Toto potrubie musi byt €o najkratSie
a musi viest priamo k ¢erpadlu bez moznosti vzniku akychkolvek vzduchovych
bublin. Ak to nie je mozné, na najvy$Som bode potrubia sa musi nachadzat
vetracie zariadenie.

« Ak je vnutorny priemer sacieho potrubia vaZ&si ako sacie pripojenie Cerpadla, musi
sa pouzit excentricky redukény ventil. aby sa zabranilo vzniku vzduchovych bublin
a virov. Pozrite si obrazok 6.

L]

— T
| i

|

\

C A

LW_“_\_

Obrazok 6: Excentricky redukcny ventil k sacej prirube.

— 4168

» Nahle zmeny rychlosti prietoku mézu viest k vysokotlakovym impulzom v Eerpadle
a potrubi (hydraulicky naraz). Preto nepouzivajte rychlo¢inné uzavery, ventily atd.
3.6 PrisluSenstvo

» V pripade potreby v spodnej ¢asti sacieho potrubia namontujte spatny ventil.
Skombinujte spatny ventil s lapacom necistét, aby ste zabranili vniknutiu necistét.

+ Pri montazi do€asne (na prvych 24 prevadzkovych hodin) umiestnite medzi saciu
prirubu a sacie potrubie jemnu sietku, aby sa zabranilo poSkodeniu vnutornych
Casti Cerpadla cudzim materialom. Ak aj nadalej existuje riziko poskodenia,
namontujte trvaly filter.

* Namontujte vSetky diely, ktoré mohli byt dodané samostatne.
+ V pfipadég, Ze je Cerpadlo opatfeno izolaci, je tfeba vénovat zvlastni pozornost
meznim teplotam tésnéni hiidele a loziska.

3.7 Pripojenie elektromotora

A Elektromotor musi do siete zapojit’ elektroinstalatér s osvedéenim podla
platnych noriem miestnej elektrarenskej spolocnosti.

» Precitajte si navod na obsluhu elektromotora.
+ Ak je to mozné, prevadzkovy spina¢ namontujte €¢o najbliz8ie k Eerpadiu.
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41

4.2

4.3

4.5

uvedenie do prevadzky

Kontrola éerpadla

Skontrolujte, ¢i sa hriadel ¢erpadla volne otaca. Kontrolu vykonajte
niekolkonasobnym ruénym oto€enim konca hriadela na spojke.
Kontrola motora

Skontrolujte, ¢i boli namontované poistky.

Priprava jednotky €erpadla na uvedenie do prevadzky

Pri prvom uvedeni jednotky do prevadzky a pri generélnej oprave ¢erpadla
postupuijte nasledovne:

1 Uplne otvorte uzatvaraci ventil v sacom potrubi. Zatvorte vytlaény uzatvaraci
ventil.

Cerpadlo a sacie potrubie napliite kvapalinou, ktora sa ma &erpat.

3 Rukou niekolkokrat otocte hriadel Eerpadla a v pripade potreby pridajte viac
kvapaliny.

4 Loziskova skupina 4: Cerpadlo odvzdu$nite na mieste mechanického tesnenia
Ciastonym povolenim zatky (0340)! Ked sa objavi kvapalina, zatku ihned
dotiahnite.

Kontrola smeru otacania

Pri kontrole smeru rotdcie davajte pozor na pripadné nezakryté rotujuce casti.

1 Smer otacania Cerpadla je oznacéeny Sipkou. Skontrolujte, i smer otacania
motora zodpoveda smeru rotacie Cerpadla.

Motor ponechajte bezat iba kratky ¢as a skontrolujte smer rotacie.

3 Ak smer rotécie nie je spravny, upravte ho. Precitajte si pokyny v navode na
obsluhu elektromotora.

4 Upevnite kryt.

Spustenie
1 Zapnite Cerpadlo.

2 Hned, ako bude Cerpadlo pod tlakom, pomaly otvorte vytlaCny uzatvaraci ventil,
kym sa nedosiahne prevadzkovy tlak.

Skontrolujte, ¢i si pocas prevadzky cerpadla rotujice ¢asti vZdy spravne
chranené krytom!

CF/SK (1607) 6.6
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4.6

4.7

Cerpadlo v prevadzke

Pocas prevadzky €erpadla kontrolujte nasledovné body:

Cerpadlo nikdy nesmie bezat nasucho.

Uzatvaraci ventil v sacom potrubi nikdy nepouZivajte na regulaciu vystupu
Cerpadla. Uzatvaraci ventil musi byt po€as prevadzky vzdy upline otvoreny.

Kontrolujte, ¢i je absolutny vstupny tlak dostatoény. Zabranite odparovaniu v
Cerpadle.

Kontrolujte, ¢i tlakovy rozdiel medzi sacou a vytla¢nou stranou zodpoveda
technickym parametrom prevadzkového bodu ¢erpadia.

Mechanické tesnenie nesmie nikdy viditelne presakovat.

Hluk

Emisie hluku ¢erpadla vo velkej miere zavisia od prevadzkovych podmienok.
Hodnoty uvedené v odstavec 10.7 ,Udaje o hluku® st stanovené na zaklade
normalnej prevadzky Cerpadla pohananého elektromotorom. Ak je erpadlo
pohariané spalovacim motorom, ak sa pouziva mimo normalneho prevadzkového
rozsahu alebo v pripade kavitacie, méze urover hluku presiahnut 85 dB(A). V
takomto pripade je potrebné vykonat bezpecnostné opatrenia, ako je napr.
postavenie zvukovej bariéry okolo jednotky alebo nosenie ochrany sluchu.

24
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5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Udrzba

Kazdodenna udrzba
Pravidelne kontrolujte vystupny tlak.

Po vycisteni komory ¢erpadla sprejom sa do pripojovacej skrinky
elektromotora nesmie dostat’ Ziadna voda!

Nikdy nestriekajte vodu na hortce diely ¢erpadla! Nahle ochladenie méze
zapricinit ich popraskanie a vytekanie hortcej vody!

Nespravna udrzba zptlisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Mechanické tesnenie

Vo v8eobecnosti si mechanické tesnenie nevyZaduje Ziadnu udrzbu. Nikdy by v8ak
nemalo bezat’ nasucho. Ak sa nevyskytnu Ziadne problémy, mechanické tesnenie
nerozoberajte. Celné plochy tesnenia do seba navzajom zapadaju, preto demontaz
oby€ajne zahffia vymenu mechanického tesnenia. Ak mechanické tesnenie vykazuje
akékolvek znaky presakovania, musi sa vymenit..

Mazanie lozisk

Loziska si vyzaduju namazanie po kazdych 8 000 hodinach prevadzky.
LoZiska sa plnia mazivom pri montazi. Pri generalnej oprave Cerpadla je potrebné
loziska a komory lozisk vy istit a naniest na ne nové mazivo. Odporu¢ané maziva
najdete v Casti odstavec 10.1 ,Mazivo®.

Vplyvy na zivotné prostredie

+ Filter v sacom potrubi alebo lapac necistét v spodnej Easti sacieho potrubia
pravidelne Cistite, pretoze ak je filter alebo lapa¢ necistét znecisteny, vstupny tlak
sa mdze privelmi znizit.

+ Ak existuje riziko, Ze ¢erpana kvapalina pri tuhnuti alebo zmrznuti zvaési objem,
po odstaveni z prevadzky sa musi Cerpadlo vypustit a v pripade potreby
preplachnut.

* Ak je Cerpadlo dlhSiu dobu mimo prevadzky, musi sa zakonzervovat a uloZit na
podklade zabezpedenom proti vibraciam.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.
Hluk

Vznik hluku méze poukazovat' na ur€ité problémy s jednotkou &erpadla. Praskanie
mdzZe signalizovat kavitaciu, nadmerny hluk motora méZze signalizovat poSkodenie
loZisk.
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5.6 Motor
Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

5.7 Poruchy

A Cerpadilo, v ktorom chcete zistit poruchu, méze byt horiuce alebo pod tlakom.
Najskér vykonajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a chrarite sa vhodnymi
bezpecnostnymi poméckami (bezpeénostné okuliare, rukavice, ochranny
odev)!

Pri stanovovani pri€iny poruchy ¢erpadla postupujte nasledovne:

1 Vypnite dodavku energie do jednotky Cerpadla. Pomocou zamky uzamknite
prevadzkovy spinac alebo vyberte poistku. V pripade spalovacieho motora:
Vypnite motor a uzatvorte privod paliva do motora.

Zatvorte uzatvaracie ventily.
3 Zistite povahu poruchy.

Pomocou kapitola 6 ,RieSenie problémov® sa pokuste urcit pric¢inu poruchy a
vykonaijte prislusné opatrenia alebo kontaktujte inStalatéra.
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6 Riesenie probléemov

Poruchy v instalacii Eerpadla m6zu mat niekolko pri¢in. Nemusi ist o poruchu
Cerpadla. Poruchu méze spbsobovat aj systém potrubia alebo prevadzkové
podmienky. Najskor vzdy skontrolujte, &i bola inStalacia uskutoénena podla pokynov
v tomto navode a &i prevadzkové podmienky stale zodpovedaju Specifikaciam, pre
ktoré bolo Cerpadlo zakupené.

Vo v8eobecnosti byvaju poruchy v instalacii Cerpadla spésobené nasledovnymi
pri¢inami:

* Poruchy Cerpadla.

+ Poskodenia alebo poruchy potrubného systému.

* Poruchy spdsobené nespravnou instalaciou alebo nespravnym uvedenim do
prevadzky.

* Poruchy spésobené nespravnym vyberom Cerpadia.

Niektoré najCastejSie sa vyskytujuce poruchy a ich mozné pri€iny su uvedené v
nasledujucej tabufke.

Table 4: NajlastejSie sa vyskytujuce poruchy.

NajbeznejsSie poruchy Mozné priciny, pozrite si Tabul'ka 4.
Cerpadlo nedodava ziadnu kvapalinu 1234891011 131417 1920 21 29
Cerpadlo ma nedostatoény objemovy

123489101113141517 1920 21 28 29

prietok

C'evrpadlo ma nedostatocnu tlakovu 241314 17 19 28 29
vySku

Cerpadlo sa po spusteni zastavi 1234891011

Cerpadlo ma vy38iu spotrebu energie,
ako je normalne

Cerpadlo ma nizSiu spotrebu energie,
ako je normalne

Mechanické tesnenie sa musi prilis
Casto menit’

121516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34 38 39

1314 1516 17 18 20 21 28 29

232526 30 32 33

x - . . 191011 1518 19 20 22 23 24 25 26 27 29 37 38
Cerpadlo vibruje alebo je hlu¢né

39 40
L02|s!<a sla’ prili§ opotrebuvaju alebo sa 23 24 95 26 27 37 38 39 40 42
prehrievaju
Chod ¢erpadla je hruby, ¢erpadlo je 23 24 25 26 27 37 38 39 40 42

horuce alebo sa zasekava
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Table 5: Mozné priciny portch cerpadla.

Mozné priciny

Cerpadlo alebo sacie potrubie nie je dostatoéne naplnené alebo odvzduSnené
Z kvapaliny sa uvoltiuje plyn alebo vzduch

V sacom potrubi je zablokovany vzduch

Zo sacieho potrubia unika vzduch

Prili§ vysoka manometricka sacia vyska

Sacie potrubie alebo lapa¢ necistot je zablokovany

0 Nedostatoéné ponorenie spatného ventilu alebo sacieho potrubia po¢as prevadzky
Cerpadla

11 Dostupna vySka NPSH je prili§ nizka

12 Prilis vysoké otacky

13 Prili§ nizke otacky

14 Nespravny smer rotacie

15 Cerpadlo nepracuje v spravnhom pracovnom bode

16 Hustota kvapaliny sa liSi od vypocitanej hustoty kvapaliny

17 Viskozita kvapaliny sa liSi od vypocitanej viskozity kvapaliny

18 Cerpadlo pracuje s prili§ nizkym prietokom kvapaliny

19 Nespravny vyber Cerpadla

20 Prekazka v obeznom kolese alebo puzdre Cerpadla

21 Upchatie potrubia

22 Nespravna instalacia jednotky ¢erpadla

23 Cerpadlo a motor nie su spravne zarovnané

24 Nepravidelny chod rotujucej ¢asti

25 Nevyvazené rotujuce Casti (napriklad: obezného kolesa alebo spojky)
26 Nepravidelny chod hriadela ¢erpadla

27 Poskodenie alebo opotrebovanie lozisk

28 Poskodenie alebo opotrebovanie tesniaceho trecieho kruzku

29 Poskodené obezné koleso

30 Objimka hriadela na mieste baliacich krizkov alebo ¢elnych stran mechanického
tesnenia je opotrebovana alebo poskodena

32 Nespravne napchata naplf skrinky upchavky alebo nespravne namontovanie
mechanického tesnenia

33 Typ naplne skrinky upchavky alebo mechanického tesnenia nie je vhodny pre
Cerpanu kvapalinu alebo prevadzkové podmienky

37 Chyba axialnej prichytky obezného kolesa alebo hriadela ¢erpadla
38 Loziska boli nespravne namontované

39 Privela alebo primalo mazadla v loziskach

40 Nespravne alebo znedistené mazivo

42 Prili§ velka axialna sila spésobena opotrebovanymi chrbtovymi epelami alebo
nadmernym vstupnym tlakom

= ©f 00| | W N =
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7.2

7.3
7.3.1

7.3.2

Demontaz a montaz

Bezpecnostné opatrenia

Pri pracach na ¢erpadle dodrzZiavajte prislusné bezpe¢nostné opatrenia, aby
ste zabranili spusteniu motora. Je to délezité hlavne v pripade elektromotorov
s dialkovym ovladanim:

» Prevadzkovy spinac v blizkosti erpadla (ak je k dispozicii) prepnite do polohy
,VYPNUTE".

* Vypnite prepinaC ¢erpadla umiestneny na ovladacom paneli.
» V pripade potreby vyberte poistky.
+ V blizkosti skrinky ovladacieho panela umiestnite vystraznu tabulku.

Specialne nastroje

Montaz a demontaz si nevyZaduje Ziadne Speciélne nastroje. Tieto nastroje vSak
moZzu zjednodusit' urcité prace, ako napriklad vymenu tesnenia hriadela. Takyto
pripad bude vyznaéeny v texte.

Oznacéenie dielov

Cisla poloziek

Cisla polozZiek pouzité na opisoch uvedenych nizsie sa tykaju obrazkov uvedenych v
opisoch. Tieto &isla sa pouZivaju aj na v8eobecnych vykresoch rezov a prislusnych
zoznamoch dielov v kapitole kapitola 9 ,Diely*“.

Konstrukéné varianty

Cerpadla sa mé2u dodavat v réznych konstrukénych variantoch. Kazdy variant je
oznaceny kodom, ktory je uvedeny v identifikacii typu na vyrobnom $&titku na
Cerpadle.

Montaz s motorom:

K1 Flexibilny spoj s rozpernym puzdrom.

K2 Kratka verzia s flexibilnym spojom.

K3 Flexibilny spoj so rozpernou vlozkou a zvaranym zahlcovadlom.
K4 Flexibilny spoj so zvaranym zahlcovadlom.

Cerpadla je mozné dodat s nasavacim ohybom (0400) a noznymi podlozkami (0410)
alebo bez nich.

CF/SK (1607) 6.6
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7.3.3

7.41

7.4.2

Vypustanie
Do prostredia nesmie uniknut’ ziadna kvapalina!

Pred zahajenim demontézZe by sa Cerpadlo malo vypustit cez vypustaciu zatku
(0320). Ak je to mozné, do urcitej miery vypustite aj nasavaci ohyb (ak sa ¢erpadlo
dodava s nasavacim ohybom (0400)) cez vypustaciu zatku (0350). Vzdy, ked je to
potrebné, najskér zatvorte pripadné ventily na nasavacom a privodnom potrubi. Ak
Cerpadlo spracuva zdraviu Skodlivé kvapaliny, dodrZiavajte nasledujuce zasady:

1 Pouzivajte ochranné rukavice, obuv, okuliare atd.
2 Cerpadlo dokladne preplachnite.

3 Do prostredia nesmie uniknut’ Ziadna kvapalina.
4 Opat namontujte vypustaciu zatku.

Demontaz a montaz jednotky vyt'ahovanej zhora

Jednotka vytahovana zhora a elektromotor velkych ¢erpadiel su prili§ tazké na to,
aby ich bolo mozné zdvihnut ruéne. Pouzite vhodné zdvizné vybavenie.

+ Cerpadla typu CombiFlex K1 vyuzivaju systém vytahovania zhora. Z tohto dévodu
su vybavené ,rozperovym® spojom. Stredny kus tohto spoja je mozné odstranit’.
Nasledne je mozné kryt Cerpadla spolu s celou rotacnou ¢astou vybrat. Tymto
spbsobom je Cerpadlo mozné do urcitej miery rozobrat bez toho, aby bolo
potrebné povolit nasavacie alebo privodné potrubia. Motor mbéze zostat na svojom
mieste.

+ Cerpadla CombiFlex K2 su vybavené flexibilnym spojom. Pred demontaZou je
potrebné odstranit motor a prirubu (0260), aby bolo mozné demontovat’ kryt
Cerpadia.

+ Cerpadla CombiFlex K3 a K4 si vyzaduju pred demontaZou rotaénej ¢asti
odstranit’ zahlcovadlo a motor.

Demontaz jednotky vytahovanej zhora, verzia K1

1 Odstrante hlinikovy kryt (0270), resp. ochranné ocelové platne (0270).

2 Povolte spoj potrubia (1430) a odstrante vyplachovacie potrubie (1420)
mechanického tesnenia.

3 Odstrarite rozperovu vlozku (0210) z rozperového spoja.
Oznacte polohu krytu ¢erpadla (0110) vzhladom na puzdro ¢erpadla (0100).

5 Odstrarite Sesthranné skrutky (0800) a zdvihnite jednotku vytahovanu zhora cez
otvor medzi ty¢ami elementov zahlcovadla (0250).

Montaz jednotky vytahovanej zhora, verzia K1

1 Nasadte novu upchavku (0300) pre puzdro Cerpadla a spustite jednotku
vytahovanu zhora do spravnej polohy v puzdre Cerpadla. Davajte pozor, aby ste
neposkodili upchavku (0300).

2 Do kriza dotiahnite Sesthranné skrutky (0800).

3 Znovu pripojte preplachovacie potrubie (1420) mechanického tesnenia (ktoré ste
predtym odpoijili) medzi privodnu prirubu a kryt Eerpadia.

Namontujte stredovy kus rozperového spoja (0210).

5 Skontrolujte zarovnanie Cerpadla a hriadefov motora; vid. odstavec 3.4.3
wLZarovnanie spojky“. V pripade potreby ich zarovnajte.

6 Namontujte hlinikovy kryt (0270), resp. ochranné ocelové platne (0270).
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7.4.3 Demontaz jednotky vytahovanej zhora, verzia K2

1

a b~ WON

Povolte kryt spoja (0270).

Odstrarite skrutky (0850) a matice (0851) z elektromotora.

Zdvihnite elektromotor z Cerpadia.

Povolte skrutky so zapustenou hlavicou (0810) a odstrante prirubu (0260).

Oznacte polohu krytu ¢erpadla (0110) vzhladom na puzdro ¢erpadla (0100).
Odpojte preplachovacie potrubie (1420) pre mechanické tesnenie.

Odstrarite Sesthranné skrutky (0800) a zdvihnite jednotku vytahovanu zhora von
z Cerpadla.

7.4.4  Montaz jednotky vytahovanej zhora, verzia K2.

1

7

Nasadte novu upchavku (0300) pre puzdro Eerpadla a spustite jednotku
vytahovanu zhora do spravnej polohy v puzdre Cerpadla. Davajte pozor, aby ste
neposkodili upchavku (0300).

Do kriza dotiahnite Sesthranné skrutky (0800).

Znovu pripojte preplachovacie potrubie (1420) mechanického tesnenia medzi
privodnu prirubu a kryt Cerpadla.

Namontujte prirubu (0260) pomocou skrutiek so zapustenou hlavicou (0810).
Elektromotor namontujte pomocou skrutiek (0850) a matic (0851).

Skontrolujte zarovnanie Cerpadla a hriadefov motora; vid. odstavec 3.4.3
»Zarovnanie spojky“. V pripade potreby ich zarovnajte.

Namontujte kryt spoja (0270).

7.4.5 Demontaz jednotky vytahovanej zhora, verzie K3 a K4

1
2

Odstrarite ochranné ocelové platne (0270).

Povolte spoje potrubia (1430) a odstrante vyplachovacie potrubie (1420)
mechanického tesnenia.

K3: Odstrante rozperovu viozku (0210) z rozperového spoja.
Povolte skrutky (0850) a matice (0851) a odstrarite elektromotor.

Povolte Sesthranné skrutky (0820) a podlozky (0825) a odstrante zahlcovadlo
(0250).

Oznacte polohu krytu ¢erpadla (0110) vzhladom na puzdro ¢erpadla (0100).

Odstrarite Sesthranné skrutky (0800) a podlozky (0805) a zdvihnite jednotku
vytahovanu zhora von z €erpadla.

> Cerpadla loziskovej skupiny 4 maju na kryte éerpadla zdvizné prvky, ktoré umoZzriuji
jednotku vytahovanu zhora zdvihat vo vertikalnom smere, kym rotacné koleso tplne
neopusti puzdro ¢erpadla.
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7.4.6

Demontaz jednotky vytahovanej zhora, verzie K3 a K4

1

Nasadte novu upchavku (0300) pre puzdro ¢erpadla a spustite jednotku
vytahovanu zhora do spravnej polohy v puzdre Cerpadla. Davajte pozor, aby ste
neposkodili upchavku (0300).

Cerpadla loziskovej skupiny 4 maju na kryte éerpadla zdvizné prvky, ktoré umoZzriuji
Jjednotku vytahovanu zhora spustat’ vo vertikalnom smere, kym rotaéné koleso
nezapadne do puzdra Eerpadla.

2

Namontujte Sesthranné skrutky (0800) a podlozky (0805) a do kriza dotiahnite
Sesthranné skrutky.

Namontujte zahlcovadlo (0250) a upevnite ho pomocou Sesthrannych skrutiek
(0820) a podloziek (0825).

Elektromotor namontujte a upevnite pomocou skrutiek (0850), podloziek (0855) a
matic (0851).

Znovu pripojte preplachovacie potrubie (1420) mechanického tesnenia medzi
privodnu prirubu a kryt Eerpadla.

K3: Namontujte stredovy kus rozperového spoja (0210).

Skontrolujte zarovnanie Cerpadla a hriadefov motora; vid. odstavec 3.4.3
»Zarovnanie spojky“. V pripade potreby ich zarovnajte.

Namontujte ochranné ocelové platne (0270).
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7.5 Vymena obezného kolesa a trecieho tesniaceho kruzku

Pri dodavke je medzi obeznym kolesom a tesniacim trecim krizkom vola priemeru
0,3 mm. Ak sa vola v désledku opotrebovania zvySi na 0,5 — 0,7 mm, obezné koleso
a tesniaci treci kruzok by sa mali vymenit.

7.5.1 Demontaz rotacného kolesa
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Obréazok 7: Demontaz rotacného kolesa.

Pouzité Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 7.

1

5
6

Vyberte jednotku vytahovanu zhora; vid. odstavec 7.4 ,Demontaz a montaz
jednotky vytahovanej zhora“.

Demontujte kryciu maticu (1820) a upchavku (1340). Niekedy sa matica musi
zahriat, aby sa uvolnil kontakt pripravku Loctite.

Cerpadla pre loZiskovu konzolu 4: Pomocou horaka zahrejte rotaéné koleso.

Pomocou napinaca kladky vyberte alebo vypacte obezné koleso (0120) tak, ze
medzi obezné koleso a kryt Cerpadla vlozite napr. 2 velké skrutkovace (0110).

Vyberte tesnenie (1320).
Odstranite klin(y) rotacného kolesa (1860).

7.5.2 Montaz rotadného kolesa

1

oo O~ WN

Klin rotacného kolesa umiestnite do drahy klinu hriadela Eerpadla. Niektoré typy
maju 2 kliny.

Namontujte upchavku (1320).

Zatlacte rotacné koleso do hriadela ¢erpadla.

Zavit na hriadeli Cerpadla a zavit v matici s hlavicou zbavte maziva.
Namontujte upchavku (1340)

Na zavit naneste kvapku pripravku Loctite 243 a namontujte maticu s hlavicou.
Utahovaci moment matice krytu najdete v Casti odstavec 10.4.2 ,Utahovacie
momenty pre maticu s hlavicou®.
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7.5.3

754

Demontaz tesniaceho trecieho krizku

Po demontazi jednotky vytahovanej zhora mozete vybrat tesniaci treci kruzok. Vo
vacsine pripadov je kruzok upevneny tak pevne, Ze sa neda vybrat bez poskodenia.

Obrazok 8: Demontaz tesniaceho trecieho kruzku.

1 Odmerajte hrabku (d) a Sirku (b) krazku. Pozrite si obrazok 8 A.

2 V strede okraja kruzku v dvoch protifahlych bodoch urobte stredovy otvor. Pozrite
si obrazok 8 B.

W

J

3 Pomocou vrtaka s priemerom iba o nie€o mensim, ako je hrubka krizku (d),
vyvftajte na krdzku dva otvory. Pozrite si obrazok 8 C. Nevrtajte hibsie, ako je
Sirka kruzku (b). Davajte pozor, aby ste neposkodili spojovaci okraj puzdra
Cerpadla.

N

Pomocou dlata odstrarite zostavajucu Cast hrubky kruzku. KrdZok teraz mézete z
puzdra Cerpadla vybrat v dvoch €astiach. Pozrite si obrazok 8 D.

(&)

Vycistite puzdro Cerpadla a opatrne odstrarite vSetok vrtny prach a kovové
ulomky.
Montéaz tesniaceho trecieho krdzku

1 Vydistite spojovaci okraj puzdra Cerpadla, na ktory méa byt namontovany tesniaci
treci kruzok, a zbavte ho maziva.

N

Odstrarnte mazivo na vonkajSom okraiji tesniaceho trecieho kruzku a naneste nar
niekolko kvapiek pripravku Loctite 641.

3 Tesniaci treci kruzok upevnite do puzdra Cerpadla. Davajte pozor, aby ste
neporusili zarovnanie!
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7.6 Mechanické tesnenie

7.6.1 Pokyny na montaz mechanického tesnenia

> Najprv si precéitajte nasledovné pokyny na montaz mechanického tesnenia. Pri
montazi mechanického tesnenia désledne postupujte podla tychto pokynov.

* Montaz mechanického tesnenia s O-krazkami pokrytymi teflonom
(PTFE) ponechajte na odbornika. Tieto krizky sa mézu po¢as montaze
lahko poskodit.

+ Mechanické tesnenie je krehky a precizny nastroj. Tesnenie ponechajte v
pbévodnom obale, kym nebudete pripraveni ho namontovat!

+ VSetky prijimacie ¢asti dokladne o istite. Musite mat &isté ruky a pracovat v
Cistom prostredi!

¢ Kiznych povrchov sa nikdy nedotykajte prstami!

« Davajte pozor, aby ste tesnenie poas montaze neposkodili. Krizky nikdy
neukladajte klznymi povrchmi smerom nadol!

1200 B 1230

Obrazok 9: Demontaz mechanického tesnenia.
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7.6.2

7.6.3

Demontaz mechanického tesnenia

Pouzité Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 9.

1
2

Vyberte obezné koleso. Pozrite si odstavec 7.5.1 ,Demontaz rotaného kolesa®“.

(Len loziskova skupina 4:) Na hriadel ¢erpadla naneste trochu glycerinu alebo
silikbnového spreja, aby bolo mozné odstranit’ objimku hriadefla. Drahu klinu
zakryte pasom lepiacej pasky, aby sa po¢as demontaze neposkodil O-kruzok
(1905).

Objimku hriadela (1200) stiahnite z hriadela ¢erpadla.
Rotujucu ¢ast mechanického tesnenia (1230) stiahnite z objimky hriadefla.
ProtikruZzok mechanického tesnenia (1220) stiahnite z krytu Cerpadia.

Montaz mechanického tesnenia

1

Skontrolujte, &i objimka hriadefa (1200) a (ak je pritomny) O-kruzok (1905) nie su
poskodené. Vsetky poSkodené Casti vymerite.

Kryt Cerpadla polozte vodorovne a protikrizok tesnenia vtlacte priamo do neho. V
pripade potreby pouzite plastovy vtlacaci pripravok. Nikdy nepouzivajte
kladivo! Maximalne axialne oto€enie protikrazku je 0,1 mm.

Rotujucu Cast tesnenia vtlaéte na puzdro hriadela. Montaz zjednodusi malé

mnozstvo glycerinu alebo silikbnového spreja nanesené na O-kruzok alebo
mechové manzety.

(Len loziskova skupina 4:) Na hriadel Cerpadla naneste trochu glycerinu alebo
silikbnového spreja, aby bolo mozZné osadit’ objimku hriadela. Drahu klinu zakryte
pasom lepiacej pasky, aby sa po¢as montaze neposkodil O-kruzok (1905).

Objimku hriadela (1200) vtlacte na hriadel Cerpadia.

Namontujte rotacné koleso. Pozrite si Cast’ odstavec 7.5.2 ,Montaz rotatného
kolesa*“.

36

Demontaz a montaz CF/SK (1607) 6.6



CombiFlex

SPXFLOW

7.7 Loziska

7.7.1 Pokyny na montaz a demontaz lozisk

> Najskér si precitajte nasledujice pokyny na montéz a demontaZz. Pri montazi a
demontazi loZisk désledne dodrZiavajte tieto pokyny.

Demontaz:

Pomocou vhodného st’ahovacéa odstrante loziska z hriadela Cerpadla.

Ak nie je k dispozicii Ziaden vhodny stahovag, opatrne poklopkajte po vnutornej
dréhe loziska. Na tento u€el pouzite Standardné kladivo a ocelovy tfi.
Po lozisku nikdy priamo nebuchajte kladivom!

Montaz:

Uistite sa, Ze vas pracovny priestor je Cisty.
Loziska ¢o najdihSie ponechajte v pdvodnom obale.
Pred montazou jemne naolejujte hriadel Cerpadla a ostatné prislusné diely.

Predhrejte loziska na teplotu 90°C a az nasledne ich nasadte na hriadel
Cerpadla.

Ak nie je mozné uskutocnit’ predhriatie: klopanim nasadte lozisko na hriadel
Cerpadla. Nikdy neudierajte priamo na lozisko! PouZite montaznu
priechodku umiestnenu vodi vnutornej drahe loZiska a bezné kladivo (z makkého
kladiva by mohli odpadavat ulomky, ktoré by mohli loZisko poskodit).

Pri montazi lozisk vzdy pouzite novu poistnu podlozku (2380)!

CF/SK (1607) 6.6

Demontaz a montaz 37



SPXFLOW

7.7.2

7.7.3

Demontaz lozisk, konzol lozisk 1,2 a 3

]

Obrazok 10: Demontaz lozisk, konzol lozisk 1, 2 a 3.

Pouzité Cisla poloziek sa vztahuju na obrazok 10.

1

6

Demontujte rotaéné koleso a tesnenie hriadela; vid. odstavec 7.5.1 ,Demontaz
rotaCného kolesa“a odstavec 7.6.2 ,Demontaz mechanického tesnenia“

Odstranite klin (2210) a prechodovy kruzok (2270).
Odstrante Sesthranné skrutky (2800) a kryt lozZiska (2110).

Klopanim po hriadeli Eerpadla (2200) na rotanom kolese uvolnite loZiska zo
sediel. Pouzite plastové kladivo, aby ste nepoSkodili zavit.

Priamo udrite po vystupku na poistnej podlozke (2380) a uvolnite poistni maticu
(2370). Z hriadela ¢erpadla odstrarite loziska (2260).

Odstranite lapac€ oleja (2320).

Montaz lozisk, konzol lozisk 1,2 a 3

1
2

Dokladne vycistite vnutro konzoly loziska.

LoZiska predhrejte a nasadte ich na hriadel Eerpadla. Uistite sa, Ze loZiska su
namontované rovno. Sledujte polohu loZisk: si namontované v O-konfiguracii.
Uistite sa, Ze loziska su namontované priamo a zatlacte ich pevne voci osadeniu
hriadela. Nechajte loZiska vychladnut!

Namontujte poistnu podlozku (2380), skrutku a poistnt maticu (2370) na hriadel
Cerpadla. Maticu dotiahnite. Spravny dotahovaci moment najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje”“. Upevnite ju zarazenim vystupku na poistnej podloZke do
otvoru na poistnej matici.

Na loZiskové kruzky naneste mazivo; odporu¢ané mazivo najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje“. Potom namontujte lapac oleja (2320) na hriadel Cerpadla.

Hriadel s loZiskami namontujte do loZiskovej konzoly. Koniec hriadefa na strane
spoja zarazajte dovtedy, kym spodné loZisko nebude leZat na dne sedla. Hriadel
s loziskami by mal zapadnut priamo do loZiskovej konzoly.

Namontujte kryt loziska (2110) a prechodovy krdzok (2270).

Tesnenie hriadela a rotacné koleso namontujte podla pokynov v Casti odstavec
7.6 ,Mechanické tesnenie” a odstavec 7.5.2 ,Montaz rotacného kolesa“.
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7.7.4  Demontaz lozisk 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315

2200 2210 210 2370 2800

2270

2380

2100 2260

1250 2310
2315

2320 e 2830

2835

i

Obrazok 11: Demontaz loZisk 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315.

Pouzité Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 11.

1

Demontujte rotaéné koleso a tesnenie hriadela; vid. odstavec 7.5.1 ,Demontaz
rotaCného kolesa“a odstavec 7.6.2 ,Demontaz mechanického tesnenia“

Uvolnite imbusové skrutky (2830) a demontujte konzolu loziska (2100). Vyberte
tesniaci kruzok (2270).

Vyberte klin (2210).
Uvorlnite imbusové skrutky (2800) a vyberte kryt loziska (2110).

Klopanim po hriadeli ¢erpadla (2200) na strane rotaéného kolesa uvolnite
zahnuté kontaktné loziska (2260) zo sediel. Pouzite plastové kladivo, aby ste
neposkodili zavit. Hriadel ¢erpadla s loZiskami odstrarite z loziskovej konzoly.

Priamo udrite po vystupku na poistnej podlozke (2380) a uvolnite poistni maticu
(2370). Z hriadela Eerpadla odstrarite zahnuté kontaktné loziska (2260) a disk
kontroly maziva (2310).

Z hriadela Cerpadla odstrante vnutorny kriazok valcovitého loziska (2250) a disk
kontroly maziva (2315).

Z konzoly loZiska odstrante vonkajsi kruzok a valcovity kruzok.
Odstrarite lapac oleja (2320) z krytu ¢erpadla (0110).
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7.7.5

Montaz lozisk 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315

1
2

Dékladne vycistite vnutro konzoly lozZiska.

Oba disky kontroly maziva (2310 a 2315) nasadte na hriadel ¢erpadla (2200).
Velka strana musi smerovat k osadeniu hriadefla.

Predhrejte zahnuté kontaktné lozZiska a vnutorny krizok valcovitého loziska a
nasadte ich na hriadel ¢erpadla. Sledujte polohu loZisk: su namontované v X-
konfiguracii. Uistite sa, Ze loZiska si namontované priamo a zatlacte ich spolu s
diskami na kontrolu maziva pevne voci osadeniu hriadela. Nechajte loziska
vychladnut!

Namontujte poistnu podlozku (2380), skrutku a poistni maticu (2370) na hriadefl
Cerpadla. Maticu dotiahnite. Spravny dotahovaci moment najdete v Casti kapitola
10 , Technické udaje“. Upevnite ju zarazenim vystupku na poistnej podlozke do
otvoru na poistnej matici.

Na loziskové kruzky naneste mazivo; odpori¢ané mazivo najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje”.

Hriadel s loZiskami namontujte do loZiskovej konzoly. Koniec hriadefa na strane
spoja zarazajte dovtedy, kym dozadu zahnuté kontaktné loZisko nebude lezat na
dne sedla. Hriadel s loZiskami by mal zapadnut priamo do loZiskovej konzoly.

Naneste trochu maziva na valcovu drahu valcovitého lozZiska; odporu¢ané maziva
najdete v Casti kapitola 10 ,Technické udaje“. Namontujte valcovity krizok a
vonkajsi kruzok valcovitého loZiska. Tieto by mali priamo zapadnut do konzoly
loZiska.

Tesniaci kruzok (2270) zatlacte do krytu loziska (2110) a kryt loziska upevnite
Sesthrannymi skrutkami (2800).

Tesniaci kruzok (2320) zatlacte do krytu Eerpadla (0110) a konzolu loziska (2100)
namontujte na kryt €erpadla pomocou Sesthrannych skrutiek (2830) a podloZiek
(2835).

10 Tesnenie hriadela a rotacné koleso namontujte podla pokynov v ¢asti odstavec

7.6 ,Mechanické tesnenie” a odstavec 7.5.2 ,Montaz rotacného kolesa"“.
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7.7.6

Demontaz lozisk 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315

2200 2210 2370 2110

2270

2100 2800

2380

2300 2260

2290 . 2310

2315
2830

2835
2320

O

Obrazok 12: Demontaz lozisk 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315.

Pouzité Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 12.

1

o 0~ W

9

Demontujte rotaéné koleso a tesnenie hriadela; vid. odstavec 7.5.1 ,Demontaz
rotaCného kolesa“ a odstavec 7.6.2 ,Demontaz mechanického tesnenia“.

Uvolnite imbusové skrutky (2830) a demontujte konzolu loziska (2100). Vyberte
tesniaci kruzok (2270).

Vyberte klin (2210).
Uvolnite imbusové skrutky (2800) a vyberte kryt loziska (2110).
Odstrarite vinovitu podlozku (2300).

Klopanim po hriadeli Eerpadla (2200) na strane rotaéného kolesa uvolnite
zahnuté kontaktné loZiska (2260) zo sediel. PouZite plastové kladivo, aby ste
neposkodili zavit. Hriadel Eerpadla s loZiskami odstrarite z loZiskovej konzoly.

Priamo udrite po vystupku na poistnej podlozke (2380) a uvolnite poistni maticu
(2370). Z hriadela €erpadla odstrante zahnuté kontaktné loziska (2260),
nastavovaci kruzok (2290) a disk kontroly maziva (2310).

Z hriadela ¢erpadla odstrante vnutorny krizok valcovitého loziska (2250) a disk
kontroly maziva (2315).

Z konzoly loZiska odstrarite vonkajsi kruZok a valcovity krazok.

10 Odstrante lapac¢ oleja (2320) z krytu ¢erpadla (0110).
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7.7.7

Montaz lozisk 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315

1
2

Dékladne vycistite vnutro konzoly lozZiska.

Oba disky kontroly maziva (2310 a 2315) nasadte na hriadel ¢erpadla (2200).
Velka strana musi smerovat k osadeniu hriadefla.

Predhrejte zahnuté kontaktné lozZiska a vnutorny kruzok valcovitého loziska.

Vnutorny kruzok valcovitého loziska namontujte na hriadel Cerpadla a zatlacte ho
spolu s diskom na kontrolu maziva pevne na osadenie hriadela. Nechajte lozisko
vychladnut!

Jedno zahnuté kontaktné lozisko namontujte na hriadel Cerpadla; nastavovaci
krazok (2290) namontujte na hriadel Cerpadla; potom namontujte druhé zahnuté
lozisko. Sledujte polohu oboch zahnutych kontaktnych lozisk: s namontované v
X-konfiguracii. Zatlacte ich spolu s diskom na kontrolu maziva pevne na osadenie
hriadela. Nechajte loziska vychladnut!

Namontujte poistnu podlozku (2380), skrutku a poistnt maticu (2370) na hriadef
Cerpadla. Maticu dotiahnite. Spravny dotahovaci moment najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje”“. Upevnite ju zarazenim vystupku na poistnej podloZzke do
otvoru na poistnej matici.

Na loZiskové kruzky naneste mazivo; odporu¢ané mazivo najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje”.

Hriadefl s loziskami namontujte do loziskovej konzoly. Koniec hriadela na strane
spoja zarazajte dovtedy, kym dozadu zahnuté kontaktné lozisko nebude lezat na
dne sedla. Hriadel s loziskami by mal zapadnut priamo do loziskovej konzoly.

Naneste trochu maziva na valcovu drahu valcovitého loziska; odporiu¢ané maziva
najdete v Casti kapitola 10 ,Technické udaje“. Namontujte valcovity kruzok a
vonkajsi kruzok valcovitého loZiska. Tieto by mali priamo zapadnut do konzoly
loZiska.

10 VInovitu podlozku (2300) nasadte na hriadel loziska.

11 Tesniaci krizok (2270) zatlacte do krytu loziska (2110) a pomocou Sesthrannych

skrutiek (2800) upevnite kryt loziska. Zaistite spravnu polohu vinovitej podlozky
vocCi vonkajsiemu krizku loziska!

12 Tesniaci krazok (2320) zatlacte do krytu Eerpadla (0110) a konzolu loziska (2100)

namontujte na kryt Cerpadla pomocou Sesthrannych skrutiek (2830) a podloziek
(2835).

13 Tesnenie hriadela a rotaéné koleso namontujte podla pokynov v ¢asti odstavec

7.6 ,Mechanické tesnenie” a odstavec 7.5.2 ,Montaz rotacného kolesa"“.
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7.7.8  Demontaz lozisk 125-500

2200 2210 el 2370 2110
2270 ! 2800
N - 2260
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Obrazok 13: Demontaz lozisk 125-500.

Pouzité Cisla poloZiek sa vztahuju na obrazok 13.

1 Demontujte rotatné koleso a tesnenie hriadela; vid. odstavec 7.5.1 ,Demontéaz
rotaCného kolesa“ a odstavec 7.6.2 ,Demontaz mechanického tesnenia“.

2 Uvolnite imbusové skrutky (2830) a demontujte konzolu loziska (2100). Vyberte
tesniaci kruzok (2270).

Vyberte klin (2210).
Uvolnite imbusové skrutky (2800) a vyberte kryt loziska (2110).
Odstrarite vinovitu podlozku (2300).

Klopanim po hriadeli Eerpadla (2200) na strane rotaéného kolesa uvolnite
zahnuté kontaktné loZiska (2260) zo sediel. PouZite plastové kladivo, aby ste
neposkodili zavit. Hriadel Eerpadla s loZiskami odstrarite z loZiskovej konzoly.

o 0~ W

7 Priamo udrite po vystupku na poistnej podlozke (2380) a uvolnite poistni maticu
(2370). Z hriadela €erpadla odstrante zahnuté kontaktné loziska (2260),
nastavovaci kruzok (2290) a disk kontroly maziva (2310).

8 Z hriadela ¢erpadla odstrante gul6ckové lozisko (2250) a disk kontroly maziva
(2315).

9 Odstrante lapac€ oleja (2320) z krytu Eerpadla (0110).
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7.7.9

Montaz lozisk 125-500

1
2

9

Dékladne vycistite vnutro konzoly lozZiska.

Oba disky kontroly maziva (2310 a 2315) nasadte na hriadel ¢erpadla (2200).
Velka strana musi smerovat k osadeniu hriadefla.

Predhrejte zahnuté kontaktné lozZiska a vnutorny kruzok valcovitého loziska.

Gul6ckové lozisko namontujte na hriadel Cerpadla a zatlacte ho spolu s diskom
na kontrolu maziva pevne na osadenie hriadela. Nechajte lozisko vychladnut!

Jedno zahnuté kontaktné lozisko namontujte na hriadel Cerpadla; nastavovaci
krazok (2290) namontujte na hriadel Cerpadla; potom namontujte druhé zahnuté
lozisko. Sledujte polohu oboch zahnutych kontaktnych lozisk: s namontované v
X-konfiguracii. Zatlacte ich spolu s diskom na kontrolu maziva pevne na osadenie
hriadela. Nechajte loziska vychladnut!

Namontujte poistnu podlozku (2380), skrutku a poistnt maticu (2370) na hriadef
Cerpadla. Maticu dotiahnite. Spravny dotahovaci moment najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje”“. Upevnite ju zarazenim vystupku na poistnej podloZke do
otvoru na poistnej matici.

Na loZiskové kruzky naneste mazivo; odporu¢ané mazivo najdete v Casti kapitola
10 ,Technické udaje”.

Hriadefl s loziskami namontujte do loziskovej konzoly. Koniec hriadela na strane
spoja zarazajte dovtedy, kym dozadu zahnuté kontaktné lozisko nebude lezat na
dne sedla. Hriadel s loziskami by mal zapadnut priamo do loziskovej konzoly.

VInovitd podlozku (2300) nasadte na hriadel loZiska.

10 Tesniaci krizok (2270) zatlacte do krytu loziska (2110) a kryt loziska upevnite

Sesthrannymi skrutkami (2800). Zaistite spravnu polohu vinovitej podlozky voci
vonkajSiemu kruzku loZiska!

11 Tesniaci kruzok (2320) zatlacte do krytu Cerpadla (0110) a konzolu loziska (2100)

namontujte na kryt erpadla pomocou Sesthrannych skrutiek (2830) a podloziek
(2835).

12 Tesnenie hriadela a rotaéné koleso namontujte podla pokynov v Easti odstavec

7.6 ,Mechanické tesnenie” a odstavec 7.5.2 ,Montaz rotadného kolesa®“.
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8.1

8.1.1

Rozmery

Rozmery privodnej priruby

Obrazok 14: Rozmery privodnej priruby.

ah

dan

Rozmery privodnej priruby K1, K2

ISO 7005 PN16

ab ad af ah aj x al an
32 78 100 140 4x18 18
40 88 110 150 4x18 18
50 102 125 165 4x18 20
65 122 145 185 4x18 20
80 138 160 200 8x18 22
100 158 180 220 8x18 22
125 188 210 250 8x18 24
150 212 240 285 8 x23 24
ISO 7005 PN10
ab ad af ah ajxal an
200 268 295 340 8 x 23 26
250 320 350 395 12x23 28

CF/SK (1607) 6.6
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8.1.2

8.2

8.2.1

8.2.2

Rozmery privodnej priruby K3, K4

ISO 7005 PN10 (ISO 7005 PN 16)

ab ad af ah aj x al an
125 184 210 250 8x19 26
150 211 240 285 8x23 26
200 266 295 340 8x23 30
250 319 350 395 12x 23 32
300 370 400 445 12 x 23 32
Rozmery naséavacej priruby
ag
ac
_ ai x ak
—_
| NI~
am qaa
ae
Obrazok 15: Rozmery nasavacej priruby.
Rozmery nasavacej priruby K1, K2
ISO 7005 PN16
aa ac ae ag ai x ak am
65 122 145 185 4x18 20
80 138 160 200 8x18 22
100 158 180 220 8x18 22
125 188 210 250 8x18 24
150 212 240 285 8x22 24
ISO 7005 PN10
aa ac ae ag ai x ak am
200 268 295 340 8 x22 31
250 320 350 395 12 x 22 26
Rozmery nasavacej priruby K3, K4
1SO 7005 PN10 (am ISO 7005 PN 16)
aa ac ae ag ai x ak am
200 266 295 340 8x23 30
250 319 350 395 12 x 23 32
300 370 400 445 12x 23 32
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8.3 Rozmery noznych podloziek K1, K2

vb 918 (6x)
D 0]
el — ——

o
k)
|
B B O
va
o
> )
>
e

Obrazok 16: Rozmery noZnych podloZiek (pohfad zhora).

va vb ve vd ve
...-160 120 180 160 80 19
...=200 130 205 180 80 17
...-250 155 230 205 80 20
..-315 175 255 220 80 18
...-400 220 310 270 80 18

8.4 Rozmery noznych podloziek 200-200/250B-315 K1, K2

fa (8x)

Obrazok 17: Rozmery noZnych podlozZiek (pohlad zhora).
va vb fa
200-200 555 600 18
250B-315 600 650 18
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8.5 Rozmery cerpadla K1

A-1=standard

G1/2=1/2BSP=R1/2

Obrazok 18: Rozmery Cerpadla K1.
Standard:

+ demontazna otvaracia lampa: pol. A

+ rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1

48 Rozmery
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sk
b d h h h 80 160M/L 225S/M
ab | av ) dv hs) hvi z S:%%’I'_' 132S/M | 180M/L | 250M
112M 200L 280S/M
32-160 32 50 | 290 | 35 65 | 250 340 355
32-200 32 65 | 340 | 35 65 | 280 340 355 385
40-160 40 65 | 290 | 35 65 | 250 340 355 385
40-200 40 65 | 340 | 35 80 | 280 340 355 385
40-250 40 80 | 400 | 35 80 | 315 340 355 385
50-160 50 65 | 290 | 50 80 | 250 340 360 385
50-200 50 80 | 340 | 35 80 | 280 340 355 385
50-250 50 80 | 400 | 35 80 | 315 340 355 385
65-160 65 | 100 | 290 | 80 | 100 | 250 340 360 385
65-200 65 | 100 | 340 | 60 80 | 280 340 360 385
65A-250 65 | 100 | 400 | 35 | 100 | 315 440 460 490 520
65-315 65 | 100 | 450 | 55 | 100 | 315 440 460 490
80-160 80 | 125 | 290 | 95 80 | 250 340 360 390
80-200 80 | 125|340 | 85 | 100 | 280 440 460 490 520
80(A)-250 80 | 125 | 400 | 65 | 100 | 315 440 460 490 520
80-315 80 | 125|450 | 55 | 100 | 315 440 460 490
80-400 80 | 125 | 570 | 75 | 100 | 405 525 555 585
100C-200 100 | 125 | 340 | 100 | 100 | 280 440 460 490 520
100-250 100 | 125 | 400 | 85 | 100 | 315 440 460 490 520
100-315 100 | 125 | 450 | 75 | 100 | 315 440 460 490 520
100-400 100 | 125 | 570 | 75 | 100 | 375 525 555 585
125-250 125 | 150 | 400 | 105 | 115 | 355 440 460 490
125-315 125 | 150 | 450 | 95 | 125 | 355 530 555 585
125-400 125 | 150 | 570 | 75 | 125 | 400 525 555 585
150-315 150 | 200 | 450 | 120 | 140 | 400 530 555 585
150-400 150 | 200 | 570 | 120 | 140 | 450 555 585
200-200 200 | 150 | 400 | 150 | 185 | 400 460 490 490
250B-315 250 | 200 | 450 | 150 | 135 | 500 560 585
(200-200 vh
= -250) F165 F215 F265 F300 F350| F400 F500
svmax. |262|333|333(365|385(426|426|535|535(627|665| 737 |790(790|815(833|918
CF 80 90 | 90 |{100(112|132(132|160({160|180(180| 200 |225|225|250|280 280
S| L L  M|S M|{M|L| M|L L S M|{M|S | M
-160 [350(350(350(350|350|350 350(350 (350 400
-200 [400]400{400|400{400|400|400|400|400|400 400 450 (550|550
-250 |450|450|450|450(450|450|450|450|450|450|450| 450 4501550(550|550
-315 550|550 |550|550|550|550|550|550| 550 |550|550|550|550|550
-400 620|620|620(620(620(620| 620 |620|620|620|620
av aw az x bz dz
50 102 4 x M16 125
60 122 4 x M16 145
80 138 8 x M16 160
100 158 8 x M16 180
125 188 8 x M16 210
150 212 8 x M20 240
200 268 8 x M20 295
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8.6 Rozmery cerpadla K2

A-1=standard &C S
2 ) i
O D o O

Lo, 3 | 1
:a@ :l=©

sk

Ns
Av

G1/2=1/7BSP=R1/?

Obrazok 19: Rozmery Cerpadla K2.
Standard:

« demontéazna otvaracia lampa: pol. A

+ rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1
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sk
ab| av| dv| hs| hv| zh 100L 160M/L 250M
80 [90S/L 112M 132S/M 180MIL 200L | 225S/M 280S/M
32-160 | 32 | 50 |290| 35 | 65 |250|225| 235 | 250 270
32-200 |32 | 65 |340| 35 | 65 |280|225| 235 | 250 270 300
40-160 | 40 | 65 |290| 35 | 65 [250|225| 235 | 250 270 300
40-200 | 40 | 65 |340| 35 | 80 [280|225| 235 | 250 270 300
40-250 | 40 | 80 |400| 35 | 80 [315|225| 235 | 250 270 300
50-160 | 50 | 65 |290| 50 | 80 |250(225| 235 | 245 265 300
50-200 | 50 | 80 |340| 35 | 80 |280|225| 235 | 250 270 300 300
50-250 | 50 | 80 |400| 35 | 80 |315|225| 235 | 250 270 300 300
65-160 | 65 |100|290| 80 [100|250|225| 235 | 245 265 300 300
65-200 | 65 |100|340| 60 | 80 |280|225| 235 | 245 265 300 300
65A-250 | 65 |100({400| 35 |100|315 295 | 305 325 355 355 390
65-315 | 65 [100|450| 55 [100|315 295 | 310 325 360
80-160 | 80 (125|290| 95 | 80 |250 235 | 245 265 300 300
80-200 | 80 |125|340| 85 |100|280 295 | 305 325 355 355 385 385
80(A)-250 | 80 |125|400| 65 (100|315 295 | 305 325 355 355 390 390
80-315 | 80 [125|450| 55 [100|315 310 325 360 360
80-400 | 80 |125|570| 75 [100|405 390 425 425 455
100C-200 {100|125|340{100|100|280 305 325 355 355 385 385
100-250 |100({125|400| 85 {100 (315 305 325 355 355 385 385
100-315 |100(125|450| 75 [100|315 310 325 360 360 390
100-400 |100(125|570| 75 {100 (375 390 425 425 455 455
125-250 |125|150{400|105|115|355 305 325 355 355
125-315 |125(150|450| 95 [ 125|355 390 425 425 455 455
125-400 |125(150|570| 75 [125|400 390 425 425 455 455
150-315 |150(200|450|120|140 (400 390 425 425 455 455
150-400 |150({200|570|120|140 (450 425 425 455 455
200-200 [200(150|400|150(185|400 325 355 355
250B-315 |250{200(450|150| 135|500 420 420 455 455
(200-200 vh
=......-250) F165 F215 F265 F300 F350 F400 F500
svmax. (262333333 365|385 |426|426|535|535|627|665| 737 |790|790|815|833|918
CF 80 90 | 90 (100|112 (132 (132 (160|160 180|180 | 200 | 225|225 | 250|280 | 280
S L L/ M| S M| M|L | M|L L S M| M| S | M
...-160 350|350 | 350 | 350 | 350 | 350 350|350 | 350 400
...-200 400 {400 [ 400 | 400 | 400 | 400 | 400|400 | 400|400 400 450 (550 | 550
...-250 450 | 450 | 450 | 450 [ 450 [ 450 [ 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 450 (550 | 550 | 550
..-315 550|550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 |550 | 550 | 550 | 550 | 550
...-400 620 | 620 | 620 | 620 | 620 | 620 | 620 |620 620 | 620 | 620
av aw az x bz dz
50 102 4 x M16 125
60 122 4 xM16 145
80 138 8 x M16 160
100 158 8 x M16 180
125 188 8 x M16 210
150 212 8 x M20 240
200 268 8 x M20 295
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8.7 Rozmery c¢erpadla K1, s nasavacim ohybom

A-1=standard 0
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Obrazok 20: Rozmery Cerpadla K1, s nasavacim ohybom
Standard:

+ demontazna otvaracia lampa: pol. A

* nasdavaci ohyb: pol. |

» rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1
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sk
b b d h 80 160M/L 225S/M
o I e e 91%%1'_' 132S/M | 180M/L | 250M
112M 200L 280S/M
32-160 65 32 | 167 | 330 | 220 | 250 340 355
32-200 80 32 | 177 | 350 | 220 | 280 340 355 385
40-160 80 40 | 177 | 330 | 220 | 250 340 355 385
40-200 80 40 | 192 | 350 | 220 | 280 340 355 385
40-250 100 | 40 | 202 | 370 | 250 | 315 340 355 385
50-160 80 50 | 192 | 345 | 220 | 250 340 360 385
50-200 100 | 50 | 202 | 350 | 250 | 280 340 355 385
50-250 100 | 50 | 202 | 370 | 240 | 315 340 355 385
65-160 125 | 65 | 242 | 375 | 240 | 250 340 360 385
65-200 125 | 65 | 222 | 375 | 240 | 280 340 360 385
65A-250 125 | 65 | 242 | 370 | 240 | 315 440 460 490 520
65-315 125 | 65 | 242 | 455 | 240 | 315 440 460 490
80-160 150 | 80 | 232 | 390 | 350 | 250 340 360 390
80-200 150 | 80 | 252 | 400 | 350 | 280 440 460 490 520
80(A)-250 150 | 80 | 252 | 400 | 350 | 315 440 460 490 520
80-315 150 | 80 | 252 | 455 | 350 | 315 440 460 490
80-400 150 | 80 | 252 | 425 | 350 | 405 525 555 585
100C-200 150 | 100 | 252 | 415 | 350 | 280 440 460 490 520
100-250 150 | 100 | 252 | 420 | 350 | 315 440 460 490 520
100-315 150 | 100 | 252 | 475 | 350 | 315 440 460 490 520
100-400 150 | 100 | 252 | 425 | 350 | 375 525 555 585
125-250 150 | 125 | 267 | 440 | 280 | 355 440 460 490
125-315 150 | 125 | 277 | 495 | 280 | 355 530 555 585
125-400 150 | 125 | 277 | 425 | 280 | 400 525 555 585
150-315 200 | 150 | 342 | 520 | 350 | 400 530 555 585
150-400 200 | 150 | 342 | 520 | 350 | 450 555 585
vh
F165 F215 F265 F300 F350 F400 F500
sv max. (262|333 333|365 |385|426 | 426 | 535|535|627 |665| 737 [790|790|815|833|918
CF 30 90 | 90 {100|112|132|132|160|160(180|180| 200 |225|225|250|280 280
S L LIM|S M| M|L |M|L L S M| M|S | M
...-160 [350(350|350|350|350|350 350350350 400
...-200 [400{400[400|400|400|400|400 (400400400 400 450550550
...-250 [450(450(450|450|450|450|450|450(450(450|450| 450 450|550 | 550|550
...=315 550|550 |550|550|550|550|550|550| 550 [550(550|550|550|550
...-400 620|620 (620|620 |620|620| 620 |620 (620|620 (620
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Rozmery c¢erpadla 200-200/250B-315 K1, s nasavacim ohybom

8.8

A-1/l=standard

G1/2"=1/2"BSP=R1/2" am
zh zg

Obrazok 21: Rozmery Eerpadla 200-200/250B-315 K1, s nasavacim ohybom.

Standard:
* nasdavaci ohyb: pol. |
+ rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1

sk

160L 225S/M

aa |ab | zb | zd | zg | zh vh 180S/L 250M
1328M 200L 280S/M

225M02 | 315S/M

200-200 200 | 200 | 498 | 700 | 500 | 400 | 18”x 9,5 460 490 490
250B-315 | 250|250 | 533|800 | 600 | 500 | 20" x 9,5 560 585
vh
F265 F300 F350 F400 F500
svmax. | 426 | 426 | 535 | 535 | 627 | 665 | 737 | 790 | 790 | 815 | 833 | 918
132M |160M [160L | 180M | 180L |200L | 225S | 225M | 250M | 280S | 280M

1328
200-200 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 450 | 550 | 550 | 550

250B-315 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550
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8.9 Rozmery c¢erpadla K2, s nasavacim ohybom

A-1=standard N
1 2 |
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S T
Obrazok 22: Rozmery Cerpadla K2, s nasavacim ohybom.
Standard:

« demontéazna otvaracia lampa: pol. A
* nasavaci ohyb: pol. |
» rozvodova skrina elektromotora: pol. 1
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sk
aa| ab| zb| zd | zg | zh 100L 160M/L 250M
80 [90S/L 112M 132S/M 180MIL 200L | 225S/M 280S/M

32-160 | 65 | 32 |167(330(220|250|235| 235 | 250 290
32-200 | 80 | 32 |177|350(220{280|235| 235 | 250 290 310
40-160 | 80 | 40 [177{330|220|250|235| 235 | 250 290 310
40-200 | 80 | 40 |192|350(220|280|235| 235 | 250 290 310
40-250 |100| 40 |202|370(250|315|235| 235 | 250 290 310
50-160 | 80 | 50 |192]345|220|250|225| 245 | 245 300 300
50-200 [100| 50 |202|350(250|280|235| 235 | 250 290 310 310
50-250 [100| 50 {202|370|240|315|235| 235 | 250 290 310 310
65-160 [125| 65 |242|375|240|250|225| 245 | 245 300 300 320
65-200 [125| 65 |222|375|240(280|225| 245 | 245 300 300 320

65A-250 |125| 65 |242(370|240|315 295 | 315 335 355 355 355
65-315 [125| 65 |242|455|240(315 300 | 310 330 370
80-160 |[150| 80 |232|390 350 (250 245 | 245 300 300 320
80-200 ([150| 80 |252|400 350|280 305 | 305 345 365 365 365 385
80(A)-250 150 | 80 |252|400|350|315 295 | 315 335 355 355 355 400
80-315 [150| 80 |252|455|350(315 310 330 370 370
80-400 ([150| 80 |252|425|350 (405 390 425 425 455
100C-200 | 150(100|252|415|350|280 305 345 365 365 365 385
100-250 |150|100|252|420(350(315 305 345 365 365 365 385
100-315 |150(100|252|475|350|315 310 330 370 370 415
100-400 |150|100|252|425|350 (375 390 425 425 455 455
125-250 |150|125|267 |440|280|355 305 345 365 365
125-315 |150|125|277|495|280 | 355 390 425 425 455 455
125-400 |150(125|277|425|280|400 390 425 425 455 455
150-315 |200| 150|342 (520 (350|400 390 425 425 455 455
150-400 |200|150|342|520 350|450 425 425 455 455
vh
F165 F215 F265 F300 F350 F400 F500
sv max. | 262 | 333 | 333 | 365 | 385 | 426 | 426 | 535 | 535 | 627 | 665 | 737 | 790|790 815|833 | 918
CF 80 90 | 90 |100| 112|132 (132|160 | 160 | 180 | 180 | 200 | 225|225 |250 | 280 | 280
S L L M|S M| M|L|M|L L S M| M| S | M
...-160 [350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 350 | 350 | 350 400
...-200 | 400 | 400 [ 400 {400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 400 450 | 550 | 550
...-250 | 450|450 450 [ 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 450 | 550 | 550 | 550
...=315 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550
...-400 620 | 620 | 620 | 620 | 620 | 620 | 620 |620 | 620 | 620 | 620
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Rozmery cerpadla 200-200/250B-315 K2, s nasavacim ohybom

CombiFlex

8.10

A-1/l=standard

G1/2"=1/2"BSP=R1/2" am

zh zg

Obrazok 23: Rozmery Eerpadla 200-200/250B-315 K2, s nasavacim ohybom.

Standard:
* nasdavaci ohyb: pol. |
+ rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1

sk
160L 225S/M

aa |ab | zb | zd | zg | zh vh 180S/L 250M
132S/M 200L 280S/M

225M02 | 315S/M02

200-200 200 | 200 [ 498 | 700 | 500 | 400 | 18” x 9,5 335 355
250B-315 | 250|250 | 533|800 | 600 | 500 | 20” x 9,5 420 455
vh
F265 F300 F350 F400 F500
665 | 737 | 790 | 790 | 815 | 833 | 918

SV max. 426 | 426 | 535 | 535 | 627
132S(132M|160M|160L |180M|180L | 200L [225S (225M [250M [280S |280M

200-200 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 450 | 550 | 550 | 550
250B-315 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550
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8.1 Rozmery c¢erpadla K3, s nasavacim ohybom

fa (8x)
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G1/2=1/2BSP=R1/2
zh 29

Obrazok 24: Rozmery Cerpadla K3, s nasavacim ohybom.
Standard:

+ demontéazna otvaracia lampa: pol. A

* nasavaci ohyb: pol. |

* rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1
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sk
160L 225S/M
aa| ab| sd| zb|(zc)| zd | zg| zh | va| vb vh fa | 180SIL 250M 315S/L/M | 355S/L/M
200L 280S/M 4-6-8 poles | 4-6-8 poles
225M02 | 315S/M2poles| E=170 E=210
E=110 E=140
125-500 [200(|125|200(337|460(600|350(500|950(1000|32"x9,5|8 x 22 770 800 830 870
150B-400 |250|150({200|357|470|700|600|500|850| 900 [28"x9,5(8x22| 780 810 840
150-500 [250(150|200(357|465|700|600(550|950|1000|32"x9,5|8x22| 775 805 835 875
200-250 [200(200(200|342(475|750|350(425|750| 800 [26"x9,5(8x22| 785 815
200-315 [250(200(200|357(475|750|600|450|750| 800 [26"x9,5(8x22| 785 815 845
200-400 [300(200(250|397(475|750|700|550|850| 900 [28"x9,5(8x22| 8835 865 895
250-250 [300|250(250|452(495|800|700|550|750| 800 [26"x9,5(8x22| 855 885 915
250-315 [300(250(250|437(480|750|700|500|750| 800 [26"x9,5(8x22| 840 870 900
300-250 [300|300|250(387|500(750|700(550|750| 800 |26"x9,5|8x22| 860 890 920
300-315 [300|300(250(387|500(750|700(550|750| 800 {26"x9,5|8x 22 890 920
F165 F215 F265 F300 F350( F400 F500 F600 F740
sv max. | 262|333 (333 |365|385 (426|426 |535(535|627 |665| 737 |790|790(815|833|918 (1155|1155 |1155|1225(1320|1410
80 90 | 90 {100 112|132(132|160|160 (180|180 | 200 |225|225|250(280|280| 315 | 315 | 315 | 315 | 355 | 355
s{L|L{M|[S|M|{M|L|M|L| L |S| M|{M|S|M|[S02M02] S | M| S | M
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8.12 Rozmery c¢erpadla K4, s nasavacim ohybom

fa (8x)
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Obrazok 25: Rozmery Cerpadla K4, s nasavacim ohybom.
Standard:

+ demontéazna otvaracia lampa: pol. A

* nasavaci ohyb: pol. |

* rozvodova skrifa elektromotora: pol. 1
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sk
160L 225S/M
aa| ab| sd| zb|(zc)| zd | zg| zh | va| vb vh fa | 180S/L 250M 315S/L/M | 355S/L/M
200L 280S/M 4-6-8 poles|4-6-8 poles
225M02 | 315S/M2poles E=170 E=210
E=110 E=140
125-500 (200(125|200|337|460 [600|350|500/950|1000(32"x9,5|8x22| 575 605 635 675
150B-400|250|150|200|357|470|700|600|500(850| 900 |28"x9,5(8x22| 585 615 645
150-500 [250(150|200|357|465 [700|600|550|950(1000(32"x9,5|8x22| 580 610 640 680
200-250 [200{200(|200(342(475|750|350(425|750| 800 |26"x9,5|8x22| 590 620
200-315 |250(200|200(|357|475|750|600|450(750( 800 (26" x9,5(/8x22| 590 620 650
200-400 [300(200|250(397|475|750|700|550(850| 900 |28"x9,5|8x22| 590 620 650
250-250 [300(250(|250(452(495|800|700|550(750| 800 (26"x9,5(/8x22| 610 640 670
250-315 [300(250(|250(437|480|750|700|500(750| 800 |26"x9,5|/8x22| 595 625 655
300-250 |300|300(250(387|500|750(700(550|750| 800 [26"x9,5(8x22| 615 645 675
300-315 |300(|300(250(387|500|750|700(550|750| 800 26" x 9,58 x 22 645 675
F165 F215 F265 F300 F350| F400 F500 F600 F740
sv max. | 262 333|333 |365|385|426|426|535|535|627|665| 737 {790(790|815|833|918|1155| 1155 |1155|1225|1320|1410
80 90 | 90 {100(112{132|132|160|160|180|180| 200 (225|225|250|280|280| 315 | 315 | 315 | 315 | 355 | 355
s{L|L{M|[S|M|{M|L|M|L| L |S| M|{M|S|M|[S02M02] S | M| S | M
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SPXFLOW

9 Diely

9.1 Objednavanie dielov

9.1.1 Formular objednavky

Na objednanie dielov mézZete pouZzit formular objednavky uvedeny v tomto navode.

Pri objednavani dielov vZdy uvadzajte nasledujuce udaje:

1
2
3

4

Vasu adresu.
Mnozstvo, €islo polozky a popis dielu.

Cislo éerpadla. Cislo erpadla je uvedené na etikete obalu tohto navodu na
obsluhu a na typovom $&titku &erpadla.

V pripade odliSného napatia elektromotora musite uviest’ spravne napatie.

9.1.2 Odporu¢ané nahradné diely

Odporucané nahradné diely su oznacené znakom *.

CF/SK (1607) 6.6
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9.2 Konstrukcia ¢erpadla K1

9.2.1 Vykres rezu ..-160/..-200/..-250

Obrazok 26: Vykres rezu ..-160/..-200/..-250.
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CombiFlex
9.2.2  Zoznam dielov ..-160/..-200/..-250
Pozrite si obrazok 26.
. . . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci krazok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana ¢erpadla liatina
0210 1 rozperné puzdro liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 6 tyé ocel
0260 1 priruba ocel
0270 1 kryt hlinik
0275 1 montazna platria hlinik
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie --
0320 1 zatka liatina bronz
0800 8/12(") |imbusova skrutka ocel nerezova ocefl
0810 6 zapustna skrutka ocel
0850 4/80)  |skrutka ocel
0851 4/8()  |matica ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 8 skrutka ocel
0910 4 rychlostna matica ocelova pruzina
0920 12 uzatvaracia skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1220* 1 mechanické tesnenie --
1320* 1 tesnenie --
1340* 1 tesnenie --
1420 1 potrubie nerezova ocel
1430 2 konektor typu samec mosadz
1440 1 predlzovaci ¢len nerezova ocel
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocel
1860* 1 klin obezného kolesa nerezova ocel
2110 1 kryt loZiska liatina
2170 1 mazacia hlavica ocel
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocefl
2210 1 spojkovy klin ocel
2260* 2 zahnuté kontaktné guldckové lozisko --
2270 1 rozperny krazok guma
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 skrutka so Sestuholnikovou hlavicou ocel

hl.brz = hlinikovy bronz ) Mnozstvo zavisi od typu €erpadla

CF/SK (1607) 6.6
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9.2.3  Vykres rezu ..-315/..-400
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Obrazok 27: Viykres rezu ..-315/..-400.
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CombiFlex
9.24 Zoznam dielov ..-315/..-400
Pozrite si obrazok 27.
« < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3

0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0210 1 rozperné puzdro liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 3 zahlcovaci prvok ocel
0260 1 priruba ocel
0270 5 kryt ocel
0280 4 montazna podlozka ocel
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie -
0320 1 zatka liatina bronz
0800 8/12(")  |imbusova skrutka ocel nerezova ocel
0810 6 imbusova skrutka ocel
0820 6 imbusova skrutka ocel
0830 4 imbusova skrutka ocel
0840 4 imbusova skrutka mosadz
0850 | 4/8() |skrutka ocel
0851 4/8¢)  |matica ocel
0890 4 skrutka ocel
0895 8 skrutka nerezova ocel
0900 6 matica ocel
0910 12 rychlostna matica ocelova pruzina
0920 12 uzatvaracia skrutka nerezova ocefl
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1220* 1 mechanické tesnenie --
1320* 1 tesnenie -
1340* 1 tesnenie --
1420 1 potrubie nerezova ocel
1430 2 konektor typu samec mosadz
1440 1 predlzovaci ¢len nerezova ocef
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocefl
1860* 1 klin obezného kolesa nerezova ocel
2110 1 kryt loZiska liatina
2170 1 mazacia hlavica ocel
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocefl
2210* 1 spojkovy klin ocel
2260* 2 zahnuté kontaktné gul6ckoveé lozisko --
2270 1 rozperny kruzok guma
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocefl

CF/SK (1607) 6.6
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Material
Polozka| Mnozstvo|Opi
olozka|Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 | B2 B3
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocef
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 skrutka so Sestuholnikovou hlavicou ocel
hl.brz = hlinikovy bronz
) Mnozstvo zavisi od typu Cerpadla
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9.3 Konstrukcia ¢erpadla K2

9.3.1 Vykres rezu
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Obréazok 28: Vykres rezu.
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9.3.2 Zoznam dielov
Pozrite si obrazok 28.
« Y . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 obezné koleso liatina | bronz | hl.brz | bronz | hl.brz
0130* 1 treci tesniaci krazok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 8 ty¢ ocel
0260 1 priruba ocel
0270 1 kryt hlinik
0275 1 montazna platna hlinik
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie --
0320 1 zatka liatina bronz
0800 8/12(") |imbusova skrutka ocel nerezova ocel
0810 8 zapustna skrutka ocel
0850 | 4/8() |skrutka ocel
0851 4/8¢)  |matica ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 8 skrutka ocel
0910 2 rychlostna matica ocelova pruzina
0920 10 uzatvaracia skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1220* 1 mechanické tesnenie --
1320* 1 tesnenie --
1340* 1 tesnenie --
1420 1 potrubie nerezova ocel
1430 2 konektor typu samec mosadz
1440 1 predlZovaci ¢len nerezova ocel
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocel
1860* 1 klin obezného kolesa nerezova ocel
2110 1 kryt loZiska liatina
2170 1 mazacia hlavica ocefl
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 spojkovy Klin ocel
2260* 2 zahnuté kontaktné gul6ckové loZisko --
2270 1 rozperny kruzok guma
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 skrutka so Sestuholnikovou hlavicou ocel

hi

.brz = hlinikovy bronz

) Mnozstvo zavisi od typu &erpadla
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9.4 Konstrukcia ¢erpadla K3
9.41  Vykres rezu 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315
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Obréazok 29: Vykres rezu 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315.
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9.4.2  Zoznam dielov 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315
Pozrite si obrazok 29.
« < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0210 1 rozpera liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 1 kolikova Cast ocel
0270 2 kryt nerezova ocef
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie -
0320 1 zatka nerezova ocel
0340 1 zatka nerezova ocel
0350 1 zatka nerezova ocel
0360 1 tesnenie -
0400 1 nasavaci ohyb liatina bronz
0410 1 podpera ocel
0800 | 12/16(") |imbusova skrutka nerezova ocel
0805 | 12/16() |podlozka nerezova ocefl
0820 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0825 8 podlozka nerezova ocel
0850 4/8(")  |skrutka nerezova ocefl
0851 4/8¢)  |matica nerezova ocel
0855 4/8")  |podlozka nerezova ocel
0860 | 12/16(") |zavrtna skrutka nerezova ocefl
0870 | 12/16(") |matica nerezova ocel
0875 | 12/16() |podiozka nerezova ocel
0880 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0885 8 podlozka nerezova ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 4/8(")  |skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1210 1 Skrtiace puzdro bronz
1215 3 imbusova skrutka nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie -
1320* 1 tesnenie --
1340* 1 tesnenie =
1420 1 potrubie nerezova ocefl
1430 2 konektor typu samec nerezova ocel
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocefl
1860* 1 klin obezného kolesa nerezova ocel
1905* 1 O-kruzok AR/NBR
2100 1 lozZiskovy stit liatina
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CombiFlex
. < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 G2 | G3 | B2 B3
2110 1 kryt loZiska liatina
2170 1 mazacia hlavica ocel
2190 1 mazacia hlavica ocel
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 spojkovy klin ocefl
2250* 1 valcovité lozisko --
2260* 2 zahnuté kontaktné guléckoveé lozisko -
2270* 1 lapac oleja guma
2310 1 disk kontroly maziva nerezova ocefl
2315 1 disk kontroly maziva nerezova ocef
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocef
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 imbusova skrutka nerezova ocel
2830 6 imbusové skrutka nerezova ocel
2835 6 podlozka nerezova ocef
hl.brz = hlinikovy bronz
) Mnozstvo zavisi od typu €erpadla
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9.4.3  Vykres rezu 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315
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Obréazok 30: Vykres rezu 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315.
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CombiFlex
9.4.4  Zoznam dielov 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315
Pozrite si obrazok 30.
« < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0210 1 rozpera liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 1 kolikova Cast ocel
0270 2 kryt nerezova ocef
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie -
0320 1 zatka nerezova ocel
0340 1 zatka nerezova ocel
0350 1 zatka nerezova ocel
0360 1 tesnenie -
0400 1 nasavaci ohyb liatina bronz
0410 1 podpera ocel
0800 | 12/16(") |imbusova skrutka nerezova ocel
0805 | 12/16() |podlozka nerezova ocefl
0820 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0825 8 podlozka nerezova ocel
0850 4/8(")  |skrutka nerezova ocefl
0851 4/8")  |matica nerezova ocel
0855 4/8")  |podlozka nerezova ocel
0860 | 12/16(") |zavrtna skrutka nerezova ocefl
0870 | 12/16(") |matica nerezova ocel
0875 | 12/16() |podiozka nerezova ocel
0880 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0885 8 podlozka nerezova ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 4/8(")  |skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1210 1 Skrtiace puzdro bronz
1215 3 imbusova skrutka nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie -
1320* 1 tesnenie --
1340* 1 tesnenie =
1420 1 potrubie nerezova ocefl
1430 2 konektor typu samec nerezova ocel
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocefl
1860* 1/2)  |klin obezného kolesa nerezova ocel
1905* 1 O-krazok AR/NBR
2100 1 loZiskovy $tit liatina
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. . . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 | B2 B3
2110 1 kryt loZiska liatina
2170 1 mazacia hlavica ocel
2190 1 mazacia hlavica ocel
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 spojkovy klin ocefl
2250* 1 valcovité lozisko --
2260* 2 zahnuté kontaktné guléckoveé lozisko -
2270* 1 lapac oleja guma
2290* 1 nastavovaci krazok ocefl
2300* 1 vinovita podlozka ocefl
2310 1 disk kontroly maziva nerezova ocefl
2315 1 disk kontroly maziva nerezova ocel
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocefl
2380* 1 poistna podlozka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 imbusova skrutka nerezova ocef
2830 6 imbusova skrutka nerezova ocel
2835 6 podlozka nerezova ocel
hl.brz = hlinikovy bronz
() Mnozstvo zavisi od typu &erpadla
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SPXFLOW

9.4.5  Vykres rezu 125-500
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Obrazok 31: Vykres rezu 125-500.
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9.4.6 Zoznam dielov 125-500
Pozrite si obrazok 31.
« < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0210 1 rozpera liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 1 kolikova Cast ocel
0270 2 kryt nerezova ocef
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie -
0320 1 zatka nerezova ocel
0340 1 zatka nerezova ocel
0350 1 zatka nerezova ocel
0360 1 tesnenie -
0400 1 nasavaci ohyb liatina bronz
0410 1 podpera ocel
0800 | 12/16(") |imbusova skrutka nerezova ocel
0805 | 12/16() |podlozka nerezova ocefl
0820 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0825 8 podlozka nerezova ocel
0850 4/8(")  |skrutka nerezova ocefl
0851 4/8¢)  |matica nerezova ocel
0855 4/8")  |podlozka nerezova ocel
0860 | 12/16(") |zavrtna skrutka nerezova ocefl
0870 | 12/16(") |matica nerezova ocel
0875 | 12/16() |podiozka nerezova ocel
0880 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0885 8 podlozka nerezova ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 4/8(")  |skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1210 1 Skrtiace puzdro bronz
1215 3 imbusova skrutka nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie -
1320* 1 tesnenie --
1340* 1 tesnenie =
1420 1 potrubie nerezova ocefl
1430 2 konektor typu samec nerezova ocel
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocefl
1860* 1/2)  |klin obezného kolesa nerezova ocel
1905* 1 O-krazok AR/NBR
2100 1 loZiskovy $tit liatina
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CombiFlex
. . . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 G2 | G3 | B2 B3
2110 1 kryt loZiska liatina
2170 1 mazacia hlavica ocel
2190 1 mazacia hlavica ocel
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 spojkovy klin ocefl
2250* 1 guléckove lozisko --
2260* 2 zahnuté kontaktné guléckoveé lozisko -
2270* 1 lapac oleja guma
2290* 1 nastavovaci krazok ocefl
2300* 1 vinovita podlozka ocefl
2310 1 disk kontroly maziva nerezova ocefl
2315 1 disk kontroly maziva nerezova ocel
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocefl
2380* 1 poistna podlozka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 imbusova skrutka nerezova ocef
2830 6 imbusova skrutka nerezova ocel
2835 6 podlozka nerezova ocel
hl.brz = hlinikovy bronz
() Mnozstvo zavisi od typu &erpadla
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9.5 Konstrukcia ¢erpadla K4
9.5.1  Vykres rezu 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315
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Obrézok 32: Vykres rezu 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315.
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CombiFlex
9.5.2  Zoznam dielov 200-400, 250-250, 250-315, 300-250, 300-315
Pozrite si obrazok 32.
« < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 1 kolikova Cast ocel
0270 2 kryt nerezova ocefl
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie --
0320 1 zatka nerezova ocel
0340 1 zatka nerezova ocel
0350 1 zatka nerezova ocel
0360 1 tesnenie --
0400 1 nasavaci ohyb liatina bronz
0410 1 podpera ocel
0800 | 12/16(") |imbusova skrutka nerezova ocel
0805 | 12/16(") |podiozka nerezova ocel
0820 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0825 8 podlozka nerezova ocel
0850 4/8() |skrutka nerezova ocel
0851 4/8(")  |matica nerezova ocefl
0855 4/8(")  |podlozka nerezova ocel
0860 | 12/16(") |zavrtna skrutka nerezova ocel
0870 | 12/16(") |matica nerezova ocefl
0875 | 12/16(") |podioZka nerezova ocel
0880 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0885 8 podlozka nerezova ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 4/8()  |skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1210 1 Skrtiace puzdro bronz
1215 3 imbusova skrutka nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie --
1320* 1 tesnenie -
1340* 1 tesnenie --
1420 1 potrubie nerezova ocel
1430 2 konektor typu samec nerezova ocefl
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocel
1860* 1 klin obezného kolesa nerezova ocel
1905* 1 O-kruzok AR/NBR
2100 1 loziskovy stit liatina
2110 1 kryt loZiska liatina
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. . . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 | B2 B3

2170 1 mazacia hlavica ocel
2190 1 mazacia hlavica ocefl
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocefl
2210* 1 spojkovy klin ocel
2250* 1 valcovité lozisko -
2260* 2 zahnuté kontaktné gul6ckoveé lozisko --
2270* 1 lapac oleja guma
2310 1 disk kontroly maziva nerezova ocel
2315 1 disk kontroly maziva nerezova ocefl
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocel
2400 1 vyrobny Stitok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 imbusova skrutka nerezova ocel
2830 6 imbusova skrutka nerezova ocel
2835 6 podlozka nerezova ocel

hl.brz = hlinikovy bronz

) Mnozstvo zavisi od typu Cerpadla
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9.5.3  Vykres rezu 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315
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Obréazok 33: Vykres rezu 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315.
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9.54  Zoznam dielov 150B-400, 150-500, 200-250, 200-315
Pozrite si obrazok 33.
« < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 1 kolikova Cast ocel
0270 2 kryt nerezova ocefl
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie --
0320 1 zatka nerezova ocel
0340 1 zatka nerezova ocel
0350 1 zatka nerezova ocel
0360 1 tesnenie --
0400 1 nasavaci ohyb liatina bronz
0410 1 podpera ocel
0800 | 12/16(") |imbusova skrutka nerezova ocel
0805 | 12/16(") |podlozka nerezova ocel
0820 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0825 8 podlozka nerezova ocel
0850 4/8() |skrutka nerezova ocel
0851 4/8(")  |matica nerezova ocefl
0855 4/8(")  |podlozka nerezova ocel
0860 | 12/16(") |zavrtna skrutka nerezova ocel
0870 | 12/16(") |matica nerezova ocefl
0875 | 12/16(") |podioZka nerezova ocel
0880 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0885 8 podlozka nerezova ocel
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 4/8()  |skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1210 1 Skrtiace puzdro bronz
1215 3 imbusova skrutka nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie --
1320* 1 tesnenie -
1340* 1 tesnenie --
1420 1 potrubie nerezova ocel
1430 2 konektor typu samec nerezova ocefl
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocel
1860* 172 |klin obezného kolesa nerezova ocel
1905* 1 O-kruzok AR/NBR
2100 1 loZiskovy Stit liatina
2110 1 kryt loZiska liatina
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CombiFlex
. < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 G2 | G3 | B2 B3
2170 1 mazacia hlavica ocel
2190 1 mazacia hlavica ocel
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocefl
2210* 1 spojkovy klin ocel
2250* 1 valcovité lozisko -
2260* 2 zahnuté kontaktné gul6ckoveé lozisko --
2270* 1 lapac oleja guma
2290* 1 nastavovaci kruzok ocel
2300* 1 vinovita podlozka ocel
2310 1 disk kontroly maziva nerezova ocef
2315 1 disk kontroly maziva nerezova ocefl
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocefl
2400 1 vyrobny §titok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 imbusova skrutka nerezova ocel
2830 6 imbusova skrutka nerezova ocel
2835 6 podlozka nerezova ocefl
hl.brz = hlinikovy bronz
) Mnozstvo zavisi od typu €erpadla
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9.5.5  Vykres rezu 125-500
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Obrazok 34: Vykres rezu 125-500.
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CombiFlex
9.5.6 Zoznam dielov 125-500
Pozrite si obrazok 34.
. < . Material
Polozka| Mnozstvo|Opis G1 | G2 | G3 B2 | B3
0100 1 puzdro Cerpadla liatina bronz
0110 1 kryt Cerpadla liatina bronz
0120* 1 |obeZné koleso liatina | bronz | hlbrz | bronz | hlbrz
0130* 1 treci tesniaci kruzok liatina bronz
0200 1 polovica spojky, strana Eerpadla liatina
0220 1 polovica spojky, strana motora liatina
0250 1 kolikova Cast ocel
0270 2 kryt nerezova ocel
0290 4 nastavovacia vacka nerezova ocel
0300* 1 tesnenie --
0320 1 zatka nerezova ocel
0340 1 zatka nerezova ocel
0350 1 zatka nerezova ocel
0360 1 tesnenie --
0400 1 nasavaci ohyb liatina bronz
0410 1 podpera ocel
0800 12/16() |imbusova skrutka nerezova ocel
0805 12/16(") |podlozka nerezova ocel
0820 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0825 8 podlozka nerezova ocel
0850 4/8() |skrutka nerezova ocel
0851 4/8(")  |matica nerezova ocefl
0855 4/8(")  |podlozka nerezova ocel
0860 12/16(") |zavrtna skrutka nerezova ocel
0870 12/16(") |matica nerezova ocefl
0875 12/16(") |podiozka nerezova ocel
0880 8 imbusova skrutka nerezova ocel
0885 8 podlozka nerezova ocefl
0890 4 skrutka nerezova ocel
0895 4/8()  |skrutka nerezova ocel
1200* 1 puzdro hriadela bronz
1210 1 Skrtiace puzdro bronz
1215 3 imbusova skrutka nerezova ocel
1220* 1 mechanické tesnenie --
1320* 1 tesnenie -
1340* 1 tesnenie --
1420 1 potrubie nerezova ocel
1430 2 konektor typu samec nerezova ocel
1820* 1 matica s hlavicou nerezova ocel
1860* e klin obezného kolesa nerezova ocel
1905* 1 O-kruzok AR/NBR
2100 1 loziskovy stit liatina
2110 1 kryt loZiska liatina
CF/SK (1607) 6.6 Diely 87



SPXFLOW

< . Material
Polozka Opis | G3 | B3
2170 1 mazacia hlavica ocel
2190 1 mazacia hlavica ocefl
2200* 1 hriadel Cerpadla nerezova ocefl
2210* 1 spojkovy klin ocel
2250* 1 guldckoveé lozisko --
2260* 2 zahnuté kontaktné gul6ckoveé lozisko --
2270* 1 lapac oleja guma
2290* 1 nastavovaci kruzok ocel
2300* 1 vinovita podlozka ocel
2310 1 disk kontroly maziva nerezova ocef
2315 1 disk kontroly maziva nerezova ocefl
2320* 1 lapac oleja guma
2370 1 poistna matica ocel
2380* 1 poistna podlozka ocefl
2400 1 vyrobny §titok nerezova ocel
2410 1 doska so Sipkou hlinik
2800 4 imbusova skrutka nerezova ocel
2830 6 imbusova skrutka nerezova ocel
2835 6 podlozka nerezova ocefl

hl.brz = hlinikovy bronz

() MnozZstvo zavisi od typu &erpadla
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9.6 Nasavaci ohyb K1/K2

9.6.1 Vykres rezu nasavacim chybom

| T e
=
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o — | |
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%/L : l /@ | 0360
— ' L
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AN | L 0870
0880 | N
| AR
0410 — |
k)
> 0400 0350
:r
[ | |
Obrazok 35: Vykres rezu nasavacim ohybom.
9.6.2  Diely nasavacieho ohybu
Pozrite si obrazok 35.
Polozka| Mnozstvo|Opis — Material
liatina bronz
0350 2 zatka ocel nerezova ocel
0360 1 tesnenie guma
0400 1 nasavaci ohyb liatina | bronz
0410 3 podpera ocel
0860 | 4/8() |zavrtna skrutka ocel
0870 4/8(")  |matica ocel
0880 6 imbusova skrutka ocel

) Mnozstvo zavisi od typu Cerpadla
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9.6.3  Vykres rezu nasavacim ohybom 200-200/250B-315

A

0360

0880

0410

— 0860

0870

0400

0350 —%

Obrazok 36: Vykres rezu nasavacim ohybom 200-200/250B-315.

9.6.4  Diely nasavacieho ohybu 200-200/250B-315

Pozrite si obrazok 36.

Polozka| Mnozstvo|Opis — Material
liatina bronz
0350 2 zatka ocel nerezova ocel
0360 1 tesnenie guma
0400 1 nasavaci ohyb ocel | duplex
0410 1 podpera ocel
0860 | 4/8() |zavrtna skrutka ocel
0870 4/8()  |matica ocel
0880 8 imbusova skrutka ocel

) Mnozstvo zavisi od typu Cerpadla
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10 Technické udaje

10.1

10.2

10.3

Mazivo

Table 6: Odportucané maziva podla klasifikacie NLGI-3

BP Energrease LS-EP 3

CHEVRON MultifaK Premium 3
Beacon EP 3

EXXONMOBIL Mobilux EP 3

SHELL Alvania RL3

SKF LGMT 3

TOTAL Total Lical EP 2

Mnozstvo maziva pre konzolu

loziskovej skupiny 4

Table 7: MnoZstvo maziva pre konzolu loZiskovej skupiny 4

Mnozstvo maziva [gr] pre Mnozstvo maziva [gr] pre
nasledné mazanie montaz
Typ Cerpadla loziska na |loZiska mimo | loziska na |loziska mimo
strane strany strane strany
pohonu pohonu pohonu pohonu
125-500 14 55
150B-400
150-500 16 64
200-250 46 180
200-315
200-400
250-250 18 72
250-315
300-250
300315 54 23 216 92

Table 8: Odportcané kvapaliny

Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia

na zaistenie spojenia.

. Kvapalina na zaistenie
Opis L
spojenia
ty€ (0250) ,
Loctite 243
matica s hlavicou (1820) I
tesniaci treci kruzok (0130) Loctite 641

CF/SK (1607) 6.6
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10.4 Ut'ahovacie momenty

10.4.1  Utahovacie momenty pre skrutky a matice
Table 9: Utahovacie momenty pre skrutky a matice

Materialy 8.8 \ A2, A4
Zavit Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
M20 324 180

10.4.2 Utahovacie momenty pre maticu s hlavicou
Table 10: Utahovacie momenty pre maticu s hlavicou (1820)

Velkost’ Ut'ahovaci moment [Nm]
M12 (loziskova skupina 1) 43
M16 (loziskova skupina 2) 105
M24 (loziskova skupina 3) 220
M36 (loziskova skupina 4) 510

10.5 Maximalne otacky
Table 11: Maximalne otacky

max. otacky [min.'1]

32-160 3600
32-200 3600
40-160 3600
40-200 3600
40-250 3000
50-160 3600
50-200 3600
50-250 3000
65-160 3600
65-200 3600
65A-250 3000
65-315 2400
80-160 3600
80-200 3600
80(A)-250 3000
80-315 2400
80-400 1800
100C-200 3000
100-250 3000
100-315 2100
100-400 1800
125-250 1800
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Table 11: Maximalne otacky

max. otaéky [min.™]
125-315 2100
125-400 1800
125-500 1800
150-315 1800
150-400 1500
150B-400 1800
150-500 1800
200-200 1800
200-250 1800
200-315 1800
200-400 1800
250-250 1800
250-315 1800
250B-315 1800
300-250 1800
300-315 1800
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10.6 Hydraulicky vykon
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Obrazok 37: Prehlad vykonu 3000 min™’
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Obrazok 38: Prehlad vykonu 1500 min”?
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Obrazok 39: Prehlad vykonu 3600 min™’
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Obrazok 40: Prehlad vykonu 1800 min™’
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10.7
10.71

Udaje o hluku
Hluk ¢erpadla v zavislosti od vykonu ¢erpadla

[dB(A)]
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Obrazok 41: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Cerpadla [kW] pri otackach 1450 min.”?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazok 42: Hladina hluku v zavislosti od vykonu ¢erpadla [kW] pri otackach 2900 min.”
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.

96

Technické udaje CF/SK (1607) 6.6



CombiFlex

SPXFLOW

10.7.2 Hladina hluku celej jednotky ¢erpadla

L [dB]

4102
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Obrazok 43: Hladina hluku celej jednotky erpadia.

Na ur&enie celkovej hladiny hluku celej jednotky Eerpadla sa musi k hladine hluku
Cerpadla pridat’ hladinu hluku motora. M6Ze sa to jednoducho vykonat pomocou
horeuvedeného grafu.

1 Urc¢ite hladinu hluku (L1) Cerpadla, pozrite si obrazok 41 alebo obrazok 42.
2 Urcite hladinu hluku (L2) motora, pozrite si dokumentaciu k motoru.

3 Urcite rozdiel medzi obidvomi hladinami |L1 - L2|.
4

Vyhladajte hodnoty rozdielu na osi |L1 - L2| a prechadzajte po krivke smerom
nahor.

Z krivky prejdite smerom dolava na os L[dB] a od¢itajte hodnotu.

Tudto hodnotu pripocitajte k najvy$8im hodnotdm oboch hladin hluku (L1 alebo
L2).

Priklad:

1 Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 dBnaosiX=1,75dBnaosiY.

4 Najvyssia hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.
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Formular objednavky nahradnych

dielov

C. FAXU

ADRESA

Vasa objednavka bude spracovana len v pripade, ked bude tento formular objednavky spravne vyplneny a

podpisany.

Datum objednavky:

Cislo vasej objednavky:

Typ cerpadla:

Druh konstrukcie:

Mnozstvo |Polozka €.

Diel

Vyrobné Cislo ¢erpadla

Dodacia adresa:

Fakturacna adresa:

Objednavatel:

Podpis:

Telefoén:

ORDFORM (1512) 3.3 SK
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Vertikalne odstredivé ¢erpadlo

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A. F. Philipsweg 51, 9403 AD Assen, THE NETHERLANDS
Phone: + 31 (0) 592 37 67 67 Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-Mail: johnson-pump.nl@spxflow.com
www.johnson-pump.com

www.spxflow.com

Na ziskanie viacerych informacii o nasich celosvetovych lokalitach, povoleniach, certifikatoch a
miestnych zastupcoch, navstivte prosim nasu webovu stranku www.johnson-pump.com.

SPXFLOW Corporation si vyhradzuje pravo vclenit nas posledny navrh a zmeny materialu bez
oznamenia alebo zavazkov. Znaky navrhu, konstrukcné materialy a tdaje o rozmeroch, ako je
opisané v tomto bulletine /prehlade/, su uvedené len pre Vasu informaciu, a preto ich nepovazujte za
zavazné, pokial neobdrzite pisomné potvrdenie.

ISSUED 12/2015
Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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