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ES Prehlasenie o zhode

(Smernica 2006/42/ES, dodatok II-A)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto prehlasuje, ze vSetky Cerpadla produktovej rodiny CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV)(S), PHA, MDR, ¢&i uz dodavané bez pohonu (posledné miesto sériového
Cisla = B) alebo dodavané ako zostava s pohonom (posledné miesto sériového Cisla = A), si v
zhode s ustanoveniami smernice 2006/42/ES (v sulade s poslednou Upravou) a kde je to
pouzitelné, s nasledovnymi smernicami a normami:

+ Smernica ES 2014/35/EU, ,Elektrické zariadenia navrhované na pouZitie v uréitom
napatovom rozmedzi*“

* normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, mézu byt uvedené do prevadzky len potom,
ked boli nainStalované sp6sobom predpisanym vyrobcom alebo pripadne po nainStalovani
kompletného systému, ktorého sucastou su tieto Cerpadla, podla poziadaviek smernice 2006/
42/ES (v sulade s poslednou upravou).

Prehlasenie o zacleneni

(Smernica 2006/42/ES, dodatok 11-B)
Vyrobca

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Holandsko

tymto prehlasuje, Ze Ciastocne skompletizované erpadlo (jednotka vytiahnutia zadnej €asti),
sucast produktovych rodin CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiDirt,
CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombilLineBloc, CombiMag, CombiMagBIloc,
CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiTherm, CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM,
KGE(L), KGEF, HCR, PHA, MDR, je v zhode s nasledovnymi normami:

+ EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809,

a ze toto Ciasto¢ne skompletizované Cerpadlo je ur€ené na zaclenenie do stanovenej jednotky
Cerpadla a méze byt uvedené do prevadzky len po Uplnej montazi stroja, ktorého je dané
Cerpadlo ¢astou, a po vydani prehlasenia o zhode s touto smernicou.

Assen, 1. december 2017
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B. Peek,
Generalny riaditef

EC/SK (1712) 6.0



SPXFLOW




SPXFLOW

Navod na pouzivanie

VSetky technické a technologické informacie uvedené v tomto navode, ako aj mozné
nakresy suU nasim majetkom a nesmu byt pouzité (na iné ucely, ako je prevadzka
tohto ¢erpadla), kopirované, duplikované, spristupnené ani poskytnuté tretim
stranam bez nasho predchadzajuceho pisomného suhlasu.

Spolo€nost SPXFLOW je globalnym lidrom v oblasti vyroby pre viaceré priemyselné
odvetvia. Vysoko Specializované, odborne spracované produkty a inovativne
technoldgie spolo€nosti napomahaju uspokojit’ celosvetovo rastuci dopyt po
elektrickej energii aj spracovanych potravinach a napojoch, a to predovSetkym na
rozvijajucich sa trhoch.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

The Netherlands

Tel. +31 (0)592 376767
Fax. +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation

INT/SK (1512) 1.2 3



SPXFLOW




MCHZ S PXOF L D LL'

Obsah

1 Uvod 9
1.1 Predslov 9
1.2 Bezpecnost 9
1.3 Zaruka 10
1.4 Kontrola dodanych poloziek 10
1.5 Pokyny na prepravu a skladovanie 10
1.51 Hmotnost 10
152 Pouzivanie paliet 10
1.5.3 Zdvihanie 11
154 Skladovanie 11
1.6 Objednavanie dielov 12
2 VSeobecné informacie 13
21 Opis Cerpadla 13
2.2 Pouzitie 13
23 Typovy kod 14
2.4 Sériové cislo 14
2.5 Kvapaliny 15
2.6 Konstrukcia 15
261 Sekcia Cerpadla 15
26.2 Sekcia samonasavania 15
26.3 Obezné kolesa 15
264 Konstrukcia loZiska 15
26.5 Tesnenie hriadela 16
2.7 Oblast pouzitia 16
2.8 Opakované pouzitie 16
29 Vyradenie 16
3 InStalacia 17
3.1 Bezpecnost 17
3.2 Konzervacia 17
3.3 Prostredie 17
3.4 Potrubia 18
3.5 Prisludenstvo 18
3.6 InStalacia 19
3.6.1 Potrubie 19
3.6.2 InStalacia jednotky Cerpadla 19
3.6.3 Montaz jednotky Eerpadla 19
3.6.4 Zarovnanie spojky 19
3.6.5 Tolerancie pre zarovnanie spojky 20

MCHZ/SK (1806) 4.4 5



SPXFLOW

3.7

41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.5.1
452
4.6
4.7

5.1
5.2
5.2.1
5.2.2
5.3
54
5.41
5.4.2
543
5.5
5.6
5.7

6
7

7.1
7.2
7.21
7.2.2
7.2.3
7.3
7.31
7.3.2
7.4
7.41
7.4.2
743
7.4.4
745
7.4.6
7.4.7
7.4.8
749
7.4.10
7.5
7.51
7.5.2
7.5.3
754
7.5.5
7.5.6

Pripojenie elektromotora

Uvedenie do prevadzky

Kontrola Cerpadla

Kontrola motora

Kontrola smeru rotacie

Spustenie

Nastavenie tesnenia hriadela
Balenie skrinky upchavky
Mechanické tesnenie

Cerpadlo v prevadzke

Hluk

Udrzba

Kazdodenna udrzba
Tesnenie hriadela
Balenie skrinky upchavky
Mechanické tesnenie
Vplyvy na Zivotné prostredie
Mazanie lozisk
MCHZ(S) 12,5 - 14a/b (Standardné loZiskd) - 20a/b
MCHZ(S) 16
MCHZ(S) 14a/b s konstrukciou s tazkymi loZziskami
Hluk
Motor
Poruchy

Riesenie problémov

Demontaz a montaz

Specialne nastroje
Bezpednostné opatrenia
Vypnite zdroj napajania
Podpera trubice
Vypustanie kvapaliny
Demontaz / Montaz krytu
Demontaz krytu
Montéaz krytu
Demontaz MCHZ(S)12,5-14a/b-16
Vymena balenia skrinky upchavky MCHZ
Vymena mechanického tesnenia MCHZS
Demontaz Cerpadla
Demontaz puzdra loziska na strane pohonu
Demontaz gul6&kového loziska
Demontaz mechanického tesnenia MCHZS
Demontaz supravy fazovych puzdier
Demontaz puzdra loziska na strane nasavania
Demontaz gul6&kového loziska na strane nasavania
Demontaz mechanického tesnenia MCHZS na strane nasavania
Montaz MCHZ(S)12,5-14a/b-16
Priprava na montaz
Sub-demontaz fazovych puzdier
Montaz Cerpadla
Montaz balenia skrinky upchavky MCHZ
Montaz mechanického tesnenia MCHZS
Montéz konstrukcie loZiska

20
21

21
21
21
21
22
22
22
22
22

23

23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
24
24

25
27

27
27
27
27
27
28
28
28
30
30
31
31
31
31
32
32
32
32
32
33
33
33
33
34
34
35

MCHZ/SK (1806) 4.4



MCHZ S PXOF L D LL'

757 Montéz supravy fazy 36
7.6 Demontaz MCHZ(S) 14a/b s konstrukciou s tazkymi loziskami 37
7.61 Vymena balenia skrinky upchavky MCHZ 37
7.6.2 Vymena mechanického tesnenia MCHZS 37
7.6.3 Demontaz Cerpadla 37
7.6.4 Demontaz puzdra loziska na strane pohonu 37
7.6.5 Demontaz gulé&kovych lozisk 38
7.6.6 Demontaz mechanického tesnenia MCHZS 38
7.6.7 Demontaz supravy fazovych puzdier 38
7.6.8 Demontaz puzdra loziska na strane nasavania 38
7.6.9 Demontaz guldé&kového loZiska na strane nasavania 38
7.6.10 Demontaz mechanického tesnenia MCHZS na strane nasavania 38
7.7 Montaz MCHZ(S) 14a/b s konstrukciou s tazkymi loZiskami 39
7.71 Priprava na montaz 39
7.7.2 Sub-demontaz fazovych puzdier 39
7.7.3 Montéaz Cerpadla 39
7.7.4 Montaz balenia skrinky upchavky MCHZ 40
7.7.5 Montaz mechanického tesnenia MCHZS 40
7.7.6 Montaz konstrukcie loziska na strane pohonu 41
7.7.7 Montaz supravy fazy 42
7.7.8 Montaz konstrukcie loZiska na strane nasavania 42
7.8 Demontaz MCHZ(S)20a/b 43
7.8.1 Vymena balenia skrinky upchavky MCHZ 43
7.8.2 Vymena mechanického tesnenia MCHZS 43
7.8.3 Demontaz MCHZ(S) 43
784 Demontaz puzdra loziska na strane pohonu 43
7.8.5 Demontaz gulé&kového loZiska 44
7.8.6 Demontaz mechanického tesnenia MCHZS 44
7.8.7 Demontaz supravy fazovych puzdier 44
7.8.8 Demontaz puzdra loziska na strane nasavania 44
7.8.9 Demontaz gulé¢kového loZiska na strane nasavania 44
7.8.10 Demontaz mechanického tesnenia MCHZS na strane nasavania 44
7.9 Montaz MCHZ(S) 20a/b 45
7.91 Priprava na montaz 45
7.9.2 Sub-demontaz fazovych puzdier 45
7.9.3 Montéaz €erpadla 45
794 Montaz balenia skrinky upchavky MCHZ 46
7.9.5 Montaz mechanického tesnenia MCHZS 46
7.9.6 Montéz konstrukcie loZiska 47
79.7 Montaz supravy fazy 48
8 Rozmery 49
8.1 Rozmery MCHZ(S) 12,5 49
8.2 Rozmery MCHZ(S) 14a/b 50
8.3 Rozmery MCHZ(S) 16 51
8.4 Rozmery MCHZ(S) 20 52
8.5 Rozmery jednotky MCHZ(S) 12,5 53
8.6 Rozmery jednotky MCHZ(S) 14a 54
8.7 Rozmery jednotky MCHZ(S) 14b 55
8.8 Rozmery jednotky MCHZ(S) 16 56
8.9 Rozmery jednotky MCHZ(S) 20a 57
8.10 Rozmery jednotky MCHZ(S) 20b 58
9 Diely 59
9.1 Objednéavanie dielov 59

MCHZ/SK (1806) 4.4 7



SPXFLOW

9.11
9.1.2
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8

10

10.1
10.1.1
10.1.2
10.1.3
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.6.1
10.6.2
10.7
10.71
10.7.2

Formular objednavky
Odporucané nahradné diely
Dizajn
MCHZ 12,5 - 14a/b - 16
MCHZS 12,5 - 14a/b - 16
MCHZ 14a/b s konstrukciou s tazkymi loZiskami
MCHZS 14a/b s konstrukciou s tazkymi loZiskami
MCHZ 20a/b
MCHZS 20a/b

Technické udaje

Utahovacie momenty
Utahovacie momenty pre skrutky a matice
Utahovaci moment riadiacej ty&e
Utahovacie momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky
Cap - mazanie gulé&kovych loZisk
Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia
Maximalne otacky
Pripustny tlak a teplota
Hydraulicky vykon
Prehfad vykonu 3000 min-1
Prehfad vykonu 3600 min-1
Udaje o hluku
Hluk Cerpadla v zavislosti od vykonu &erpadla
Hladina hluku celej jednotky Cerpadla

Register

Formular objednavky nahradnych dielov

59
59
59
60
62
64
66
68
70

73

73
73
73
73
74
74
74
75
76
76
77
78
78
79

81
83

MCHZ/SK (1806) 4.4



MCHZ

SPXFLOW

1.1

1.2

Uvod

Predslov

Tento navod na obsluhu je uréeny pre technikov a pracovnikov udrzby a pre osoby
poverené objednavanim nahradnych dielov.

Tento navod obsahuje ddlezité a uzitoéné informacie pre spravnu obsluhu a udrzbu
Cerpadla. Obsahuje aj dblezité pokyny na zabranenie vzniku potencialnych nehdd a
poskodenia a zaistenie bezpecCnej a bezchybnej prevadzky ¢erpadla.

Pred uvedenim €erpadla do prevadzky si pozorne precitajte tento navod,
oboznamte sa s obsluhou ¢erpadla a presne dodrziavajte pokyny!

Uvedené udaje zodpovedaju najaktualnejSim informaciam v dobe zadania do tlace.
Mbzu sa vSak stat predmetom neskorSich Uprav.

Spolo€nost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu konS$trukcie a dizajnu produktu
bez toho, aby bola zaviazana zmenit’ podla toho aj predchadzajuce modely.
Bezpecénost’

Tento navod obsahuje pokyny pre bezpe€nu pracu s Cerpadlom. Prevadzkovatelia a
pracovnici udrzby sa musia zoznamit' s tymito pokynmi.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

NiZ8ie je uvedeny zoznam symbolov pouzitych v pokynoch a ich vyznam:

Osobné nebezpecenstvo pre pouzZivatel'a. VyZaduje sa presné a okamzité
dodrziavanie prislusnych pokynov!

Riziko poskodenia alebo zla prevadzka ¢erpadla. Tomuto riziku sa vyhnete, ak
budete postupovat’ podla prislusnych pokynov.
Uzitocné pokyny alebo rady pre pouzivatela.

Polozky, ktoré si vyzaduju zvySenu pozornost, su vytlatené hrubym pismom.

Spoloénost SPXFLOW postupovala pri vypracovani tohto navodu maximalne
zodpovedne. Napriek tomu spolo¢nost SPXFLOW nemdze zarucit’ uplnost
informacii, a preto nezodpoveda za Ziadne pripadné nedostatky nachadzajuce sa v
tomto navode. Kupujuci/pouzivatel bude vzdy zodpovedny za overenie informacii a
uskutoénenie vsetkych dodato¢nych a/alebo odliSnych bezpeénostnych opatreni.
Spoloénost SPXFLOW si vyhradzuje pravo na zmenu bezpeénostnych pokynov.

MCHZ/SK (1806) 4.4
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spoloénost SPXFLOW nebude viazana inou zarukou, ako je zaruka prijata
spolo¢nostou SPXFLOW. Spoloénost SPXFLOW predovSetkym nezodpoveda za
Ziadne priame ani nepriame zaruky, ako je, okrem iného, predajnost a/alebo
pouzitenost dodanych vyrobkov.

Zaruka bude okamzite a v zmysle zdkona zruSena v nasledujucich pripadoch:
+ Servis a/alebo udrzba sa nevykonava presne podla pokynov.
+ Cerpadlo nie je nainstalované a prevadzkované podla pokynov.

» Potrebné opravy nevykonava nas pracovnik alebo sa vykonavaju bez nasho
pisomného povolenia.

+ Dodany vyrobok je upravovany bez nasho pisomného povolenia.

» Pouzité nahradné diely nie su originalne diely od spolo¢nosti SPXFLOW.

* Pouzivaju sa iné ako predpisané pridavné latky alebo maziva.

» Dodané vyrobky sa nepouzivaju v sulade s ich vlastnostami a/alebo uéelom.

» Dodané vyrobky boli pouzivané amatérskym, neopatrnym, nespravnym a/alebo
nedbalym spésobom.

+ Dodané vyrobky boli poSkodené v désledku vonkajsich okolnosti, ktoré sme
nemohli ovplyvnit.

Zaruka sa nevzt'ahuje na ziadne diely, ktoré podliehaju opotrebovaniu. V3etky

dodané vyrobky navyse podliehaju nasim ,VVSeobecnym dodacim a platobnym

podmienkam®, ktoré vam na poZiadanie bezplatne zasleme.

Kontrola dodanych poloziek

Ihned po dodani skontrolujte pripadné poSkodenie zasielky a sulad s expedi¢nou
supiskou. V pripade poskodenia a/alebo chybajucich dielov vypracujte spravu a
okamzite ju odovzdajte prepravcovi.

Pokyny na prepravu a skladovanie

Hmotnost

Cerpadlo alebo jednotka &erpadla je prili§ tazka na ruéné prestvanie. Pouzivajte
preto spravne prepravné a zdvihacie zariadenie. Hmotnost ¢erpadla alebo jednotky
Cerpadla su zobrazené na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Pouzivanie paliet

Cerpadlo alebo jednotka ¢erpadla sa oby&ajne doruéuje na palete. Ponechajte ho na
palete ¢o najdihSie, aby ste zabranili poSkodeniu a zjednodusili pripadna vnatornu
prepravu.

Pri pouzivani vysokozdvizného vozika vzdy nastavte vidlice ¢o najd’alej od
seba a balenie zdvihajte pomocou oboch vidlic, aby ste zabranili prevrateniu!
Pri prenasani zabrante otrasom cerpadia!

10
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1.5.3

1.54

Zdvihanie

Pri zdvihani Cerpadla alebo kompletnych jednotiek ¢erpadla musia byt pasy
upevnené v sulade s obrazok 1 a obrazok 2.

Pri zdvihani ¢erpadia alebo celej ¢erpadlovej jednotky vZdy pouZivajte spravne
a funkéné zdvizné zariadenie, ktorého nosnost je dostato¢na vzhladom na
celkovu hmotnost’ nakladu.

Nikdy nevchadzajte pod naklad, ktory sa zdviha!

Ak je elektricky motor vybaveny zdviznym putkom, toto zdvizné putko ma za
ucel len umoznit’ vykon udrzbarskych prac na elektrickom motore!

Zdvizné putko je navrhnuté tak, aby unieslo len hmotnost’ elektrického motora!
NESMIETE sa s pomocou zdvizného putka elektrického motora pokusat’
zdvihnut' celt ¢erpadlovu jednotku!

Obrazok 1: Pokyny na zdvihanie Cerpadlovej jednotky.

4224

42

Obrazok 2: Pokyny na zdvihanie pre samostatné ¢erpadio.

Skladovanie

Ak Cerpadlo nebude ihned uvedené do prevadzky, hriadel Cerpadla sa musi dvakrat
za tyzden ru¢ne pretodit’.

MCHZ/SK (1806) 4.4
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1.6 Objednavanie dielov

Tento navod obsahuje prehlfad nahradnych dielov odporu¢anych spolo€nostou
SPXFLOW a pokyny na ich objednavanie. V navode je k dispozicii formular
objednavky prostrednictvom faxu.

Pri objednavani nahradnych dielov a akejkolvek inej koreSpondencii tykajlcej sa
Cerpadla musite vzdy uviest vSetky udaje vytlacené na typovom Stitku.

> Tieto udaje st vytlacené aj na Stitku na prednej strane navodu.

V pripade akychkolvek otazok alebo potreby dalSich informacii tykajucich sa
konkrétnych tém kontaktujte spolo¢nost SPXFLOW.

12 Uvod MCHZ/SK (1806) 4.4
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21

2.2

Vseobecné informacie

Opis Cerpadla

MCHZ predstavuje sortiment horizontalnych vysokotlakovych fazovych Cerpadiel s
uzatvorenymi obeznymi kolesami. Sortiment pozostava z nasledujucich 6 zakladnych
typov:

« MCHZ 12,5

*+ MCHZ 14a

« MCHZ 14b

+ MCHZ 16

*+ MCHZ 20a

« MCHZ 20b

Kazdy zakladny typ moéze byt navrhnuty s jednym alebo viacerymi tlakovymi fazami.

Rozmery priruby, obvod skrutky a pocet otvorov je v sulade s normou DIN 2535
ND 40.

Cerpadlo je pohafané standardnym motorom IEC stojacom na nozi¢kéach. Vykon sa
prenasa prostrednictvom flexibilnej spojky.

Vdaka modularnemu dizajnu stavebnych dielcov je zachovana vysoka miera
vymenitelnosti, dokonca aj za iné typy viacstupnovych ¢erpadiel, ako je napr. MCV
alebo MCH.

Pouzitie

Cerpadlo je mozné pouzit na nasledujtice Géely:

+ rozvodové systémy teplej a studenej vody.

+ klimatizacia.

+ chladenie pre pozemné a vodné instalacie.

+ privod vody pre potreby priemyslu, vodarenskych spolo&nosti, polnohospodarstva
a zdhradnictva.

+ in&talacie rozprasSovania.

+ inStalacie na umyvanie a kondenzaciu.

+ inStalacie na zvySovanie tlaku.

* v procesnom priemysle, vSeobecnom priemysle, pri stavbe ciest a budovani lodi.

MCHZ/SK (1806) 4.4
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2.3

2.4

Typovy kod

Cerpadla st dostupné v réznych dizajnoch. Zakladné vlastnosti erpadla st uvedené

v typovom kéde.

Priklady: MCHZ 12,5 x n - 3,2 alebo MCHZS 20axn-8

Konstrukéna trieda cerpadla

Viacstupfiové Odstredivé Horizontalne Z

MCHZ (Samonasavacie)
Tesnenie hriadela
naplf skrinky upchavky
S mechanické tesnenie
Priemer obezného kolesa

12,5

14 , .

16 priemer obezného kolesa v cm

20

Sirka obezného kolesa
Standardné obezné koleso
a uzke obezné koleso
b Siroké obezné koleso
Pocet faz

n pocet faz

n7 n+-1 obeznych Ifolie’s, z ktgrych prvé ma zm’lieny

’ priemer (70 % uplného priemeru v tomto priklade)

Pripojenia

3,2

5 , L o

65 priemer pripojenia nasavania a tlaku v cm

8

Sériové cCislo

Sériové Cislo Cerpadla alebo jednotky Cerpadla su uvedené na typovom Stitku

Cerpadla a na Stitku umiestnenom na obale tohto navodu.

Priklad: 01-1000675A

01 rok vyroby
100067 osobitné &islo
5 pocet Cerpadiel
A Cerpadlo s motorom
B Cerpadlo s vofnym koncom hriadela

14
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2.5

2.6
2.6.1

2.6.2

2.6.3

264

Kvapaliny

Vo vSeobecnosti su ¢erpadla MCHZ vhodné na Cerpanie Cistych kvapalin, ako je:
» voda z pramena, studend a tepla voda.

* rdzne chladiace kvapaliny.

* |uh sodny.

* benzin, kerozin, nafta.

Tieto kvapaliny by nemali mat negativny dopad na pouZité materidly. Informéacie o
pouzitych materidloch si pozrite v zozname prislusnych dielcov na strane kapitola 9
"Diely".

Odporié¢ame vam nepouzivat’ ¢erpadlo na ucely, ktoré sa liSia od tych, na ktoré
bolo ¢erpadlo pévodne dodané, pokial’ sa na tiuto tému dékladne neporadite s
vasim dodavatel'om. Pouzivanie ¢erpadla v systéme alebo v systémovych
podmienkach (kvapalina, systémovy tlak, teplota atd’.), pre ktoré nebolo
navrhnuté, méze ohrozit pouzivatela!

Konstrukcia

Sekcia Cerpadla

Sekcia Cerpadla sa sklada z puzdra vstupu a vystupu a niekolkych sekcii alebo
puzdier faz so zaliatymi lopatkami. Puzdra vstupu a vystupu su osadené liatinovym
nasavanim a tlakovou prirubou. Podporné prvky pre puzdra vstupu a vystupu sa
nachadzaju vo vertikalnej stredovej linii spolu s nasavacimi a tlakovymi trubicami.
Puzdra vstupu a vystupu su osadené pripojeniami pre tlakomer, vyvazovaciu trubicu,
pripadnu bariérovu kvapalinu a odvod.

Pouzitim usmernovacich ¢epielok je mozné abstrahovat od radialnych sil na rotore v
ramci celej krivky kapacity.

Puzdra fazy su osadené vymenitelnymi krazkami proti opotrebeniu. Na zabranenie
turbulenciam a v prospech dosiahnutia pozadovanych hodnét NPSH sa na prednej
strane prvého obezného kolesa nachadza kryt vstupu s 2 antirotaCnymi prvkami.

Sekcia samonasavania

Sekcia samonasavania obsahuje vstavané vakuové Cerpadlo, ktoré pracuje na
principe kvapalinového okruhu. Vzduch alebo plyn, ktory sa nasaje dnu, je okamzite
vytlacany cez tlakové potrubie za predpokladu, Ze nie je pritomny ziaden spatny tlak.

Obezné kolesa

VSetky typy Cerpadiel MCHZ su osadené uzatvorenymi obeznymi kolesami
navrhnutymi s 2 tesniacimi okrajmi a vyvazovacimi otvormi. Vysledkom toho su
axialne sily na rotore znizené na minimum. Zostavajuce sily su pohltené axialne
montovanym loziskom. Obezné kolesa su prichytené na hriadeli 2 vonkajSimi
poistnymi krdzkami z nehrdzavejucej ocele.

Konstrukcia loZiska

» VSetky Cerpadla su osadené 2 gul6ckovymi loziskami s hlbokymi zavitmi
mazanymi mazadlom.

» U typov MCHZ(S) 20a a 20b sa na strane tlaku pouziva dvojradové zahnuté
kontaktné loZisko.

+ Cerpadla s konstrukciou s tazkymi loZiskami — pouzivaju sa pre MCHZ(S) 14a
a 14b — su osadené 2 jednoradovymi zahnutymi kontaktnymi loziskami na strane
tlaku.

+ MCHZ(S) 12,5, 14a/b (so Standardnymi loziskami) a 20a/b (strana privodu) su
vybavené loziskami typu 2RS1.

MCHZ/SK (1806) 4.4
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2.6.5

2.7

2.8

2.9

* MCHZ(S) 14a/b (tazké lozisko) a 16 su vybavené mazacimi hlavicami, aby tieto
loZiska bolo mozné pravidelne mazat.

sA W

* Puzdra guldckovych lozZisk su osadené dvomi otvormi, aby bola skrinka upchavky
lahko pristupna.

» Lozisko na strane tlaku je upevnené axialne.

» LoZisko je utesnené pomocou gumenych kruzkov v tvare pismena V.

Tesnenie hriadela
Tesnenie hriadela pre MCHZ je dostupné v 2 variantoch:

1 MCHZ
Standardizované tesniace kruzky pre skrinku upchavky.
Cerpadla, u ktorych tlak v skrinke upchavky dosiahne privysoku hodnotu, su
vybavené vyvazovacou trubicou.

2 MCHzs
Mechanické tesnenie s mechovymi manzetami
Chladenie a mazanie tohto tesnenia sa vykonava prostrednictvom cirkulacie
Cerpanej kvapaliny cez vyvazovaciu trubicu.

Oblast’ pouzitia
Oblast pouzitia je vo vSeobecnosti nasledovna:

Maximalna hodnota

Kapacita 100 m3/h

Vytlaéna vyska 340 m

8 m (v pripade vody pri teplote 15 °C za predpokladu, ze

R MEEETE) vzduch nasaty dnu je vytlaceny von bez spatného tlaku)

Maximalne pripustné tlaky a teploty vSak vyrazne zavisia od zvolenych n]ateriélov a
komponentov. Podmienky prevadzky mézu taktiez spésobovat rozdiely. DalSie
informacie najdete v odstavec 10.5 "Pripustny tlak a teplota".

Opakované pouzitie

Cerpadlo sa mdZe na iné Udely pouzit iba v pripade predchadzajlcej konzultacie so
spolo¢nostou SPXFLOW alebo dodavatelom. Kedze nie vzdy je zname, ktoré
médium bolo ¢erpané ako posledné, musia sa dodrzat nasledovné pokyny:

1 Cerpadlo dékladne preplachnite

2 Skontrolujte, &i je vyplachovacia kvapalina spolahlivo vypustena (zivotné
prostredie!)

Dodrziavajte prislusné bezpec¢nostné opatrenia a pouzivajte prislusné
prostriedky na osobnu ochranu (gumoveé rukavice a okuliare)!
Vyradenie

Pri vyradeni Cerpadla sa dodrZiava rovnaky postup preplachovania, ako je opisany v
odstavec 2.8 "Opakované pouzitie".

16
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3

3.1

3.2

3.3

Instalacia

Bezpeénost’

Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky si pozorne preéitajte tento navod.
Nedodrzanie pokynov méze mat’ za nasledok vazne podkodenie ¢erpadla, na
ktoré sa nevztahuju podmienky zaruky. Postupuijte krok za krokom podla danych
pokynov.

Ak je pocas instalacie Cerpadla potrebné vykonat' urcité prace alebo ak rotujuce
Casti nie su dostatoCne chranené, zaistite, aby nemohlo ddjst k spusteniu
Cerpadla.

V zavislosti od dizajnu su Cerpadla vhodné pre Cerpanie kvapalin pri teplote az do
120°C. Pri indtalacii jednotky ¢erpadla, ktora ma pracovat’ pri teplote 65 °C a
vy83ej, musi pouzivatel zaistit' prislusné ochranné opatrenia a vystrazné znacky,
aby sa zabranilo kontaktu s hortcimi ¢astami ¢erpadla.

Ak existuje nebezpeclenstvo statickej elektriny, cela jednotka erpadla musi byt
uzemnena.

Ak je Cerpana kvapalina Skodliva pre Cloveka alebo prostredie, dodrzZiavajte
prislusné opatrenia na bezpecné vyprazdnenie ¢erpadla. Aj mozny unik kvapaliny
z tesnenia hriadela sa musi odstranit’ bezpe¢nym postupom.

Konzervacia

Aby sa zabranilo kordzii, pred expediciou z tovarne su vnutorné Casti Cerpadla
oSetrené konzervacnou latkou. Pred uvedenim Cerpadla do prevadzky kompletne
odstrante konzervacnu latku a Cerpadlo dokladne preplachnite horicou vodou.

Prostredie

Podklad musi byt pevny, rovny a plochy.

Oblast, v ktorej je Cerpadlo nainstalované, musi byt dostatoéne vetrana. Prili§
vysoké hodnoty teploty okolia, vihkosti vzduchu alebo prasné prostredie mozu
nepriaznivo ovplyviiovat' €innost elektromotora.

Okolo ¢erpadla musi byt dostato¢ny priestor pre obsluhu a pre pripad potreby
opravy Cerpadla.

Za privodom chladiaceho vzduchu motora musi byt vofny priestor, ktory tvori
aspon priemeru elektromotora, aby sa zaistil volny pristup vzduchu.

MCHZ/SK (1806) 4.4
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3.4

3.5

Potrubia
* Potrubie musi presne dosadat k sacim a vytlaénym pripojeniam a pri prevadzke

nesmie byt vystavené tlaku.

Sacie potrubie musi mat’ dostato€nu velkost. Toto potrubie musi byt €o najkratSie
a musi viest priamo k ¢erpadlu bez moznosti vzniku akychkolvek vzduchovych
bublin. Ak to nie je mozné, na najvy$Som bode potrubia sa musi nachadzat
vetracie zariadenie. Ak je vnutorny priemer sacieho potrubia vac¢si ako sacie
pripojenie Cerpadla, musi sa pouzit excentricky reduk&ny ventil. aby sa zabranilo
vzniku vzduchovych bublin a virov. Pozrite si obrazok 3.

—---
—
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Obréazok 3: Excentricky redukcny ventil k sacej prirube.

» Maximalny povoleny tlak v systéme je uvedeny v odstavec 10.5 "Pripustny tlak a

teplota". Ak existuje riziko, ze mdze ddjst k prekro€eniu tohto tlaku napr. v
désledku nadmerného nasavacieho tlaku, je potrebné vykonat prislusné opatrenia
a v potrubi inStalovat’ bezpeénostny ventil.

Néhle zmeny rychlosti prietoku mézu viest k vysokotlakovym impulzom v €erpadle
a potrubi (hydraulicky naraz). Preto nepouzivajte rychlo¢inné uzavery, ventily atd.

PrisluSenstvo
* Namontujte vSetky diely, ktoré mohli byt dodané samostatne.
+ Ak kvapalina neteCie smerom k ¢erpadlu, v spodnej Casti sacieho potrubia

namontujte spatny ventil. V pripade potreby skombinujte spatny ventil s lapacom
necistot, aby ste zabranili vniknutiu necistot.

Pri montazi do€asne (na prvych 24 prevadzkovych hodin) umiestnite medzi saciu
prirubu a sacie potrubie jemnu sietku, aby sa zabranilo poSkodeniu vnutornych
Casti Cerpadla cudzim materialom. Ak aj nadalej existuje riziko poskodenia,
namontujte trvaly filter.

« V pfipadé, Ze je €erpadlo opatfeno izolaci, je tfeba vénovat zvlastni pozornost

meznim teplotdm t&€snéni hfidele a loZiska.

18
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3.6 Instalacia

3.6.1 Potrubie
Nasadte tesnenia medzi priruby a pripojte tlakové a nasavacie trubice k ¢erpadlu.

3.6.2 InStalacia jednotky Cerpadla

Hriadele ¢erpadla a motora kompletnych &erpadlovych jednotiek s v mechanike
dokonale zarovnané.

1 V pripade permanentného zostavenia umiestnite podkladovu platfiu na zakladiu
s pomocou podloZiek.

2 Dokladne dotiahnite matice na skrutkach zakladne.
3 Skontrolujte zarovnanie Cerpadla a hriadelov motora a v pripade potreby upravte,
pozrite si odstavec 3.6.4 "Zarovnanie spojky".
3.6.3  Montaz jednotky Cerpadla
Ak je Cerpadlo a elektricky motor stale potrebné montovat, vykonajte nasledovné:

1 Upevnite obe polovice spojky k hriadelu ¢erpadla, resp. hriadelu motora. Pre
utahovaci moment nastavovacej skrutky pozri odstavec 10.1.3 "Utahovacie
momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky".

2 Ak vyska hriadela Cerpadla nie je rovnaka ako IEC rozmer motora, zarovnajte
rozdiel umiestnenim podloziek s vhodnym rozmerom pod Cerpadlo alebo pod
nohy motora.

3 Umiestnite ¢erpadlo na podkladovu platiu. Upevnite Cerpadlo k podkladovej
platni.

4 Umiestnite elektricky motor na podkladovu platfiu. Posurite motor tak, aby ste
ziskali asi 3 mm medzeru medzi oboma koncami spojky.

5 Umiestnite medené podlozky pod nohy elektrického motora. Upevnite elektricky
motor k podkladovej platni.

6 Zarovnajte spojku podla nasledovnych pokynov.

3.6.4  Zarovnanie spojky

1 Na spojku polozte pravitko (A). VloZte alebo vyberte toflko medenych podloZiek,
kolko bude potrebné, aby ste nastavili elektricky motor do spravnej vysky tak, aby
sa rovny okraj dotykal oboch polovic spojky po celej dizke, pozrite si obrazok 4.

a

@

Obrazok 4: Zarovnanie spojky prostrednictvom pravitka a paru vonkajSich
hmatadiel.
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3.6.5

2 Zopakujte rovnaku kontrolu na oboch stranach spojky vo vySke hriadela. Posunite
elektricky motor tak, aby sa rovna strana dotykala oboch polovic spojky po celej

dizke.

3 Skontrolujte znovu zarovnanie pomocou paru externych hmatadiel (B) na 2
diametralne proti sebe stojacich bodoch na bokoch polovic spojky, pozrite si

obrazok 4.

4 Upevnite kryt. Pozrite si odstavec 7.3.2 "Montaz krytu".

Tolerancie pre zarovnanie spojky

Maximalne pripustné tolerancie pre zarovnanie polovic spojky su zobrazené v
Tabul'ka 1. Pozrite si aj obrazok 5.

Tabulka 1:Tolerancie zarovnania

Externy priemer \4 Vamax = Vamin Vrmax
spojky [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

Vamin

—

d

— - Vamax

a

Vr

Obrazok 5: Tolerancie zarovnania Standardnej spojky.

Pripojenie elektromotora

Elektromotor musi do siete zapojit’ elektroinstalatér s osvedéenim podla
platnych noriem miestnej elektrarenskej spolocnosti.

+ Precitajte si navod na obsluhu elektromotora.

20
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4

41

4.2

4.4

Uvedenie do prevadzky

Kontrola éerpadla

Konstrukcia s balenim skrinky upchavky: skontrolujte, €i tesniace matice neboli
nadmerne utiahnuté. V pripade potreby tieto matice uvornite a dotiahnite ich znovu
rukou.

Skontrolujte, ¢i sa hriadel ¢erpadla volne otaca. Kontrolu vykonaijte
niekolkonasobnym ru¢nym otoCenim konca hriadela na spojke.

Kontrola motora

Skontrolujte, ¢i boli namontované poistky.

Kontrola smeru rotacie

Pri kontrole smeru rotdcie davajte pozor na pripadné nezakryté rotujuce casti.

1

4

Smer rotacie ¢erpadla je oznaceny Sipkou. Skontrolujte, i smer rotacie motora
zodpoveda smeru rotacie Cerpadla.

Motor ponechajte bezat iba kratky €as a skontrolujte smer rotacie.

Ak smer rotacie nie je spravny, upravte ho. Preéitajte si pokyny v ndvode na
obsluhu elektromotora.

Upevnite kryt.

Spustenie

Pri prvom uvedeni jednotky do prevadzky a pri generalnej oprave Cerpadla
postupujte takto:

1
2
3

Uplne otvorte uzatvaraci ventil v tlakovom a sacom potrubi.
Cerpadlo napliite kvapalinou, ktora sa ma éerpat.

Rukou niekolkokrat otocte hriadel Cerpadla a v pripade potreby pridajte viac
kvapaliny.

Zapnite Cerpadlo.

Hned ako sa v €erpadle vytvori tlak nastavte v pripade potreby vytlaény
uzatvaraci ventil, aby sa dosiahol poZadovany prevadzkovy tlak.

Skontrolujte, ¢i su pocas prevadzky cerpadila rotujuce ¢asti vzdy spravne
chranené krytom!

MCHZ/SK (1806) 4.4
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4.5 Nastavenie tesnenia hriadela

451 Balenie skrinky upchavky

Po spusteni ¢erpadla na baleni skrinky upchavky spozorujete zndmky presakovania.
Z dovodu roztiahnutia baliacich viakien sa toto presakovanie bude postupne
znizovat. Uistite sa, Ze balenie skrinky upchavky nikdy nevyschne. Ak tomu chcete
zabranit, uvolnite tesniace matice do takej miery, aby balenie skrinky upchavky
presakovalo po kvapkach. Ked ¢erpadlo dosiahne spravnu teplotu (a presakovanie je
stéle nadmerné), tesniaci obal je mozné nastavit permanentne:

1 Utiahnite obe matice, jednu po druhej, o Stvrtinu otacky.
2 Pockajte 15 minut po kazdom nastaveni pred vykonanim dalSieho nastavenia.

3 Pokradujte tymto spésobom, kym nedosiahnete prijatelné presakovanie po
kvapkach.

(10/20 cm3/h).

A Nastavovanie ndplne skrinky upchavky sa musi vykonadvat’ pri zapnutom
Cerpadle. Obzvlast vel'ku pozornost’ venujte tomu, aby ste sa nedotkli
pohybujucich sa dielov.

4.5.2  Mechanické tesnenie
* Mechanické tesnenie nesmie nikdy viditelne presakovat.

4.6 Cerpadlo v prevadzke
Poclas prevadzky &erpadla kontrolujte nasledovné body:
+ Cerpadlo nikdy nesmie bezat nasucho.

» Uzatvaraci ventil v sacom potrubi nikdy nepouzivajte na regulaciu vystupu
Cerpadla. Uzatvaraci ventil musi byt po€as prevadzky vzdy uplne otvoreny.

+ Kontrolujte, €i je absolutny vstupny tlak dostato€ny. Zabranite odparovaniu v
Cerpadle.

« Kontrolujte, €i tlakovy rozdiel medzi sacou a vytlaénou stranou zodpoveda
technickym parametrom prevadzkového bodu Cerpadia.

4.7 Hluk

Emisie hluku Cerpadla vo velkej miere zavisia od prevadzkovych podmienok.
Hodnoty uvedené v odstavec 10.7 "Udaje o hluku" st stanovené na zaklade
normalnej prevadzky Cerpadla pohananého elektromotorom. Ak je erpadlo
pohanané spalovacim motorom, ak sa pouziva mimo normalneho prevadzkového
rozsahu alebo v pripade kavitacie, méze uroven hluku presiahnut 85 dB(A). V
takomto pripade je potrebné vykonat bezpe&nostné opatrenia, ako je napr.
postavenie zvukovej bariéry okolo jednotky alebo nosenie ochrany sluchu.
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5.1

5.2
5.2.1

5.2.2

5.3

Udrzba

Kazdodenna udrzba
Pravidelne kontrolujte vystupny tlak.

Po vycisteni komory ¢erpadla sprejom sa do pripojovacej skrinky
elektromotora nesmie dostat’ Ziadna voda! Nikdy nestriekajte vodu na hortce
diely cerpadla! Nahle ochladenie méze zapricCinit ich popraskanie a vytekanie
horucej vody!

Nespravna udrzba zptlisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Tesnenie hriadel'a

Balenie skrinky upchavky

Tesniace matice po dobe zabehu a nastaveni uz nedotahujte. Ak postupom €asu
zacne balenie skrinky upchavky nadmerne presakovat, je potrebné namontovat
nové kruzky balenia, a nie dotahovat matice!

Mechanické tesnenie

Vo vSeobecnosti si mechanické tesnenie nevyZaduje Ziadnu udrzbu. Nikdy by v8ak
nemalo bezat’ nasucho. Ak sa nevyskytnu ziadne problémy, mechanické tesnenie
nerozoberajte. Celné plochy tesnenia do seba navzajom zapadaju, preto demontaz
obyc¢ajne zahffia vymenu mechanického tesnenia. Ak mechanické tesnenie vykazuje
akékolvek znaky presakovania, musi sa vymenit.

Vplyvy na zivotné prostredie

+ Filter v sacom potrubi alebo lapac necistét v spodnej Easti sacieho potrubia
pravidelne Cistite, pretoZe ak je filter alebo lapag nedistdt znedisteny, vstupny tlak
sa mbze privelmi znizit.

+ Ak existuje riziko, Ze €erpana kvapalina pri tuhnuti alebo zmrznuti zvag&si objem,
po odstaveni z prevadzky sa musi €erpadlo vypustit' a v pripade potreby
preplachnut.

* Ak je Cerpadlo vypnuté dlhSiu dobu, musi sa konzervovat.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.

MCHZ/SK (1806) 4.4
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5.4 Mazanie lozisk

541 MCHZ(S) 12,5 - 14a/b (Standardné loziska) - 20a/b

Tieto typy Cerpadla su vybavené loziskami 2RS1, ktoré su plnené mazadlom pre celu
dobu Zivotnosti, aktoré si nevyzaduju udrzbu.

542 MCHZ(S) 16

Gulb6ckové loZiska a puzdra gulé&kovych lozisk su plnené davkou mazadla pri
dodéavke, ktora je dostatoéna pre celu Zivotnost' loZiska. Pri generalnej oprave
Cerpadla je potrebné loziska a komory loZisk vygistit a naniest na ne nové mazadlo.

Pozrite si odstavec 10.2 "Cap - mazanie gulé&kovych loZisk", kde najdete
odporucané mazadla.

543 MCHZ(S) 14a/b s konstrukciou s tazkymi loziskami

Tieto typy Cerpadla su vybavené mazacimi €apmi, aby tieto loZiska bolo mozné
pravidelne mazat. Po 8 000 prevadzkovych hodinach je potrebné na kazdé lozisko
naniest 5 gramov mazadla. Pri generalnej oprave Cerpadla je potrebné loZiské a
komory loZisk na strane pohonu vy istit' a naniest na ne nové mazadlo. Pozrite si
odstavec 10.2 "Cap - mazanie gul6¢

0Ckovych lozisk", kde najdete odporucané
mazadla.
5.5 Hluk
Vznik hluku méze poukazovat' na urcité problémy s jednotkou Cerpadia.
Praskanie méze signalizovat kavitaciu, nadmerny hluk motora méze signalizovat
poskodenie lozisk.
5.6 Motor

Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

5.7 Poruchy

A Cerpadlo, v ktorom chcete zistit’ poruchu, méze byt hortce alebo pod tlakom.
Najskér vykonajte prislusné bezpeénostné opatrenia a chrarite sa vhodnymi
bezpeénostnymi poméckami (bezpeénostné okuliare, rukavice, ochranny
odev)!

Pri stanovovani pri€iny poruchy Cerpadla postupujte nasledovne:

1 Vypnite dodavku energie do jednotky ¢erpadla. Pomocou zamky uzamknite
prevadzkovy spinac alebo vyberte poistku.

Zatvorte uzatvaracie ventily.
3 Zistite povahu poruchy.

4 Pomocou kapitola 6 "RieSenie problémov" sa pokuste urcit pricinu poruchy a
vykonajte prisludné opatrenia alebo kontaktujte inStalatéra.
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Riesenie problémov

Poruchy v instalacii Eerpadla m6zu mat niekolko pri¢in. Nemusi ist o poruchu
Cerpadla. Poruchu méze spbsobovat aj systém potrubia alebo prevadzkové
podmienky. Najskor vzdy skontrolujte, &i bola inStalacia uskutoénena podla pokynov
v tomto navode a &i prevadzkové podmienky stale zodpovedaju Specifikaciam, pre

ktoré bolo Eerpadlo zakupené.

Vo v8eobecnosti byvaju poruchy v instalacii Cerpadla spésobené nasledovnymi

pri¢inami:
* Poruchy Cerpadla.

+ Poskodenia alebo poruchy potrubného systému.

* Poruchy spdsobené nespravnou instalaciou alebo nespravnym uvedenim do

prevadzky.

* Poruchy spésobené nespravnym vyberom Cerpadia.

Niektoré najCastejSie sa vyskytujuce poruchy a ich mozné pri€iny su uvedené v

nasledujucej tabufke.

Tabulka 2:NajCastejSie sa vyskytujuce poruchy.

Najbeznejsie poruchy

Mozné priciny, pozrite si Tabul’ka 3.

Cerpadlo nedodava ziadnu kvapalinu

1234589101113 14 17 19 20 21 29

Cerpadlo méa nedostato&ny objemovy prietok

12345891011 1314 1517 192021 28
29

Cerpadlo ma nedostatoénu tlakovi vysku

245131417 19 28 29

Cerpadlo sa po spusteni zastavi

1234589101

Cerpadlo ma vy38iu spotrebu energie, ako je
normalne

12 1516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34 38
39

Cerpadlo ma nizSiu spotrebu energie, ako je
normalne

13141516 17 18 20 21 28 29

Balenie skrinky upchavky nadmerne presakuje

23 2526 30 31 32 33 43

Baliace kruzky alebo mechanické tesnenie sa
musi prilis ¢asto menit’

232526 30 32 33 34 41

Cerpadlo vibruje alebo je hlu¢né

191011 15 18 19 20 22 23 24 25 26 27 29
37 38 39 40

Loziska sa priliS opotrebuvaju alebo sa
prehrievaju

23 24 2526 27 37 38 39 40 42

Chod cerpadla je hruby, ¢erpadlo je hortce
alebo sa zasekava

23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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Tabulka 3:Mozné priciny portch Eerpadla.

Mozné priciny

1 Cerpadlo alebo sacie potrubie nie je dostatoéne naplnené alebo odvzduSnené

2 Z kvapaliny sa uvoltiuje plyn alebo vzduch

3 V sacom potrubi je zablokovany vzduch

4 Zo sacieho potrubia unika vzduch

5 Cerpadlo nasava vzduch cez balenie skrinky upchavky

8 Prili§ vysokd manometricka sacia vyska

9 Sacie potrubie alebo lapa¢ necistét je zablokovany

10 Nedostato¢né ponorenie spatného ventilu alebo sacieho potrubia po€as prevadzky
Cerpadla

11 Dostupna vyska NPSH je prili§ nizka

12 Prili§ vysoké otacky

13 Prili§ nizke otacky

14 Nespravny smer rotacie

15 Cerpadlo nepracuje v spravnom pracovnom bode

16 Hustota kvapaliny sa liSi od vypoc¢itanej hustoty kvapaliny

17 Viskozita kvapaliny sa liSi od vypocitanej viskozity kvapaliny

18 Cerpadlo pracuje s prili§ nizkym prietokom kvapaliny

19 Nespravny vyber ¢erpadla

20 Prekazka v obeznom kolese alebo puzdre Cerpadla

21 Upchanie potrubia

22 Nespravna inStalacia jednotky ¢erpadla

23 Cerpadlo a motor nie su spravne zarovnané

24 Nepravidelny chod rotujucej ¢asti

25 Nerovnovaha rotujucich ¢asti (napriklad: obezného kolesa alebo spojky)

26 Nepravidelny chod hriadela Cerpadla

27 Poskodenie alebo opotrebovanie lozisk

28 Poskodenie alebo opotrebovanie tesniaceho trecieho krizku puzdra

29 Poskodené obezné koleso

30 Hriadel na mieste baliacich krizkov skrinky upchavky alebo ¢elnych stran
mechanického tesnenia je opotrebovany alebo poSkodeny

31 Opotrebované alebo vysuSené baliace kriuzky skrinky upchavky

32 Nespravne obalené balenie skrinky upchavky alebo nespravne namontovanie
mechanického tesnenia

33 Typ balenia skrinky upchavky alebo mechanického tesnenia nie je vhodny pre
Cerpanu kvapalinu alebo prevadzkové podmienky

34 Tesniaci obal alebo kryt mechanického tesnenia bol dotiahnuty privelmi pevne alebo
nakrivo

37 Axidlna prichytka obeznych kolies alebo hriadela ¢erpadla je chybna

38 Loziska boli nespravne namontované

39 Privela alebo primalo mazadla na loZiskach

40 Nespravne alebo znecistené mazivo

41 Necdistoty v kvapaline sa dostavaju do balenia skrinky upchavky

42 Nadmerna axialna sila sp6sobena nadmernym vstupnym tlakom

43 Nadmerny tlak v baleni skrinky upchavky z dovodu nadmernej vole v Skrtiacom

puzdre alebo z dovodu zablokovaného obtoku
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7 Demontaz a montaz

7.1 Specialne nastroje
Montaz a demontaz si nevyZaduje Ziadne Specialne nastroje. Tieto nastroje vSak
mdzu zjednodusit' urcité prace, ako napriklad vymenu tesnenia hriadela. Takyto
pripad bude vyznaéeny v texte.

7.2 Bezpeénostné opatrenia
Pred opravou €erpadla je najskor potrebné Eerpadlo rozobrat. Na to je potrebné
vykonat nasledovné kroky:

7.2.1 Vypnite zdroj napéjania

1 Vypnite zdroj napajania Cerpadla prepnutim spina€a ¢erpadla na ovladacej skrini
do polohy ,OFF* (VYP.), alebo ak je namontovany operacny spinac, jeho
oto€enim do polohy ,OFF* (VYP.).

2 Odstrante poistky.
3 Na ovladaciu skrifiu umiestnite varovny $titok.

7.2.2 Podpera trubice
Ak sa musi odstranit celé ¢erpadlo, skontrolujte, i su trubice podoprené. Ak nie su,
potom v prvom rade zaistite dostatoéné podoprenie a ukotvenie trubiek.

7.2.3  Vypustanie kvapaliny

A Ak je ¢erpana kvapalina horuca, potom umoZnite ¢erpadlu vychladnat
predtym, ako budete pokracovat. Uistite sa, Ze sa nedostanete do kontaktu s
¢erpanou kvapalinou v pripade, ak je hortica alebo neznameho zloZenia!

1 Zatvorte vSetky prislusné zastavné kohutiky.
2 Vypustajte Eerpadlo, kym kvapalina neprestane vytekat.

A Cerpadlo MCHZ(S) nemozno uplne vypustit v horizontalnej polohe. Ak je to
mozné, ¢erpadlo postavte do vertikdlnej polohy na kryt loZiska a umozZnite mu
dékladnejsie odtiect.
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7.3 Demontaz / Montaz krytu

7.31 Demontaz krytu
1 Uvolnite skrutky (0960). Pozrite si obrazok 8.
2 Odstrante obidva plaste (0270). Pozrite si obrazok 6.

7.3.2  Montéz krytu

1 Nasadte plast (0270) na strane motora. Kruhova drazka musi byt oto¢ena na
stranu motora.

Obrazok 6: Nasadenie plasta na strane motora.

2 Polozte montaznu podlozku (0280) na hriadel motora a nasadte ju do kruhovej
drazky plasta.

Obrazok 7: Nasadenie montaznej podlozky na strane motora.
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3 Uzavrite plast a dotiahnite skrutku (0960). Pozrite si obrazok 8.

09600970 0980 0990

Obrazok 8: Nasadenie plasta.

4 Namontujte plast (0270) na strane Cerpadla. PoloZte ho na uz osadeny plast na
strane motora. Kruhova drazka sa musi nachadzat na strane Cerpadla.

0270

[ 1
(== e

0940

Obrazok 9: Nasadenie plasta na strane Cerpadla.

5 Uzavrite plast a dotiahnite skrutku (0960). Pozrite si obrazok 8.

6 Plast na strane motora posunte smerom k motoru az na doraz. Obidva plaste
upevnite skrutkou (0960).

Obrazok 10: Nastavenie plasta na strane motora.
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7.4

A

7.41

Demontaz MCHZ(S)12,5-14a/b-16

Uistite sa, Ze napdjaci zdroj ¢erpadia je vypnuty a Ze nikto neméze napdjanie
neumyselne zapnut!

Ak nie je k dispozicii ziaden nakres s pokynmi, pouzivané Cisla poloziek sa vztahuju
na ilustracie v zozname dielcov pre toto Cerpadlo v kapitola 9 "Diely".

Vymena balenia skrinky upchavky MCHZ

Ak je Cerpadlo potrebné dalej rozoberat, potom vymena baliacich krdzkov bude
jednoduchsia, ak odstranite puzdra lozisk (0010).

Ak je potrebné vymenit len baliace krizky, potom ¢erpadlo nie je potrebné odpojit od
supravy trubic a mdze zostat na zakladni. Postupujte nasledovne; toto sa tyka oboch
stran Cerpadla:

1 Odstrante kryty (0276).

2 Odstrante tesniace matice (0280) a potiahnite tesniaci obal (0120) smerom
dozadu.

3 Odstrarite baliace kruzky (0140) zo skrinky upchavky. Na tento u¢el pouzite
Specialny nastroj na vytahovanie balenia, pozrite si obrazok 11.

Obrazok 11: Odstrariovanie baliacich krtizkov skrinky upchavky.

4 Vycistite skrinku upchavky a potom ju namazte pomocou grafitového alebo
silikbnového mazadla. NamazZzte aj nové baliace kruzky.

5 Ohnutim otvorte prvy baliaci kruZok tak, ako je to znazornené na obrazok 12, a
nasadte ho na hriadel. Dokladne zatlagte krdZzok na svoje miesto pomocou
vhodného kusu rozpolenej trubice.

6 Nasadte ostatné kruzky. Po jednom ich zatladte na svoje miesto. Zaistite, aby
vyrezy boli navzajom v 90° uhle.

7 Zatlacte tesniaci obal vocCi poslednému baliacemu krdzku a ruéne zatiahnite
tesniace matice jednu po druhej.
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7.4.2

743

7.4.4

7.4.5

8 Namontujte ochranné prvky (0276).

Obrazok 12: Otvorenie baliaceho kruzku skrinky upchavky ohnutim.

Vymena mechanického tesnenia MCHZS

Ak je potrebné vymenit len mechanické tesnenie, v prvom rade bude potrebné
Cerpadlo rozobrat. Potom bude potrebné odstranit’ prislusné puzdro loziska. Tieto
informacie najdete v odstavec 7.4.4 a odstavec 7.4.8. Potom si pozrite odstavec
7.4.6, kde ngjdete podrobnosti o demontazi mechanického tesnenia.

Demontaz Cerpadla

1 Odpojte vstupné a vystupné trubice. Skontrolujte, ¢i su dostatoéne podopreté.
2 Uvolnite skrutky na zakladni a odstrante ¢erpadlo z potrubného vedenia.

3 Odstrafite kryty (0276).

Demontaz puzdra loziska na strane pohonu
1 Odpojte polovicu spojky od hriadefa Cerpadla (0570) a odstrarite kfu¢ (0200).
2 Len pre MCHZS: Uvolnite vyvazovaciu trubicu (0670).

3 Umiestnite Cerpadlo do vertikalnej polohy a podoprite ho tak, aby koniec s
hriadefom smeroval nahor.

Odstrarte gumeny kruzok v tvare pismena V a kryt loZiska (0110).

5 Nasurite vnutorny gumeny kruZok v tvare pismena V na hriadel a povolte
vnutorny kryt loziska (0110). Tento je teraz uvolneny z hriadela ¢erpadla.

6 Odstrante vonkajsi externy tesniaci krizok (0220) a plniaci krazok (0100) z
hriadela ¢erpadia.

7 Uvoflnite skrutky (0290) a vytiahnite puzdro loZiska (0010) vertikalne von z
Cerpadlovej sekcie. LoZisko sa vytiahne z hriadela Cerpadla.

8 Odstrante spodny externy tesniaci krizok (0220) a plniaci krazok (0100) z
hriadela ¢erpadia.

9 Odstrante kryt loziska a gumeny krizok v tvare pismena V z hriadela ¢erpadla.
10 Len pre MCHZ: Odmontujte tesniaci obal (0130) a baliace kruzky (0150).

Demontaz gulé&koveého loziska
1 Odstrante oba interné poistné kruzky (0230) z konzoly loZiska.

2 Pomocou vhodnej vloZky, ktora lezi na vonkajSom kruzku, vytlacte loZisko von z
konzoly loZiska.
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7.4.6

7.4.7

7.4.8

749

7.410

Demontaz mechanického tesnenia MCHZS

1 Odstrante kryt tesnenia (0050) z hriadela ¢erpadla a odstrarite staticky kruzok z
mechanického tesnenia.

2 Rotujuci krazok mechanického tesnenia (0130) stiahnite z hriadela Cerpadla.
Ak bola pri¢inou demontaze vymena mechanického tesnenia, nové mechanické
tesnenie je teraz mozné nasadit. Tieto informacie najdete v odstavec 7.5.5.
Demontaz supravy fazovych puzdier

1 Odpojte vyvaZovaciu trubicu (0720), ak je namontovana.

2 Len pre MCHZS: Uvolnite nastavovaciu skrutku (0300) a odstrante nastavovaci
kruzok (0060).

3 Odskrutkujte matice (0750) z ukotvovacich ty¢i (0740). Len pre MCHZ(S) 12,5 x
1-3, MCHZ(S) 14a/b x 1-3, MCHZ(S) 16 x 1: odmontujte skrutky a matice (0770).

4 Odstrante puzdro Eerpadla (0020) zo supravy fazy. Pomocou vhodnej vioZky
zatlacte alebo tukajte na Skrtiace puzdro (0070), aby ste ho dostali von z puzdra
vstupu.

5 CQOdstrarite vonkajsi poistny kruzok (0090) a kazdy Skrtiaci krizok (0600) z
hriadela ¢erpadia.

6 Odstrante koncovy kryt (0030) a vzduchové koleso (0040). Z hriadela odstrarite
klag (0730).

7 Odstrarite kryt Cerpadla (0530) a odstrarite externy poistny kriazok (0090).
8 Odstrante vSetky obezné kolesa (0520), puzdra faz (0510) a kluce (0730).
9 Odstranite kryt nasavania (0020) z puzdra Cerpadla (0500).

Demontaz puzdra lozZiska na strane nasavania

1 Puzdro €erpadla umiestnite tak, aby bolo horizontalne vzhfadom na hriadel.
2 Demontujte kryt zadného loziska (0120).

3 Pokracujte od kroku 5 z odstavec 7.4.4.

Demontaz gulé&kového loZiska na strane nasavania
Pozrite si odstavec 7.4.5, s vynimkou kroku 1.

Demontaz mechanického tesnenia MCHZS na strane nasavania
Pozrite si odstavec 7.4.6.
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7.5 Montaz MCHZ(S)12,5-14a/b-16

7.5.1 Priprava na montaz

Spravne nastavenia momentu si pozrite v odstavec 10.1.1 "Utahovacie momenty pre
skrutky a matice" a odstavec 10.1.2 "Utahovaci moment riadiacej ty¢e".

Spravne mazadla a zaistovacie &inidla si pozrite v odstavec 10.2 "Cap - mazanie
guléckovych lozisk" a odstavec 10.3 "Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia”
Pri montazi by vSetky prislusné ¢asti vzdy mali byt Cisté a nepoSkodené.
Loziska a tesnenia nechajte v obaloch tak dlho, ako to len bude mozné. Ak
lozisko nie je potrebné vymenit, lozisko a puzdro loziska bude potrebné
vycistit’ a naniest’ na ne nové mazadlo.

7.5.2  Sub-demontaz fazovych puzdier

Na vloZenie kruzkov proti opotrebeniu pouZite vhodnu vloZku. Plocha strana kruzkov
proti opotrebeniu musi byt umiestnena do roviny s plochou stranou krytu, pozrite si
obrazok 13

0580

Z N

N>
%\é@ Mvaﬁ

0500

A

Obrazok 13: Nasadenie krazkov proti opotrebeniu.

1 Malé kruzky proti opotrebeniu (0590) nasadte do krytov (0510).

2 Kruzok proti opotrebeniu (0580) nasadte do krytu nasavania (0500).
3 Kruzky proti opotrebeniu (0580) a (0610) nasadte do krytov (0510).
4 Kruzky proti opotrebeniu (0610) nasadte do krytu ¢erpadla (0530).

753 Montaz Cerpadla

1 Na montaznu stranu Skrtiaceho puzdra (0070) naneste trochu latky Loctite 641 a
Skrtiace puzdro namontujte do puzdra ¢erpadla (0020) na stranu pohonu.

Externy poistny kruzok (0090) nasadte na hriadel (0570).

3 Pripevnite Skrtiace pyzdro (0600) k hriadelu pomocou niekolkych kvapiek
kvapalného lepidla. Skrtiace puzdro sa nepouziva u v§etkych modelov, nizSie
najdete uvedeny zoznam:

Typ c¢erpadla Pouzité Skrtiace puzdro:
MCHZ(S) 12,5
MCHZ(S) 14a a 14b
MCHZ(S) 16 od 5 faz vyssie

4 \Vytlacte hriadel ¢erpadla (0570) so stranou pohonu z vnutornej strany von cez
tlakovu konzolu (0020).

pre 8 faz a viac

MCHZ/SK (1806) 4.4 Demontaz a montaz 33



SPXFLOW

7.54

7.5.5

Montaz balenia skrinky upchavky MCHZ

1

2
3

Nasadte 5 baliacich kruzkov. Baliace kruzky umiestnite tak, aby boli otvory
vyrovnané. Baliace kruzky je mozné otvorit’ len axialnym ohnutim, pozri obrazok
12.

Nasadte tesniaci obal (0130). Rukou dotiahnite matice (0280).
Pokracujte s odstavec 7.5.6.

Montaz mechanického tesnenia MCHZS

Mechanické tesnenie je krehky precizny komponent. Ponechajte tesnenie v
pévodnom obale, kym neza¢nete skutoénui montaz. Zaistite, aby pracovné
prostredie nebolo prasné, a aby dielce a nastroje boli ¢isté. Odstraiite z
komponentov vSetky natery. Kizné krizky nikdy neukladajte kiznymi povrchmi
smerom nadol!

1

Nasadte nastavovaci krazok (0060) a uzamknite ho pomocou nastavovace;j
skrutky (0280), pozri obrazok 14. Spravnu vzdialenost si pozrite pod hodnotou mj
v nizSie uvedenej tabulke:

Typ €erpadla mj (=strana pohonu)
MCHZS 12,5 xn - 3,2 49,5
MCHZS 14axn-5 51
MCHZS 14bxn -5 51
MCHZS 16 x n - 6,5 56
0590
0180 €
0190 [ 0070

0010 %//x
%

240

| 7

Obrazok 14: Vzdialenost mj.

2

Pred upevnenim skontrolujte, i zavity pre externé poistné krazky (0220) maiju
ostré hrany.

Navlhgite Cisty hriadel vodou s nizkym povrchovym napatim (pridajte Cistiaci
prostriedok) a nasadte €ast tesnenia s mechovymi manzetami (0140) na hriadel
jemnym oto€enim v smere hodinovych ruci¢iek. Po€as montaze vyvinte tlak
alebo pnutie len cez zadny koniec pruziny. Klzny povrch musi byt otoceny
Celnou stranou nadol smerom k okraju hriadela na strane pohonu.

Navlh&ite komoru tesnenia vodou s nizkym povrchovym napéatim (pridajte Cistiaci
prostriedok) a nasadte staticky kruZzok mechanického tesnenia (0140) na kryt
tesnenia (0050) tak, aby klzny povrch smeroval von.

Nasadte tesnenie (0150) a namontujte kryt (0050) na tlakovu konzolu.
Pokracujte s odstavec 7.5.6.
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7.5.6 Montaz konstrukcie loziska

0010 0240 0110
0230 0570

4755

AT 0210

0110 0100 0220

Obrazok 15: KonStrukcia loZiska.

Pozrite si obrazok 15.

1

9

Kryt loziska (0100) nasadte na vnutornu stranu puzdra lozZiska pre stranu pohonu;
je to ta Cast, na ktorej sa nachadza Sipka so smerom otacania.

Nasadte interny poistny kruzok (0230) na vnutorny zavit v puzdre loziska.
Pripevnite puzdro loZiska (0010) k tlakovej konzole pomocou skrutiek (0290).

Nasadte gumeny kruzok v tvare pismena V (0240) na hriadel ¢erpadla, priom
uzky otvor smeruje do vnutra ¢erpadla.

Upevnite externy poistny krizok (0220) na zadnu ¢ast 2 zavitov na hriadeli
Cerpadla a nasadte plniaci krizok (0100).

Namazte loZisko z oboch stran pomocou mazadla na gulf6&kové loziska (nvet)'lka
sa lozisk typu 2RS-1!). Spravny typ mazadla si pozrite v odstavec 10.2 "Cap -
mazanie gulé&kovych lozisk".

Nasadte lozisko (0210) na hriadel ¢erpadla do sedla puzdra loziska, a to
pomocou montaznej vlozky, ktora lezi na vnutornych a vonkajsich krizkoch
loZiska.

Nasadte plniaci krizok (0100) a externy poistny kruzok (0220) na hriadel
Cerpadla.

Nasadte interny poistny kraZok (0230) do puzdra loZiska.

10 Nasadte najvonkajSejsi kryt loziska (0110) a gumeny krdzok v tvare pismena V

(0240) tak, aby uzky otvor smeroval k vonkajsej strane Cerpadla.
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7.5.7

Montéz supravy fazy

1 Nasadte podsupravu, ktoru ste prave zmontovali, s hriadefom vo vertikalnej
polohe a stranou pohonu smerom nadol. Na tento ucel pouZite podperu s otvorom
pre koniec hriadela.

2 Namontujte tesnenie (0660) a nasadte kryt nasavania (0030). Tento je zatlaCeny
na Skrtiace puzdro (0070).

3 Pripevnite kfu€ (0730) k hriadelu Cerpadla a nasadte na hriadel vzduchové koleso
(0040). Externy poistny kruzok (0090) nasadte na hriadel.

4 Nasadte tesnenie (0160) a namontujte puzdro Cerpadla (0530). Uistite sa, ze
tesnenie je v spravnej polohe!

5 Pripevnite klu¢ (0730) na hriadel ¢erpadla a nasadte na hriadel obezné koleso
(0520). Vstupny otvor obezného kolesa musi smerovat nahor.

6 Nasadte tesnenie (0660) a namontujte kryt fazy (0510) na tlakovu konzolu.
7 Opakuijte kroky 5 a 6, kym nebudu namontované vSetky obezné kolesa.

Zaistite supravu obeznych kolies nasadenim externého poistného krizku (0090)
na hriadefl Cerpadla.

9 Namontujte tesnenie (0660) a nasadte kryt nasavania (0500) na supravu faz.

10 Namontujte tesnenie (0660) na puzdro vstupu s pomocou montazneho mazadia.
Umiestnite puzdro vstupu (0020) na koniec hriadela na suprave fazy.

11 Upevnite ukotvovacie ty¢e (0740) pomocou matic (0750). Len pre MCHZ(S) 12,5
x 1-3, MCHZ(S) 14a/b x 1-3, MCHZ(S) 16 x 1: namontujte skrutky a matice
(0770).

12 Zostavajuce kroky najdete v odstavec 7.5.4. S vynimkou nasledovnych bodov:

* Hodnota mj z kroku 1 je v odstavec 7.5.5 zamenena za hodnotu mh, pre ktoru su
spravne hodnoty uvedené v nizSie uvedenej tabulke:

Typ cerpadla mh (=nie strana pohonu)
MCHZS 12,5xn - 3,2 20,2
MCHZS 14axn-5 18,7
MCHZS 14bxn-5 18,7
MCHZS 16 xn - 6,5 14

T "

7 7/~0

Obrazok 16: Vzdialenost mh.

» Kroky 9 a 10 v odstavec 7.5.6 su nahradené za: Namontujte kryt uzatvoreného
loziska (0120)

13 Namontujte obtokovu trubicu (0670), ak je pritomna.
14 Namontujte ochranné prvky (0276).
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7.6 Demontaz MCHZ(S) 14a/b s konstrukciou s tazkymi loziskami

Uistite sa, Ze napajaci zdroj €erpadla je vypnuty a Ze nikto nemdze napajanie
neumyselne zapnut!

Ak nie je k dispozicii ziaden nakres s pokynmi, pouzivané €isla poloziek sa vztahuju
na ilustracie v zozname dielcov pre toto Cerpadlo v kapitola 9 "Diely".
7.6.1 Vymena balenia skrinky upchavky MCHZ

Ak je Cerpadlo potrebné dalej rozoberat, potom vymena baliacich krizkov bude
jednoduchsia, ak odstranite puzdra lozisk (0020 a 0010).

Ak je potrebné vymenit len baliace kruzky, potom Cerpadlo nie je potrebné odpojit od
supravy trubic a mdze zostat na zakladni. Postupujte nasledovne; toto sa tyka oboch
stran Cerpadla:

1 Odstrante kryty (0276).

2 Odstrante tesniace matice (0280) a potiahnite tesniaci obal (0140) smerom
dozadu.

3 Odstrarite baliace kruzky (0160) zo skrinky upchavky. Na tento ucel pouzite
Specialny nastroj na vytahovanie balenia, pozrite si obrazok 11.

4 \Vycistite skrinku upchavky a potom ju namazte pomocou grafitového alebo
silikbnového mazadla. NamaZzte aj nové baliace kruzky.

5 Ohnutim otvorte prvy baliaci kruzok tak, ako je to znazornené na obrazok 12, a
nasadte ho na hriadel. Dokladne zatlacte kriazok na svoje miesto pomocou
vhodného kusu rozpolene;j trubice.

6 Nasadte ostatné kruzky. Po jednom ich zatlacte na svoje miesto. Zaistite, aby
vyrezy boli navzajom v 90° uhle.

7 Zatlacte tesniaci obal vocCi poslednému baliacemu krazku a ruéne zatiahnite
tesniace matice jednu po druhej.

8 Namontujte ochranné prvky (0276).

7.6.2  Vymena mechanického tesnenia MCHZS
Ak je potrebné vymenit len mechanické tesnenie, v prvom rade bude potrebné
Cerpadlo rozobrat. Potom bude potrebné odstranit prislusné puzdro loziska. Tieto
informacie najdete v odstavec 7.6.4 a odstavec 7.6.8. Potom si pozrite odstavec
7.6.6, kde najdete podrobnosti o demontazi mechanického tesnenia.

7.6.3 Demontaz Cerpadla
1 Odpojte vstupné a vystupné trubice. Skontrolujte, €i st dostato€ne podopreté.
2 Uvoflnite skrutky na zakladni a odstrarite ¢erpadlo z potrubného vedenia.

7.6.4  Demontaz puzdra loziska na strane pohonu
1 Odpojte polovicu spojky od hriadefa Cerpadla (0570) a odstrarite kfu¢ (0200).
2 Len pre MCHZS: Uvolnite vyvazovaciu trubicu (0670).

3 Umiestnite ¢erpadlo do vertikalnej polohy a podoprite ho tak, aby koniec s
hriadefom smeroval nahor.

Odstrarite gumeny kruzok v tvare pismena V (0250) a kryt loZiska (0080).

5 Nasurite vnutorny gumeny kruZok v tvare pismena V na hriadel a povolte
vnutorny kryt loziska (0120). Tento je teraz uvolneny z hriadela ¢erpadla.

6 Odstrante vonkajsi externy poistny krdzok (0230) a plniaci kruzok (0110) z
hriadela ¢erpadla.
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7.6.5

7.6.6

7.6.7

7.6.8

7.6.9

7.6.10

7 Uvolnite skrutky (0300) a vytiahnite puzdro lozZiska (0020) vertikalne von z
Cerpadlovej sekcie. LoZiska sa vytiahnu z hriadela Cerpadla.

8 Odstrante spodny vonkajsi poistny krizok (0230) a plniaci krazok (0110) z
hriadela ¢erpadia.

9 Odstrante kryt loziska a gumeny krizok v tvare pismena V z hriadela ¢erpadla.

10 Len pre MCHZ: Odmontujte tesnenie (0140) a odstrarite tesniace kruzky (0160).

Demontaz guléckovych lozisk

1 Odstrante oba interné poistné kruzky (0240) z konzoly loZiska.

2 Pomocou vhodnej viozky, ktora lezi na vonkajsom kruzku lozZiska, vytlaéte loZiska
von z konzoly lozZiska.

Demontaz mechanického tesnenia MCHZS

1 Odstrante kryt tesnenia (0090) z hriadela ¢erpadla a odstrarite staticky kruzok z
mechanického tesnenia.

2 Rotujuci krazok mechanického tesnenia (0160) stiahnite z hriadela Cerpadla.
Ak bola pri€inou demontaze vymena mechanického tesnenia, nové mechanické
tesnenie je teraz mozné nasadit. Tieto informacie najdete v odstavec 7.7.5.
Demontaz supravy fazovych puzdier

1 Odpojte vyvaZovaciu trubicu (0670), ak je namontovana.

2 Len pre MCHZS: Uvolnite nastavovaciu skrutku (0330) a odstrante nastavovaci
krazok (0190).

3 Odskrutkujte matice (0750) z ukotvovacich ty¢i (0740).

4 Odstrante puzdro Eerpadla (0030) zo supravy fazy. Pomocou vhodnej vioZky
zatlacte alebo tukajte na Skrtiace puzdro (0060), aby ste ho dostali von z puzdra
vstupu.

5 QOdstrarite vonkajsi poistny kruzok (0100) a vSetky Skrtiace krazky (0600) z
hriadela ¢erpadia.

6 Odstrante koncovy kryt (0040) a vzduchové koleso (0050). Z hriadela odstrarite
kfu€ (0730) a odstrante tesnenie (0180).

7 Odstrarite kryt Cerpadla (0530) a odstrarite externy poistny kriazok (0090).
8 Odstrante vSetky obezné kolesa (0520), puzdra faz (0510) a kluce (0730).
9 Odstrarite kryt nasavania (0500) z puzdra Cerpadla (0030).

Demontaz puzdra loZiska na strane nasavania

1 Puzdro €erpadla umiestnite tak, aby bolo horizontalne vzhfadom na hriadel.
2 Demontujte kryt zadného loziska (0130).

3 Pokracujte od kroku 5 z odstavec 7.6.4.

Demontaz gulékového loZiska na strane nasavania
Pozrite si odstavec 7.6.5, s vynimkou kroku 1.

Demontaz mechanického tesnenia MCHZS na strane nasavania

Pozrite si odstavec 7.6.6, pricom polozka s €. (0160) sa teraz stava: polozkou s €.
(0150).
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7.7
7.71

7.7.2

7.7.3

Montaz MCHZ(S) 14a/b s konstrukciou s tazkymi loziskami

Priprava na montaz

Spravne nastavenia momentu si pozrite v odstavec 10.1.1 "Utahovacie momenty pre
skrutky a matice" a odstavec 10.1.2 "Utahovaci moment riadiacej ty¢e".

Spravne mazadla a zaistovacie &inidla si pozrite v odstavec 10.2 "Cap - mazanie
guléckovych lozisk" a odstavec 10.3 "Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia”.

Pri montazi by vSetky prislusné ¢asti vzdy mali byt Cisté a nepoSkodené.
Loziska a tesnenia nechajte v obaloch tak dlho, ako to len bude mozné. Ak
lozisko nie je potrebné vymenit, lozisko a puzdro loziska bude potrebné
vycistit’ a naniest’ na ne nové mazadlo. Lozisko na konci bez pohonu je
loziskom typu 2RS1 a nevyzaduje si ziadnu udrzbu.

Sub-demontaz fazovych puzdier

Na vloZenie kruzkov proti opotrebeniu pouZite vhodnu vloZku. Plocha strana kruzkov
proti opotrebeniu musi byt umiestnena do roviny s plochou stranou krytu, pozrite si
obrazok 13.

Kroky 2 a 3 sa vztahuju len na dizajn Q (= s bronzovymi obeznymi kolesami)
1 Malé kruzky proti opotrebeniu (0590) nasadte do krytov (0510).

2 Kruzok proti opotrebeniu (0580) nasadte do krytu nasavania (0500).

3 Kruzky proti opotrebeniu (0580) a (0610) nasadte do krytov (0510).

4 Kruzky proti opotrebeniu (0610) nasadte do krytu Eerpadla (0530).

Montaz Cerpadla

1 Na montéznu stranu Skrtiaceho puzdra (0060) naneste trochu latky Loctite 641 a
Skrtiace puzdro namontujte do puzdra €erpadla (0030) na stranu pohonu.

2 Externy poistny krizok (0100) nasadte na hriadel (0570).

3 Pripevnite Skrtiace puzdro (0600) k hriadelu pomocou niekolkych kvapiek
kvapalného lepidla. Toto Skrtiace puzdro sa pouziva od 8 faz vyssie.

4 \V/ytlacte hriadel Eerpadla (0570) so stranou pohonu z vnutornej strany von cez
tlakovu konzolu (0030).
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7.7.4 Montaz balenia skrinky upchavky MCHZ

Obrazok 17: Otvorenie baliaceho krtuzku skrinky upchavky ohnutim.

1

2
3

Nasadte 5 baliacich kruzkov. Baliace kruzky umiestnite tak, aby boli otvory
vyrovnané. Baliace kruzky je mozné otvorit’ len axialnym ohnutim, pozri obrazok
17.

Nasadte tesniaci obal (0140). Rukou dotiahnite matice (0290).
Pokracujte s odstavec 7.7.6.

7.7.5 Montaz mechanického tesnenia MCHZS

Mechanické tesnenie je krehky precizny komponent. Ponechajte tesnenie v

pévodnom obale, kym nezaénete skutoénui montaz. Zaistite, aby pracovné
prostredie nebolo prasné, a aby dielce a nastroje boli ¢isté. Odstraiite z
komponentov vSetky natery. Kizné krizky nikdy neukladajte kiznymi povrchmi
smerom nadol!

1

Nasadte nastavovaci kruzok (0190) a uzamknite ho pomocou nastavovace;j
skrutky, pozri (0330).

Vzdialenost’ mj od vrchu nastavovacieho krizku k spodku zavitu vonkajSieho
poistného krdzku musi byt 54 mm.

Pred upevnenim skontrolujte, i zavity pre externé poistné krazky (0220) maju
ostré hrany.

Navlhgite Cisty hriadel vodou s nizkym povrchovym napatim (pridajte Cistiaci
prostriedok) a nasadte €ast tesnenia s mechovymi manzetami (0160) jemnym
oto€enim v smere hodinovych ruciciek na hriadel. Pocéas montaze vyvinte tlak
alebo pnutie len cez zadny koniec pruziny. Kizny povrch musi byt otoceny
¢elnou stranou nadol smerom k okraju hriadela na strane pohonu.

Navlh&ite komoru tesnenia vodou s nizkym povrchovym napatim (pridajte Cistiaci
prostriedok) a nasadte staticky kruzok mechanického tesnenia (0160) na kryt
tesnenia (0090) tak, aby klzny povrch smeroval von.

Nasadte tesnenie (0140) a namontujte kryt (0090) na tlakovu konzolu.
Pokracujte s odstavec 7.7.6.
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7.7.6

Montaz konstrukcie loziska na strane pohonu
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Obrazok 18: Montaz posilnenej konstrukcie loZiska.

Pozrite si obrazok 18.

1

Nasadte gumeny krazok v tvare pismena V (0250) na hriadel ¢erpadla na strane
pohonu, pri€om Uzky otvor smeruje do vnutra Eerpadla.

Nasadte vnutorny poistny kruzok (0240) na vnutorny zavit puzdra dihého loZiska
(0020) a nasadte kryt loziska (0120) na vnutornu stranu puzdra tohto loziska.

Pripevnite puzdro loziska (0020) k tlakovej konzole pomocou skrutiek (0300).

Upevnite externy poistny krdzok (0230) na zadnu €ast 2 zavitov na hriadeli
Cerpadla na strane pohonu a nasadte plniaci krizok (0110).

Namazte loziska na oboch stranach s pouzitim mvazadla na gul6ckové loziska.
Spravny typ mazadla si pozrite v odstavec 10.2 "Cap - mazanie guléckovych
lozisk".

Vystraha: Obe loziska je potrebné osadit’ v rozostaveni v tvare pismena X. To

sebe.

6

9

Nasadte prvé z tychto dvoch lozisk (0220) na hriadel ¢erpadla do sedla puzdra
loZiska, a to pomocou montaznej vliozky, ktora lezi na vnutornych a vonkajsich
krazkoch loZiska.

Nasadte deliace puzdro (0070) a nasadte druhé z tychto dvoch lozisk (0220).

Nasadte druhy plniaci krizok (0110) a externy poistny krdzok (0230) na hriadel
Cerpadia.

Nasadte zvineny krizok (0170) do puzdra loziska.

10 Upevnite kryt vonkajSieho loziska (0080) pomocou skrutiek (0310). Nasadte

gumeny kruzok v tvare pismena V (0240) tak, aby uzky otvor smeroval k
vonkajSej strane Cerpadla.
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7.7.7  Montaz supravy fazy

1

9

Nasadte podsupravu, ktoru ste prave zmontovali, s hriadefom vo vertikalnej
polohe a stranou pohonu smerom nadol. Na tento ucel pouZite podperu s otvorom
pre koniec hriadela.

Namontujte tesnenie (0660) a nasadte kryt nasavania (0040). Tento je zatlaCeny
na Skrtiace puzdro (0060).

Pripevnite klu€ (0730) na hriadel Cerpadla a nasadte na hriadel vzduchové koleso
(0050). Externy poistny kruzok (0100) nasadte na hriadel.

Nasadte tesnenie (0180) a namontujte puzdro Cerpadla (0530). Uistite sa, ze
tesnenie je v spravnej polohe!

Pripevnite kfu¢€ (0730) na hriadel Cerpadla a nasadte na hriadel obezné koleso
(0520). Vstupny otvor obezného kolesa musi smerovat nahor.

Nasadte tesnenie (0660) a namontujte kryt fazy (0510) na tlakovu konzolu.
Opakujte kroky 5 a 6, kym nebudd namontované vSetky obezné kolesa.

Zaistite supravu obeznych kolies nasadenim externého poistného krizku (0100)
na hriadefl Cerpadla.

Namontujte tesnenie (0660) a nasadte kryt nasavania (0500) na supravu faz.

10 Namontujte tesnenie (0660) na puzdro vstupu s pomocou montazneho mazadia.

Umiestnite puzdro vstupu (0030) na koniec hriadela na suprave fazy.

11 Upevnite ukotvovacie ty¢e (0740) pomocou matic (0750).

12 Spravny typ mazadla si pozrite v €asti od odstavec 7.7.4 do odstavec 7.7.5. S

vynimkou nasledovného bodu:

* Hodnota mj v kroku 1 z odstavec 7.7.5 sa teraz stane hodnotou 18,7.

7.7.8 Montaz konstrukcie loziska na strane nasavania

1

Nasadte gumeny krazok v tvare pismena V (0250) na hriadel Cerpadla, pricom
uzky otvor smeruje do vnutra ¢erpadla.

Pripevnite puzdro loziska (0120) k tlakovej konzole pomocou skrutiek (0010).
Pripevnite puzdro loZiska (0010) k tlakovej konzole pomocou skrutiek (0300).

Upevnite externy poistny krizok (0230) na zadnu ¢ast 2 zavitov na hriadeli
Cerpadla a nasadte plniaci krizok (0110).

Lozisko (0210) namontujte pomocou vhodnej montaznej vlozky, ktora lezi na
vnutornom a vonkajSom kruzku loZiska.

Nasadte druhy plniaci kruZzok (0110) a externy poistny krdZzok (0230) na hriadel
Cerpadia.

Nasadte kryt vonkajsieho loziska (0130).
Namontujte obtokovu trubicu (0670), ak je pritomna.
Namontujte ochranné prvky (0276).
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7.8 Demontaz MCHZ(S)20a/b

A Uistite sa, Ze napdjaci zdroj ¢erpadia je vypnuty a Ze nikto neméze napdjanie
neumyselne zapnut!

Ak nie je k dispozicii ziaden nakres s pokynmi, pouzivané Cisla poloziek sa vztahuju
na ilustracie v zozname dielcov pre toto Cerpadlo v kapitola 9 "Diely".
7.8.1 Vymena balenia skrinky upchavky MCHZ

Ak je Cerpadlo potrebné dalej rozoberat, potom vymena baliacich krdzkov bude
jednoduchsia, ak odstranite puzdra lozisk (0010).

Ak je potrebné vymenit len baliace krizky, potom ¢erpadlo nie je potrebné odpojit od
supravy trubic a méze zostat na zakladni.

Postupuijte nasledovne; toto sa tyka oboch stran ¢erpadia:
1 Odstrante kryty (0276).

2 Odstrante tesniace matice (0350) a potiahnite tesniaci obal (0170) smerom
dozadu.

3 Odstrarite baliace kruzky (0190) zo skrinky upchavky. Na tento ucel pouzite
Specialny nastroj na vytahovanie balenia, pozrite si obrazok 11.

4 Vycistite skrinku upchavky a potom ju namazte pomocou grafitového alebo
silikbnového mazadla. NamaZzte aj nové baliace kruzky.

5 Ohnutim otvorte prvy baliaci kruzok tak, ako je to znazornené na obrazok 12, a
nasadte ho na hriadel. Dokladne zatlacte krdazok na svoje miesto pomocou
vhodného kusu rozpolenej trubice.

6 Nasadte ostatné kruzky. Po jednom ich zatladte na svoje miesto. Zaistite, aby
vyrezy boli navzajom v 90° uhle.

7 Zatlacte tesniaci obal vocCi poslednému baliacemu kruzku a ruéne zatiahnite
tesniace matice jednu po druhej.

8 Namontujte ochranné prvky (0276).

7.8.2  Vymena mechanického tesnenia MCHZS
Ak je potrebné vymenit len mechanické tesnenie, v prvom rade bude potrebné
Cerpadlo rozobrat. Potom bude potrebné odstranit prislusné puzdro loziska. Tieto
informacie najdete v odstavec 7.4.4 a odstavec 7.4.8. Potom si pozrite odstavec
7.4.6, kde najdete podrobnosti o demontazi mechanického tesnenia.

7.8.3  Demontaz MCHZ(S)
1 Odpojte vstupné a vystupné trubice. Skontrolujte, €i s dostatocne podopreté.

2 Uvoflnite skrutky na zakladni a odstrarite ¢erpadlo z potrubného vedenia.

7.8.4  Demontaz puzdra loziska na strane pohonu
1 Odpojte polovicu spojky od hriadefa Cerpadla (0550) a odstrarite kfu¢ (0260).
2 Len pre MCHZS: Uvolnite vyvazovaciu trubicu (0620).

3 Umiestnite ¢erpadlo do vertikalnej polohy a podoprite ho tak, aby koniec s
hriadefom smeroval nahor.

4 Odstrante gumeny krdzok v tvare pismena V (0310) a kryt loZiska (0140).

5 Nasurite vnutorny gumeny kruZok v tvare pismena V na hriadel a povolte
vnutorny kryt loziska (0140). Tento je teraz uvolneny z hriadela ¢erpadla.

6 Odstrante vonkajsi externy poistny krdzok (0290) a plniaci kruzok (0160) z
hriadela ¢erpadla.
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7.8.6

7.8.7

7.8.8

7.8.9

7.8.10

7 Uvolnite skrutky (0360) a vytiahnite puzdro lozZiska (0010) vertikalne von z
Cerpadlovej sekcie. LoZisko sa vytiahne z hriadela Cerpadla.

8 Odstrante spodny externy poistny krazok (0290) a plniaci krazok (0160) z hriadela
Cerpadia.

9 Odstrante kryt loziska a gumeny krizok v tvare pismena V z hriadela ¢erpadla.
10 Len pre MCHZ: Demontujte tesniaci obal (0170).

Demontaz gulé¢kového loziska

1 Odstrante oba interné poistné kriuzky (0300) z konzoly loZiska.

2 Pomocou vhodnej viozky, ktora lezi na vonkajsom kruzku loziska, vytlaéte loZisko
(0280) von z konzoly loziska.

Demontaz mechanického tesnenia MCHZS

1 Odstrante kryt tesnenia (0040) z hriadela ¢erpadla a odstrarite staticky kruzok z
mechanického tesnenia.

2 Rotujuci krazok mechanického tesnenia (0230) stiahnite z hriadela Cerpadla.
Ak bola pri€inou demontaze vymena mechanického tesnenia, nové mechanické
tesnenie je teraz mozné nasadit. Tieto informacie najdete v odstavec 7.9.5.
Demontaz supravy fazovych puzdier

1 Odpojte vyvaZovaciu trubicu (0650), ak je namontovana.

2 Len pre MCHZS: Uvolnite nastavovaciu skrutku (0400) a odstrante nastavovaci
krizok (0120).

3 Odskrutkujte matice (0690) z ukotvovacich ty¢i (0670 a 0680).

4 Odstrante puzdro Eerpadla (0020) zo supravy fazy. Pomocou vhodnej vioZky
zatladte alebo tukajte na Skrtiace puzdro (0100), aby ste ho dostali dolu z puzdra
Cerpadia.

5 CQOdstrarite externy poistny krizok (0130) a vSetky Skrtiace kruzky (0110) z
hriadela ¢erpadia.

6 Odstrante koncovy kryt (0060) a odstrarte vzduchové koleso (0070). Z hriadela
odstrante klu¢ (0660) a odstrante tesnenie (0210).

7 Odstrarite kryt Cerpadla (0050) a odstrarite externy poistny kriazok (0130).
8 Odstrante vSetky obezné kolesa (0520), puzdra faz (0510) a kluce (0660).
9 Odstrante kryt nasavania (0500) z puzdra ¢erpadla (0020) na strane nasavania.

Demontaz puzdra loZiska na strane nasavania

1 Puzdro €erpadla umiestnite tak, aby bolo horizontalne vzhfadom na hriadel.
2 Demontujte kryt zadného loziska (0150).

3 Pokracujte od kroku 5 z odstavec 7.8.4.

Demontaz gulé¢kového loZiska na strane nasavania

Pozrite si odstavec 7.8.5, s vynimkou kroku 1, u ktorého sa polozka s ¢. (0280) teraz
stava: polozkou s €. (0270).

Demontaz mechanického tesnenia MCHZS na strane nasavania

Pozrite si odstavec 7.8.6, pricom polozka s €. (0230) sa teraz stava polozkou s €.
(0220).
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7.9.2

793

Montaz MCHZ(S) 20a/b

Priprava na montaz

Spravne nastavenia momentu si pozrite v odstavec 10.1.1 "Utahovacie momenty pre
skrutky a matice" a odstavec 10.1.2 "Utahovaci moment riadiacej tyce". Spravne
mazadla a zaistovacie &inidla si pozrite v odstavec 10.2 "Cap - mazanie gulé&kovych
loZisk" a odstavec 10.3 "Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia”.

Pri montazi by vSetky prislusné ¢asti vzdy mali byt €isté a neposkodené.
Loziska a tesnenia nechajte v obaloch tak dlho, ako to len bude mozné.

Sub-demontaz fazovych puzdier

|
V 7L o560

%{N MV/%ﬂ

0500

4273

A

Obrazok 19: Nasadenie kriZkov proti opotrebeniu

Na vloZenie kruzkov proti opotrebeniu pouzite vhodnu vioZku. Plocha strana kruzkov
proti opotrebeniu musi byt umiestnena do roviny s plochou stranou krytu, pozrite si
obrazok 19.

1 Malé kruzky proti opotrebeniu (0580) nasadte do krytov (0510).

2 Kruzok proti opotrebeniu (0560) nasadte do krytu nasavania (0500).
3 Kruzky proti opotrebeniu (0560) a (0570) nasadte do krytov (0510).
4 Krazok proti opotrebeniu (0570) nasadte do krytu €erpadla (0050).

Montaz Cerpadla

1 Na montaznu stranu skrtiaceho puzdra (0100) naneste trochu latky Loctite 641 a
Skrtiace puzdro namontujte do puzdra ¢erpadla (0020) na stranu pohonu.

2 Externy poistny krizok (0130) nasadte na hriadel (0550).

3 Pripevnite 8krtiace puzdro (0110) k hriadelu pomocou niekolkych kvapiek
kvapalného lepidla.

4 Vytlacte hriadel ¢erpadla (0550) so stranou pohonu z vnutornej strany von cez
tlakovu konzolu (0020).
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Montaz balenia skrinky upchavky MCHZ

Obrazok 20: Otvorenie tesniacich baliacich kriZkov ohnutim.

1

2
3

Nasadte 5 baliacich kriuzkov. Baliace kruzky umiestnite tak, aby boli otvory
vyrovnané. Baliace kruzky je mozné otvorit len axialnym ohnutim, pozri obrazok
20.

Nasadte tesniaci obal (0170). Rukou dotiahnite matice (0350).
Pokracujte s odstavec 7.9.6.

Montaz mechanického tesnenia MCHZS

Mechanické tesnenie je krehky precizny komponent. Ponechajte tesnenie v
pévodnom obale, kym nezaénete skutoénui montaz. Zaistite, aby pracovné
prostredie nebolo prasné, a aby dielce a nastroje boli ¢isté. Odstraiite z
komponentov vSetky natery. Nikdy neumiestriujte klzné krazky na klzné
povrchy a nikdy sa prstami nedotykajte klznych povrchov!

1

Nasadte nastavovaci kruzok (0120) a uzamknite ho pomocou nastavovacej
skrutky (0400). Vzdialenost medzi nastavovacim krdZzkom a najbliz§im zavitom
externého poistného kruzku musi byt 64,5 mm.

Pred upevnenim skontrolujte, i zavity pre externé poistné krazky (0290) maiju
ostré hrany.

Navlhgite Cisty hriadel vodou s nizkym povrchovym napatim (pridajte Cistiaci
prostriedok) a nasadte Cast tesnenia s mechovymi manzetami (0230) jemnym
oto€enim v smere hodinovych ruciiek na hriadel. Po¢as montaze vyviiite tlak
alebo pnutie len cez zadny koniec pruziny. Kizny povrch musi byt otoceny
Celnou stranou nadol smerom k okraju hriadela na strane pohonu.

Navlh&ite komoru tesnenia vodou s nizkym povrchovym napéatim (pridajte Cistiaci
prostriedok) a nasadte staticky kruzok mechanického tesnenia (0230) na kryt
tesnenia (0040) tak, aby klzny povrch smeroval von.

Nasadte tesnenie (0200) a namontujte kryt (0040) na tlakovu konzolu.
Pokracuijte s odstavec 7.9.6.
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7.9.6 Montaz konstrukcie loziska

Pozrite si obrazok 21.

1 Krytloziska (0140) nasadte na vnutornu stranu puzdra loziska pre stranu pohonu;
je to ta Cast, na ktorej sa nachadza Sipka so smerom otacania.

Nasadte interny poistny krazok (0300) na vnutorny zavit v puzdre loZiska.
3 Pripevnite puzdro loziska (0010) k tlakovej konzole pomocou skrutiek (0360).

Nasadte gumeny krazok v tvare pismena V (0310) na hriadel Cerpadla, pricom
uzky otvor smeruje do vnutra ¢erpadla.

5 Upevnite externy poistny krdzok (0290) na zadnu Cast 2 zavitov na hriadeli
Cerpadla a nasadte plniaci kruzok (0160).

6 Nasadte lozisko (0280) na hriadel ¢erpadla do sedla puzdra loziska, a to
pomocou montaznej vlozky, ktora lezi na vnutornych a vonkajSich kruzkoch
loZiska.

7 Nasadte druhy plniaci krizok (0160) a externy poistny krizok (0290) na hriadel
Cerpadla.

8 Nasadte interny poistny kruZzok (0300) do puzdra loZiska.

(0310) tak, aby uzky otvor smeroval k vonkajSej strane ¢erpadla.

0140 0420 0550
0300

0310 9

0140

Obrazok 21: Montaz dvojradového guléckového loZiska.
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Montaz supravy fazy

1

9

Nasadte podsupravu, ktoru ste prave zmontovali, s hriadefom vo vertikalnej
polohe a stranou pohonu smerom nadol. Na tento ucel pouZite podperu s otvorom
pre koniec hriadela.

Namontujte tesnenie (0600) a nasadte kryt nasavania (0060). Tento je zatlaCeny
na Skrtiace puzdro (0100).

Pripevnite klu€ (0660) na hriadel Cerpadla a nasadte na hriadel vzduchové koleso
(0070). Externy poistny kruzok (0130) nasadte na hriadel.

Nasadte tesnenie (0600) a namontujte puzdro Cerpadla (0050). Uistite sa, ze
tesnenie je v spravnej polohe!

Pripevnite kfu¢€ (0660) na hriadel Eerpadla a nasadte na hriadel obezné koleso
(0520), vstupny otvor obezného kolesa musi smerovat nahor.

Nasadte tesnenie (0600) a namontujte kryt fazy (0510) na tlakovu konzolu.
Opakujte kroky 5 a 6, kym nebudd namontované vSetky obezné kolesa.

Zaistite supravu obeznych kolies nasadenim externého poistného krizku (0130)
na hriadefl erpadla.

Namontujte tesnenie (0600) a nasadte kryt nasavania (0500) na supravu faz.

10 Namontujte tesnenie (0600) na puzdro vstupu s pomocou montazneho mazadia.

Umiestnite puzdro Cerpadla na strane nasavania (0020) na koniec hriadela na
sUprave fazy.

11 Upevnite ukotvovacie ty€e (0670 a 0680) pomocou matic (0690).

12 Zostavajuce kroky najdete v odstavec 7.9.4. S vynimkou nasledovnych bodov:

* Nastavovaci kruzok musi byt upevneny vo vzdialenosti 8 mm medzi vrchom

nastavovacieho kruzku a okrajom skrinky upchavky na puzdre Cerpadla.

» Kroky 9 a 10 v odstavec 7.9.6 su nahradené za: Namontujte kryt uzatvoreného

loziska (0150).

13 Namontujte obtokovu trubicu (0650), ak je pritomna.

14 Namontujte ochranné prvky (0276).
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8 Rozmery

8.1 Rozmery MCHZ(S) 12,5

DIN 2535 ND 40
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Obrazok 22: Nacrt rozmerov MCHZ(S) 12,5.

I= odvod presakujucej vody

II= pripojenie tlakomeru

[ll= vypustacia zatka

[MCHZ(S) da | tb | ve | zb | [kg]
12,5 1 405 | 507 | 227 | 169 | 35
12,5 X 2 450 | 552 | 272 | 214 | 39
125%x3 495 | 597 | 317 | 259 | 43
125 x4 540 | 642 | 362 | 304 | 47
125x5 585 | 687 | 407 | 349 | 51
125x6 630 | 732 | 452 | 394 | 55
125x7 675 | 777 | 497 | 439 | 59
12,5x8 720 | 822 | 542 | 484 | 63
125%x9 765 | 867 | 587 | 529 | 67
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8.2 Rozmery MCHZ(S) 14a/b

DIN 2535 ND 40
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Obrazok 23: Nacrt rozmerov MCHZ(S) 14a/b.
I= odvod presakujucej vody

[I= pripojenie tlakomeru

[ll= vypustacia zatka

MCHZ(S) da | da’' | tb th' | ve zb zc | zc' | [kg]
14a/b x 1 425 527 237 | 179 | 202 44
14a/b x 2 475 577 287 | 229 | 202 50
14a/b x 3 525 627 337 | 279 | 202 56
14a/b x 4 575 677 387 | 329 | 202 62
14a/b x 5 625 | 671 | 727 | 773 | 437 | 379 | 202 | 248 | 68
14a/b x 6 675 | 721 | 777 | 823 | 487 | 429 | 202 | 248 | 74
14a/b x 7 771 873 | 537 | 479 248 | 82
14a/b x 8 821 923 | 587 | 529 248 | 88
14a/b x 9 871 973 | 637 | 579 248 | 94

da’, tb' a zc' = Cerpadlo s konstrukciou s tazkymi loziskami
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8.3 Rozmery MCHZ(S) 16
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Obrazok 24: Nacrt rozmerov MCHZ(S) 16.

I= odvod presakujucej vody

[I= pripojenie tlakomeru
[ll= vypustacia zatka

MCHZ(S) da tb ve zb | [kg]
16x1-6,5 495 | 624 | 267 | 217 | 59
16x2-6,5 555 | 684 | 327 | 277 | 67
16x3-6,5 615 | 744 | 387 | 337 | 75
16x4-6,5 675 | 804 | 447 | 397 | 83
16x5-6,5 735 | 864 | 507 | 457 | 91
16x6-6,5 795 | 924 | 567 | 517 | 99
16x7-6,5 955 | 984 | 627 | 577 | 107
16x8-6,5 915 (1044 | 687 | 637 | 115
16x9-6,5 975 [ 1104 | 747 | 697 | 123
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DIN 2535 ND 40
200
160
138

Rozmery MCHZ(S) 20
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Obrazok 25: Nacrt rozmerov MCHZ(S) 20a/b.

I= odvod presakujucej vody

[I= pripojenie tlakomeru

[ll= vypustacia zatka

MCHZ(S) da tb ve zb | [kg]
20a/b x 1 600 | 727 | 332 | 282 | 133
20a/b x 2 675 | 802 | 407 | 357 | 152
20a/b x 3 750 | 877 | 482 | 432 | 171
20a/b x 4 825 | 952 | 557 | 507 | 190

Rozmery
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8.5 Rozmery jednotky MCHZ(S) 12,5

DIN 2535 ND 40
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Obrazok 26: Nacrt rozmerov jednotky MCHZ(S) 12,5.
MCHZ(S) [IEC motor| fa ([fb | fc | fd | fe | ff fg |fh | sa | sb |sc|sp |[tanax| zb
12.5 x 1 90S 15| 5 [ 290 | 334 | 105 | 500 | 710 |40 | 277 | 152 | O | 44 | 846 [169
’ 90L 15| 5 | 290|334 | 105 | 500 | 710 |40 | 277 | 152 | O | 44 | 858 |169
12.5x 2 90L 19| 5 | 300 | 348 | 120 | 560 | 800 |40 | 277 | 152 | O | 44 | 903 |214
100L 19| 5 | 300 | 348 | 120 | 560 | 800 |40 | 277 | 152 | O | 44 | 957 (214
195 x 3 100L 19| 6 | 350 [ 398 | 135 | 630 | 900 |50 | 287 | 162 | O | 44 | 1002 |259
’ 112M 19| 6 | 350 | 398 | 135 | 630 | 900 |50 | 287 | 162 | O |44 | 1032 |259
100L 19| 6 | 350 | 398 | 135 | 630 | 900 |50 | 287 | 162 | O | 44 | 1047 |304
12,5x4 |112M 19| 6 | 350 | 398 | 135 | 630 | 900 |50 | 287 | 162 | O | 44 | 1077 |304
1328 19| 6 | 350 [ 398 | 135 | 630 | 900 |50 | 307 | 182 | O |44 | 1131 |304
125x5 112M 19| 8 | 425 | 473 | 145 | 710 | 1000 |63 | 300 | 175 | O |44 | 1122|349
132S 19| 8 | 425 | 473 | 145 | 710 | 1000 | 63 | 300 | 195 | O | 44 | 1176 |349
125x6 112M 19| 8 | 425 | 473 | 145 | 710 | 1000 |63 | 300 | 175 | O |44 | 1167 |394
’ 132S 19| 8 | 425 | 473 | 145 | 710 | 1000 |63 | 300 | 195 | O | 44 | 1221 394
12,5x7 |132S 19110 | 425 | 475 | 160 | 800 | 1120 | 70| 307 | 202 | O | 44 | 1266 439
12,5x8 |132S 19| 10| 425 | 475 | 160 | 800 | 1120 | 70| 307 | 202 | O |44 | 1311 |484
12,5x9 |132S 24 110 | 435 | 495 | 175 | 900 | 1250 | 70| 307 | 202 | O | 44 | 1356 {529
tamax = DiZka motora podia normy DIN 42673 sa méZe |igit v zavislosti od
vyhotovenia pouzitého motora.
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8.6 Rozmery jednotky MCHZ(S) 14a

ta max

DIN 2535 ND 40 145 »
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Obrazok 27: Nacrt rozmerov jednotky MCHZ(S) 14a.
MCHZ(S) |IEC fa fb fc fd fe i fg fh sa | sb | sc | sp ta zb
motor max
143 x 1 100L 19 5 | 300 | 348 [ 120 | 560 | 800 | 40 [ 312 [ 172 | O 44 | 932 | 179
112M 19 5 | 300|348 | 120 | 560 | 800 | 40 | 312 [ 172 | O 44 | 962 | 179
14ax 2 112M 19 5 | 300 | 348 | 120 | 560 | 800 | 40 [ 312 [ 172 | O 44 (1012 229
1328 19 6 | 350|398 | 135|630 | 900 | 50 | 322|182 | O 44 (1066 | 229
14ax3 132S 19 6 | 350|398 (135 | 630 [ 900 | 50 | 322 | 182 | O 44 (1116 | 279
160M 19 8 | 425 | 473 | 145 | 710 [1000| 63 | 363 | 223 | O 44 11282 279
14a x4 132S 19 8 | 425 | 473 | 145 | 710 [1000| 63 [ 335 [ 195 | O 44 1166 | 329
160M 19 8 | 425 | 473 | 145 | 710 {1000| 63 | 363 | 223 | O 44 1332 329
132S 19 8 | 425 | 473 | 145 | 710 {1000| 63 | 335 | 195 | O 44 (1216 379
14ax5 132S 19 | 10 | 425 | 475 | 160 | 800 (1120 70 | 342 [ 202 | O 44 (1262 379
160M 19 8 | 425 | 473 | 145 | 710 [1000| 63 | 363 [ 223 | O 44 (1382 379
160M 24 | 10 | 435|495 | 175 | 900 |1250| 70 | 370 | 230 | O 44 1428 379
14ax6 [160M 24 | 10 | 435 | 495 | 175 | 900 |[1250| 70 | 370 | 230 | O 44 (1432 429
14ax 7 160M 24 | 10 | 435 | 495 | 200 |1000|1400| 80 | 380 | 240 | O 44 1528 479
160L 24 | 10 | 435 | 495 | 200 | 1000|1400| 80 | 380 | 240 | O 44 (1548 | 479
14ax 8 160M 24 | 10 | 435 | 495 | 200 | 1000|1400| 80 | 380 | 240 | O 44 1578 | 529
160L 24 | 10 | 435 | 495 | 200 | 1000|1400| 80 | 380 | 240 | O 44 1598 | 529
14ax9 [160M 24 | 10 | 435 | 495 | 200 [1000|1400| 80 | 380 | 240 | O 44 11628 579

132S a 160M = Cerpadlo s konstrukciou s tazkymi loZiskami

tamax = DiZka motora podia normy DIN 42673 sa méZe igit v zavislosti od
vyhotovenia pouzitého motora.
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8.7 Rozmery jednotky MCHZ(S) 14b

ta max
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Obrazok 28: Nacrt rozmerov jednotky MCHZ(S) 14b.

MCHZ(S)[IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb

sc | sp |ta max| zb

100L 19| 5 1300|348 | 120 | 560 | 800 | 40 312|172 | 0 |44 | 932 |179

14bx1 [112M 19| 5 | 300|348 | 120 | 560 800 | 40 | 312|172 | 0 |44 | 962 (179
132S 19| 6 [ 350 398 |135| 630 | 900 | 50 {322 (182 | 0 |44 | 1016 [179

14bx 2 [132S 19| 6 [ 350 (398 |135| 630 | 900 | 50 {322 (182 | 0 |44 | 1066 |229
14b x 3 1328 19| 6 [ 350 [ 398 | 135| 630 | 900 | 50 {322 (182 | 0 |44 | 1116 |279
160M 19| 8 | 425|473 |145| 710 | 1000 | 63 | 363|223 | 0 |44 | 1282 |279

14b x4 |132S 19| 8 | 425|473 |145| 710 | 1000 | 63 | 335|195 | O | 44 | 1166 |329
160M 19| 8 | 425|473 |145| 710 | 1000 | 63 | 363|223 | 0 |44 | 1382 |379

14bx5 |160M 24 10 [435(495|175| 900 | 1250 | 70 (370|230 | O |44 | 1428 |379
160L 24 {10[435(495|175| 900 | 1250 | 70 | 370|230 | O | 44 | 1402 {379

160M 24 {10 [435 (495|175 | 900 | 1250 | 70 [ 370|230 | O |44 | 1432 |429

14b x 6 160L 24110(435|495 (175 | 900 | 1250 | 70 | 370|230 | O |44 | 1452 (429
180M 24 110|485 | 545|175 | 900 | 1250 | 80 | 400|260 | O | 44 | 1492 (429

180M 24 110|435 (495|200 | 1000 | 1400 | 80 | 400|260 | O | 44 | 1538 (429

160M 24 10| 435 | 495 | 200 | 1000 | 1400 | 80 [ 380|240 | O | 44 | 1528 |479

14bx7 |160L 2410|435 | 495|200 | 1000 | 1400 | 80 | 380|240 | O | 44 | 1548 |479
180M 24 10| 435 | 495 | 200 | 1000 | 1400 | 80 | 400|260 | O | 44 | 1588 |479

14b x 8 160L 24 110|435 (495|200 | 1000 | 1400 | 80 | 380|240 | O |44 | 1598 (529
180M 24 110|435 | 495 | 200 | 1000 | 1400 | 80 | 400|260 | O | 44 | 1638 (529

14b x 9 160L 24 110|435 (495|200 | 1000 | 1400 | 80 | 380|240 | O | 44 | 1648 (579
180M 24 10| 590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 [ 420 | 280 | O | 44 | 1688 |579

160M a 180M = Cerpadio s konstrukciou s tazkymi loZiskami

tamax = DiZka motora podlia normy DIN 42673 sa méze ligit v zavislosti od
vyhotovenia pouZitého motora.
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8.8 Rozmery jednotky MCHZ(S) 16

ta max

DIN 2535 ND 40 169 "
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fe ff fe
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Obrazok 29: Nacrt rozmerov jednotky MCHZ(S) 16.

MCHZ(S)[IEC motor| fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb |[sc|sp|tamax|zb
16 x 1 1328 19| 6 | 350 (398 (135 | 630 | 900 | 50 | 370|210 O | 40| 1113 |217
16 x 2 160M 19| 8 | 425|473 (145 | 710 | 1000 | 63 | 383|223 | 0 | 40| 1339 |277
16x3 160M 19| 8 | 425|473 | 145 | 710 | 1000 | 63 | 383 | 223 | 0 | 40 | 1399 |337
160L 24110\ 435495175 | 900 | 1250 | 70 [390|230| O |40 | 1419 (337
160M 2410|435 (495|175 | 900 | 1250 | 70 [ 390|230 | O |40 | 1459 (397
16 x4 160L 24110435495 175 | 900 | 1250 | 70 [390|230| O |40 | 1479 {397
180M 2410|435 |545|175| 900 | 1250 | 80 (400|260 | O |40 | 1519 (397
200L 2410|535 | 595|200 | 1000 | 1400 | 90 [ 410|290 | O |40 | 1597 {397
160L 2410|435 | 495|200 | 1000 | 1400 | 80 (400|240 | O | 40 | 1539 (397
16 x5 180M 2410|435 |495|200 | 1000 | 1400 | 80 [400| 260 | O |40 | 1579 (457
200L 2410|535 | 595|200 | 1000 | 1400 | 90 (410|290 | O | 40 | 1657 (457
16 x 6 180M 24 110|435 495|200 | 1000 | 1400 | 80 | 400|260 | O | 40| 1639 |457
200L 24 (10| 590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 420 | 300 | O | 40| 1717 |517
16 x7 200L 24 110|590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 420 | 300 | O | 40 | 1777 |577
16 x 8 200L 2410|590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 420 | 300 | O | 40 | 1837 {637
16x9 200L 24 110|590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 420 | 300 | O | 40 | 1897 {697

tapax = DiZka motora podfa normy DIN 42673 sa mozZe lisit v zavislosti od
vyhotovenia pouzitého motora.
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8.9 Rozmery jednotky MCHZ(S) 20a

DIN 2535 ND 40
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Obrazok 30: Nacrt rozmerov jednotky MCHZ(S) 20a.

MCHZ(S)[IEC motor | fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb |sc|sp [tamax| zb

208 x 1 160M 19| 8 425473 (145 | 710 | 1000 | 63 | 488 | 263 | O | 48 | 1382|282
160L 24110 (435495175 | 900 | 1250 | 70 | 495|270 | O |48 | 1402|282
160L 24 10| 435|495 |175| 900 | 1250 | 70 | 495|270 | O |48 | 1477|357

20ax2 |[180M 24110( 485|545 |175| 900 | 1250 | 80 | 505|280 | O |48 | 1517|357
200L 24110 (535|595 | 200 | 1000 | 1400 | 90 | 515|290 | O | 48 | 1595 |357
200L 24110 | 535 | 595 | 200 | 1000 | 1400 | 90 | 515|290 | O | 48| 1670|432

20ax3 |225M 24110 | 590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 550 | 325 | O | 48 | 1784 |432
250M 24 110|720 | 788 | 240 | 1120 | 1650 | 130 | 605 | 380 | O | 48 | 1894 |432

208 x 4 200L 2410|590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 525 | 300 | O |48 | 1745 |507
225M 24{10{590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 550 | 325 | O | 48 | 1859 |507
tamax = DiZka motora podfa normy DIN 42673 sa méZe ligit v zavislosti od
vyhotovenia pouzitého motora.
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8.10 Rozmery jednotky MCHZ(S) 20b
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Obrazok 31: Nacrt rozmerov jednotky MCHZ(S) 20b.

MCHZ(S)[IEC motor | fa | fb | fc | fd | fe | ff fg | fh | sa | sb |sc|sp [tamax| zb
160L 19| 8 (425473 | 145 710 | 1000 | 63 | 488 | 263 | O | 48 | 1402 |282
20b x 1 160M 24 (10| 435(495|175| 900 | 1250 | 70 [ 495|270 | O | 48 | 1382|282
180M 24|10 | 485|545 [ 175 | 900 | 1250 | 80 | 505|280 | O | 48 | 1442|282
200L 24|10 | 535|595 |200| 1000 | 1400 | 90 [ 515|290 | O | 48 | 1520 |282
20b x 2 200L 24|10 | 535|595 | 200 | 1000 | 1400 | 90 [ 515|290 | O | 48 | 1595 |357
225M 24 (10| 590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 550 | 325 | O | 48 | 1709 |357
200L 24 (10| 535 [ 595 | 200 | 1000 | 1400 | 90 | 515|290 | O | 48 | 1670|432
20b x 3 225M 24 (10| 590 | 658 | 240 | 1120 | 1600 | 100 | 550 | 325 | O | 48 | 1784 |432
250M 2410|720 | 788 | 240 | 1120 | 1650 | 130 | 635 | 410 | O | 48 | 1894 |432
280S 2410|720 | 788 | 240 | 1120 | 1650 | 130 | 635 | 410 | O | 48 | 2004 |432
20b x 4 250M 2410|720 | 788 | 240 | 1120 | 1650 | 130 | 635 | 410 | O | 48 | 1969 |507
280S 2410|720 | 788 | 240 | 1120 | 1650 | 130 | 635|410 | O | 48 | 2079 |507

tamax = DiZka motora podia normy DIN 42673 sa méze ligit v zavislosti od
vyhotovenia pouZitého motora.
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9 Diely

9.1 Objednavanie dielov

9.1.1 Formular objednavky
Na objednanie dielov mézZete pouZzit formular objednavky uvedeny v tomto navode.
Pri objednavani dielov vZdy uvadzajte nasledujuce udaje:
1 Vasu adresu.
2 Mnozstvo, Cislo polozky a popis dielu.

3 Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedené na etikete obalu tohto navodu na
obsluhu a na typovom $&titku Eerpadla.

4 V pripade odliSného napatia elektromotora musite uviest spravne napatie.

9.1.2  Odporu¢ané nahradné diely
Odporucané nahradné diely su oznacené znakom *.

9.2 Dizajn
V niZSie uvedenom zozname dielcov su k dispozicii nasledujuce dizajny:
Liatina:
» Dizajn P: liatinové puzdra Cerpadla, puzdra fazy a obezné kolesa
» Dizajn Q: liatinové puzdra Cerpadla a puzdra fazy, bronzové obezné kolesa.
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Obrézok 32: MCHZ 12,5 - 14a/b - 16.
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Pozrite si obrazok 32

Cislo Liatina Liatinové +
polozky Mnozstvo |Opis bronzové obezné koleso
Dizajn P Dizajn Q
0010 2 puzdro loziska liatina
0020 2 puzdro Cerpadla liatina
0030 1 koncovy kryt liatina
0040 1 vzduchové koleso hlinik-bronz
0070* 1 Skrtiaca vlozka bronz
0090* 2 vonkajsi poistny kruzok zliatina ocele
0100* 4 plniaci krazok ocel
0110 3 kryt loZiska ocef
0120 1 kryt loZiska ocel
0130 2 tesniaci obal liatina
0150* 10 tesniaci baliaci kruzok --
0160* 1 tesnenie --
0200* 1 kra¢ zliatina ocele
0210* 2 guldckoveé lozisko --
0220* 4 vonkajSi poistny krazok ocel
0230* 2 vnutorny poistny krdZzok ocef
0240* 3 tesnenie v tvare pismena V guma
0250 4 zatka ocel
0260 4 tesniaci krizok med
0270 4 tesniaci Cap ocel
0280 4 matica mosadz
0290 8 skrutka s hlavickou ocel
0500 1 kryt nasavania liatina
0510 n-1 puzdro fazy liatina
0520* n obezZné koleso liatina | bronz
0530 1 puzdro Cerpadla liatina
0570* 1 hriadel zliatina ocele
0580* n krazok proti opotrebeniu bronz
0590* n-1 krizok proti opotrebeniu bronz
0600 1 Skrtiaci krazok zliatina ocele
0610* n krizok proti opotrebeniu bronz
0660* n+3 tesnenie --
0720 1 vyvazovacia trubica 2 med
0730* n+1 krug zliatina ocele
0740 4 ukotvovacia tyé 3) zliatina ocele
0750 8 matica ) ocel
0755 4 podlozka nerezova ocel
0760 2 zahnuty spoj trubice mosadz
0770 4 skrutka s maticou ) ocel
0780 2 zatka ¥ ocel
0790 2 tesniaci krazok 4 med

" len pre MCHZ 12,5 x 8-9 a MCHZ 16 x 5-9
2) len pre MCHZ 12,5 x 5-9, MCHZ 14alb x 4-6 a MCHZ 16 x 3-9
3) nie pre MCHZ 12,5 x 1-3 a MCHZ 16 x 1
4) len pre MCHZ 12,5 x 1-4, MCHZ 14a/b x 1-3 a MCHZ 16 x 1-2
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Pozrite si obrazok 33.

Gislo Liatina Liatinové +
polozky Mnozstvo |Opis bronzové obezné koleso
Dizajn P Dizajn Q
0010 2 puzdro loziska liatina
0020 2 puzdro Cerpadla liatina
0030 1 koncovy kryt liatina
0040* 1 vzduchové koleso hlinik-bronz
0050 2 kryt pre mechanické tesnenie liatina
0060* 2 nastavovaci kruZzok zliatina ocele
0070* 1 Skrtiaca vlozka bronz
0090* 2 vonkajsi poistny kriuzok zliatina ocele
0100* 4 plniaci krazok ocel
0110 3 kryt loziska ocel
0120 1 kryt loZiska ocel
0130* 1 mechanické tesnenie --
0140* 1 mechanické tesnenie --
0150* 2 tesnenie --
0160* 1 tesnenie --
0200* 1 kfag zliatina ocele
0210* 2 guléckove lozisko --
0220* 4 vonkajsi poistny krazok ocel
0230* 2 vnutorny poistny krdzok ocel
0240* 3 tesnenie v tvare pismena V guma
0250 8 zatka med
0260 8 tesniaci kruzok med
0290 8 skrutka s hlavickou ocel
0300 2 nastavovacia skrutka zliatina ocele
0340 2 spoj trubice mosadz
0500 1 kryt nasavania liatina
0510 n-1 puzdro fazy liatina
0520* n obezné koleso liatina bronz
0530 1 puzdro Cerpadla liatina
0570* 1 hriadel zliatina ocele
0580* n krizok proti opotrebeniu bronz
0590* n-1 krazok proti opotrebeniu bronz
0600* 1 Skrtiace puzdro ) zliatina ocele
0610* n krazok proti opotrebeniu bronz
0660* n+3 tesnenie --
0670* 1 vyvazovacia trubica med
0730 n+1 kfué zliatina ocele
0740 4 ukotvovacia tyé 2) zliatina ocele
0750 8 matica ocel
0755 4 podlozka nerezova ocel
0770 4 skrutka s maticou ) ocel

") len pre MCHZS 12,5 x 8-9 a MCHZS 16 x 5-9

2) len pre MCHZS 12,5 x 4-9, MCHZS 14a/b x 4-9 a MCHZS 16 x 2-9
3) len pre MCHZS 12,5 x 1-3, MCHZS 14a/b x 1-3 a MCHZS 16 x 1
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MCHZ 14a/b s konstrukciou s t'azkymi loziskami
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Obréazok 34: MCHZ 14a/b s konStrukciou s tazkymi loZiskami.
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Pozrite si obrazok 34.

Cislo Liatina Liatinové +
polozky Mnozstvo |Opis bronzové obezné koleso
Dizajn P Dizajn Q
0010 1 puzdro loziska liatina
0020 1 puzdro lozZiska liatina
0030 2 puzdro Cerpadla liatina
0040 1 koncovy kryt liatina
0050* 1 vzduchové koleso hlinik-bronz
0060* 1 Skrtiaca vlozka bronz
0070 1 nastavovaci krazok ocel
0080 1 kryt loZiska ocel
0100* 3 vonkajsi poistny kruzok zliatina ocele
0110* 4 plniaci krazok ocel
0120 2 kryt loZiska ocel
0130 1 kryt loZiska ocel
0140 2 tesniaci obal liatina
0160* 10 tesniaci baliaci kraZok --
0170* 1 zvlneny kruzok zliatina ocele
0180* 1 tesnenie --
0200* 1 kfué zliatina ocele
0210* 1 guldckove lozisko --
0220* 2 guléckove lozisko --
0230* 4 vonkajsi poistny kruzok ocel
0240* 1 vnutorny poistny krazok ocel
0250* 3 tesnenie v tvare pismena V guma
0260 4 zatka ocel
0270 4 kruzok proti opotrebeniu med
0280 4 zavrtna skrutka zliatina ocele
0290 4 matica mosadz
0300 4 skrutka s hlavi¢kou ocel
0310 4 skrutka s hlavi¢kou ocel
0320 2 mazacia hlavica ocel
0360 4 zavrtna skrutka ocel
0500 1 kryt nasavania liatina
0510 n-1 puzdro fazy liatina
0520* n obezné koleso liatina bronz
0530 1 kryt Cerpadla liatina
0570* 1 hriadefl zliatina ocele
0580* n kriuzok proti opotrebeniu bronz
0590* n-1 kruzok proti opotrebeniu bronz
0600 1 Skrtiaci kruzok zliatina ocele
0610* n-1 kruzok proti opotrebeniu bronz
0660* n+3 tesnenie --
0720 1 vyvazovacia trubica med
0730* n+1 kfaé zliatina ocele
0740 4 ukotvovacia ty¢ zliatina ocele
0750 8 matica ocel
0755 4 podlozka nerezova ocel
0760 2 zahnuty spoj trubice mosadz
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Obrazok 35: MCHZS 14a/b s konStrukciou s tazkymi loZiskami
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Pozrite si obrazok 35.

Cislo . . Liatina Liatinove +
polozky Mnozstvo |Opis bronzové obezné koleso
Dizajn P Dizajn Q
0010 1 puzdro loziska liatina
0020 1 puzdro loziska liatina
0030 2 puzdro Cerpadla liatina
0040 2 koncovy kryt liatina
0050* 1 vzduchové koleso hlinik-bronz
0060* 1 Skrtiaca vlozka bronz
0070 1 nastavovaci krazok ocel
0080 1 kryt loziska ocel
0090 2 kryt pre mechanické liatina
tesnenie
0100* 2 vonkajsi poistny kruzok zliatina ocele
0110* 4 plniaci kruzok ocel
0120 2 kryt loZiska ocel
0130 1 kryt loZiska ocel
0140* 2 tesnenie --
0150* 1 mechanické tesnenie --
0160* 1 mechanické tesnenie --
0170* 1 zvineny kruzok Zliatina ocele
0180* 1 tesnenie --
0190 2 nastavovaci krazok Zliatina ocele
0200* 1 kfaé zliatina ocele
0210* 1 guléckove lozisko --
0220* 2 guléckove lozisko --
0230* 4 vonkajsi poistny kraZok ocel
0240~ 1 vnutorny poistny krazok ocel
0250* 3 tesnenie v tvare pismena V guma
0260 8 zatka ocel
0270 8 krazok proti opotrebeniu med
0300 4 skrutka s hlavi¢kou ocel
0310 4 skrutka s hlavickou ocel
0320 2 mazacia hlavica ocel
0330 2 nastavovacia skrutka Zliatina ocele
0340 2 spoj trubice mosadz
0360 4 skrutka s hlavickou ocel
0500 1 kryt nasavania liatina
0510 n-1 puzdro fazy liatina
0520* n obezné koleso liatina | bronz
0530 1 puzdro Cerpadla liatina
0570* 1 hriadel zliatina ocele
0580* n krizok proti opotrebeniu bronz
0590* n-1 krazok proti opotrebeniu bronz
0600* 1 Skrtiaci kruzok Zliatina ocele
0610* n kruzok proti opotrebeniu bronz
0660* n+3 tesnenie --
0670 1 vyvazovacia trubica med
0730* n kfaé zliatina ocele
0740 4 ukotvovacia ty¢ zliatina ocele
0750 8 matica ocel
0755 4 podlozka nerezova ocel
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Obréazok 36: MCHZ 20 a/b.
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Pozrite si obrazok 36.

Cislo Liatina Liatinove +
polozky Mnozstvo |Opis bronzové obezné koleso
Dizajn P Dizajn Q
0010 2 puzdro loziska liatina
0020 2 puzdro Cerpadla liatina
0050 1 puzdro Cerpadla liatina
0060 1 koncovy kryt liatina
0070 1 vzduchové koleso hlinik-bronz
0100* 1 Skrtiaca vlozka bronz
0110* 1 Skrtiaci kruzok zliatina ocele
0130* 3 vonkajsi poistny krazok zliatina ocele
0140 3 kryt loziska ocel
0150 1 kryt loziska ocel
0160* 4 plniaci krazok ocel
0170 2 tesniaci obal liatina
0190* 10 tesniaci baliaci kruzok --
0210* 1 tesnenie --
0260* 1 kfué zliatina ocele
0270* 1 guldckove lozisko --
0280* 1 guldckove lozisko --
0290* 4 vonkajsi poistny krazok ocel
0300* 2 vnutorny poistny krdzok ocel
0310* 3 tesnenie v tvare pismena V guma
0320 4 zatka ocel
0330 4 kruzok proti opotrebeniu med
0340 4 zavrtna skrutka zliatina ocele
0350 4 matica mosadz
0360 8 skrutka s hlavickou ocel
0420 2 zatka ocel
0500 1 kryt nasavania liatina
0510 n-1 puzdro fazy liatina
0520* n obezné koleso liatina bronz
0550* 1 hriadefl zliatina ocele
0560* n krizok proti opotrebeniu bronz
0570* n krazok proti opotrebeniu bronz
0580* n-1 krizok proti opotrebeniu bronz
0600* n+3 tesnenie -
0650 1 vyvazovacia trubica 1) med
0660* n+1 kfu¢ zliatina ocele
0670 2 ukotvovacia ty¢ zliatina ocele
0680 6 ukotvovacia ty¢ zliatina ocele
0690 16 matica ocel
0700 2 zatka 2 ocel
0710 2 kraZok proti opotrebeniu 2 med
0720 2 zahnuty spoj trubice ") mosadz
0755 16 podlozka nerezova ocel

) len pre MCHZ 20a/b x 2 az 4
2) len pre MCHZ 20a/b x 1
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MCHZS 20a/b
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Obrézok 37: MCHZS 20 a/b.
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Pozrite si obrazok 37.

Cislo Liatina Liatinové +
polozky Mnozstvo |Opis bronzové obezné koleso
Dizajn P Dizajn Q
0010 2 puzdro loziska liatina
0020 2 puzdro Cerpadla liatina
0040 2 kryt pre mechanické tesnenie liatina
0050 1 puzdro Cerpadla liatina
0060 1 koncovy kryt liatina
0070* 1 vzduchové koleso hlinik-bronz
0100* 1 Skrtiaca vlozka bronz
0110* 1 Skrtiaci kruzok zliatina ocele
0120 2 nastavovaci kruzok zliatina ocele
0130* 3 vonkajsi poistny kruzok zliatina ocele
0140 3 kryt loZiska ocel
0150 1 kryt loZiska ocel
0160* 4 plniaci krazok ocel
0200* 2 tesnenie --
0210* 1 tesnenie --
0220* 1 mechanické tesnenie --
0230* 1 mechanické tesnenie --
0260* 1 kfaé zliatina ocele
0270* 1 gul6ckoveé loZisko --
0280* 1 guldckové lozisko --
0290* 4 vonkajSi poistny krizok ocel
0300* 2 vnutorny poistny krazok ocel
0310* 3 tesnenie v tvare pismena V guma
0320 10 zatka ocel
0330 10 tesniaci kruzok med
0360 8 skrutka s hlavi¢kou ocel
0400 2 nastavovacia skrutka zliatina ocele
0410 2 spoj trubice mosadz
0420 2 zatka ocel
0500 1 kryt nasavania liatina
0510 n-1 puzdro fazy liatina
0520* n obezné koleso liatina bronz
0550* 1 hriadel zliatina ocele
0560* n kruzok proti opotrebeniu bronz
0570* n kruzok proti opotrebeniu bronz
0580* n-1 krizok proti opotrebeniu bronz
0600* n+3 tesnenie --
0620 1 vyvazovacia trubica med
0660* n kraé zliatina ocele
0670 2 ukotvovacia ty¢ zliatina ocele
0680 6 ukotvovacia ty¢ zliatina ocele
0690 16 matica ocel
0755 16 podlozka nerezova ocel
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10 Technické udaje

10.1 Ut'ahovacie momenty

10.1.1  Utahovacie momenty pre skrutky a matice

Tabulka 4:Utahovacie momenty pre skrutky a matice.

Materialy 8.8 ‘ A2, A4
Zavit Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105
10.1.2 Utahovaci moment riadiacej tyCe
Tabulka 5:Utahovaci moment riadiacej tyce.
" Ut'ahovaci . g
Typ éerpadla moment [Nm] Zavit skrutky Material
MCHZ(S) 12,5 89 - 118 M16
MCHZ(S) 14a/b 99 - 133 M16
40CrMo4
MCHZ(S) 16 200- 267 M20 rvio
MCHZ(S) 20a/b 137 - 183 M20

10.1.3 Utahovacie momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky
Tabulka 6:Utahovacie momenty pre nastavovaciu skrutku zo spojky.

Velkost’ Ut'ahovaci moment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.2

10.3

10.4

Cap - mazanie guldoékovych lozisk

V nizSie uvedenej tabulke najdete loziska, ktoré si vyzaduju mazanie ¢apu, a spravny

typ mazadla.

Tabulka 7:Cap - mazanie guléckovych loZisk.

Typ cerpadla

Loziska

Odporuéané maziva podla
klasifikacie NLGI-2

MCHZ(S)
14 alb s
posilnenym
loZiskom

BP Energrease LS-EP 2, CHEVRON Black

lozisko na strana Pearl Grease EP 2, CHEVRON Multifak EP-2,
pohonu EXXONMOBIL Beacon EP 2 (Moly),

MCHZ(S) 16

EXXONMOBIL Mobilux EP 2 (Moly), SHELL

. . Gadus S2 V100 2, SKF LGMT 2, TOTAL Total
vSetky loziska Lical EP 2

Odporucané kvapaliny na zaistenie spojenia

Tabulka 8:Odportcané kvapaliny na zaistenie spojenia.

Opis Kvapalina na zaistenie spojenia
Skrtiace puzdro Loctite 641
kruzky proti opotrebeniu Loctite 641
Maximalne otacky
Tabulka 9:Maximalne otacky.
Nmax [min-1]

MCHZ - MCHZS Standardnéa konstrukcia | konstrukcia s tazkymi

loziska loziskami
125x1-7 3600
125x8-9 3000
14ax1-4 3600
14ax5-6 3000 3600
14ax7-8 3600
14ax 9 3000
14bx1-4 3600
14bx5-6 3000 3600
14bx 7 -8 3600
14b x 9 3000
16x1-7 3600
16x8-9 3000
20ax1-3 3600
20ax 4 3000
20bx1-3 3600
20bx 4 3000
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10.5 Pripustny tlak a teplota
Tabulka 10:Pripustny tlak a teplota.

MCHZ(S) 12,5 14a 14b 16 20a 20b

max. kapacita [m3/h] 8 16 26 42 65 100

max. vyska [m] 275 250 255 350 250 160
max. vstupny tlak [bar] 10
8

max. vySka nasavania (voda pri teplote 15 °C s nasavanym vzduchom

[m] vytlaganym bez spitného tlaku)
test tlaku [bar] 1,5 x prevadzkovy tlak
min. tlak pri teste [bar] 15

max. tlak pri teste [bar] 50

max. pripustny
prevadzkovy tlak”) [bar]
rozsah teploty MCHZS
[°C]

*) Prevadzkovy tlak je manometricka vyska pre Q=0, zvysSena predtlakom.

40 - (3x vstupny tlak)

-20°C az +120 °C
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10.6

10.6.1

Hydraulicky vykon

Prehfad vykonu 3000 min™!
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Obréazok 38: Prehfad vykonu 3000 min’.
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MCHZ
10.6.2 Prehrad vykonu 3600 min™!
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Obrazok 39: Prehlad vykonu 3600 min".
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10.7
10.71

Udaje o hluku
Hluk ¢erpadla v zavislosti od vykonu ¢erpadla

[dB(A)]
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Obrazok 40: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Cerpadla [kW] pri otackach

1450 min.””
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazok 41: Hladina hluku v zavislosti od vykonu Cerpadla [kW] pri otackach

2900 min.™
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.7.2 Hladina hluku celej jednotky ¢erpadla

L [dB]

4102

3,0
2,8

2,6 \
2.4

22 \
2,0

18 AN
1,6
1.4
1,2
1,0
0,8
0,6
0,4 I~

0,2 —
0,0

—t—

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L1 - L2| [dB]

Obrazok 42: Hladina hluku celej jednotky erpadia.

Na ur&enie celkovej hladiny hluku celej jednotky Eerpadla musite k hladine hluku
Cerpadla pridat’ hladinu hluku motora. MdzZete to jednoducho vykonat pomocou
horeuvedeného grafu.

1 Urc¢ite hladinu hluku (L1) ¢erpadla, pozrite si obrazok 40 alebo obrazok 41.
2 Urcite hladinu hluku (L2) motora, pozrite si dokumentaciu k motoru.

3 Urcite rozdiel medzi obidvomi hladinami |L1 - L2|.
4

Vyhladajte hodnoty rozdielu na osi |L1 - L2| a prechadzajte po krivke smerom
nahor.

Z krivky prejdite smerom dolava na os L[dB] a od¢itajte hodnotu.

Tudto hodnotu pripocitajte k najvy88im hodnotdm oboch hladin hluku (L1 alebo
L2).

Priklad:

1 Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dBnaosiX=1,75dB naosiY.

4 Najvyssia hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.
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Formular objednavky nahradnych

dielov

C. FAXU

ADRESA

Vasa objednavka bude spracovana len v pripade, ked bude tento formular objednavky spravne vyplneny a

podpisany.

Datum objednavky:

Cislo vasej objednavky:

Typ cerpadla:

Druh konstrukcie:

Mnozstvo |Polozka €.

Diel

Vyrobné Cislo ¢erpadla

Dodacia adresa:

Fakturacna adresa:

Objednavatel:

Podpis:

Telefoén:

ORDFORM (1512) 3.3 SK
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viacstupnové c¢erpadlo

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V.

Dr. A. F. Philipsweg 51, 9403 AD Assen, THE NETHERLANDS
Phone: + 31 (0) 592 37 67 67 Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-Mail: johnson-pump.nl@spxflow.com
www.johnson-pump.com

www.spxflow.com

Na ziskanie viacerych informacii o nasich celosvetovych lokalitach, povoleniach, certifikatoch a
miestnych zastupcoch, navstivte prosim nasu webovu stranku www.johnson-pump.com.

SPXFLOW Corporation si vyhradzuje pravo vclenit nas posledny navrh a zmeny materialu bez
oznamenia alebo zavazkov. Znaky navrhu, konstrukcné materialy a tdaje o rozmeroch, ako je
opisané v tomto bulletine /prehlade/, su uvedené len pre Vasu informaciu, a preto ich nepovazujte za
zavazné, pokial neobdrzite pisomné potvrdenie.
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Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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